SMS

Sterylizatory AS66

Karta produktu

Sterylizatory parowe serii AS66 produkowane przez firme SMS sp. z 0.0. przeznaczone sg do sterylizacji
produktéw medycznych. Na przyktad:

e narzedzi
e materiatow tekstylnych (wsadéw porowatych)
e wyrobéw gumowych

Mogg by¢ réwniez stosowane w procesie produkcji wyrobéw medycznych. Inne zastosowania s3
mozliwe, ale wymagajg konsultacji i pisemnej zgody producenta sterylizatorow.



B Wymiary

AS666 AS669 AS6612 AS6615 AS6618
Pojemnos¢ w jednostkach wsadu 4 sTu 6sTU 8 st 10 stu 12 sTU
Pojemnos¢ komory
- wersja dwudrzwiowa 3341 4591 605 | 7561 8971
- wersja jednodrzwiowa 3751 4991 646! - -
Temperatura sterylizacji 110-136°C
Energia elektryczna 400V, 50 Hz
- ze zintegrowanq wytwornicq pary 38,5 kw 56,5 kw
- z zewnetrzng wytwornicq pary 2,5kw 2,5 kw
Wymiary gabarytowe
- szerokos¢ 1170 mm
- wysokos¢ 1900 mm
- gtebokos¢ — wersja dwudrzwiowa 970 mm 1225 mm 1525 mm 1835 mm 2125 mm
- gtebokos¢ — wersja jednodrzwiowa 1060 mm 1315 mm 1615 mm - -
Moc wytwornicy pary 36 kW 36 kW 36 kW 54 kW 54 kW
Waga 760 ke 840 kg 930 ke 1030 ke 1130 ke

M Specyfikacja

Ponizej przedstawione sq cechy urzgdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktére dana cecha potwierdza

Nr parametru  Opis cechy urzqdzenia

Komora sterylizatora

Sterylizatory serii AS66 wyposazone sg W poziomg, prostopadtoscienng komore
o przekroju kwadratowym. W zaleznosci o wybranej wersji sterylizatora moze ona byc¢
przelotowa lub nieprzelotowa. Komora wykonana jest z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej AISI 316L o grubosci 4mm. By zapobiec wylaniu sie goracych skroplin w razie
awaryjnego otwarcia drzwi, co mogtoby stanowié zagrozenie dla obstugi, komora posiada
19-milimetrowe przewezenie.

Komora, by podnies¢ efektywnos¢ pracy sterylizatora oraz zmniejszy¢ zuzycie energii jest
izolowana termicznie.

Pfaszcz grzewczy

By zapewnié¢ odpowiednie rozprowadzenie ciepta w komorze, ptaszcz grzewczy ma
konstrukcje pierscieniowg (zebrowang). W przypadku urzadzen cisnieniowych
bezpieczenstwo ma kluczowe znaczenie. Dlatego tez budowa ptaszcza umozliwia jego
tatwg kontrole okresowag spoin. Ptaszcz wykonany jest z wysokiej jakosci stali
nierdzewnej AlISI 316L.
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Drzwi komory

Drzwi komory, ptaskie od strony komory, sg izolowanie termicznie, aby zminimalizowa¢
utrate ciepta, zapewniajgc tym samym efektywne i ekonomiczne dziatanie sterylizatora.
Drzwi komory poruszajg sie w pionie dzieki uzyciu pneumatycznych sitownikéw. Ich
otwieranie i zamykanie odbywa sie w sposéb automatyczny. Konstrukcja drzwi
wykonana jest w sposéb, by zakrywata elementy napedowe, przez co czyszczenie oraz
utrzymanie sterylizatora w czystosci jest proste i nieskomplikowane.

Dla zwiekszenia bezpieczenstwa podczas trwania cyklu drzwi sg ryglowane w sposdb
mechaniczny. Podobnie jak komora sterylizacyjna, drzwi wykonane sg z wysokiej jakosci
stali nierdzewnej AlSI 316L.

Wykonczenie powierzchni

Whnetrze komory, jak i wewnetrzne powierzchnie drzwi sg polerowane recznie, dzieki
czemu otrzymujemy chropowatos¢ na poziomie Ra £ 0,6 um. Taki proces wykorniczenia
powierzchni stali nierdzewnej zwieksza jej odpornos¢ na korozje, utrudnia rozwdj
szkodliwych mikroorganizmow oraz utatwia jej czyszczenie i konserwacje.

Orurowanie

Standardowo orurowanie oraz zawory wykonywane sg z materiatdw nierdzewnych,
takich jak miedz i mosigdz. W standardowych zastosowaniach materiaty te zapewniajg
bardzo dobra jakos¢ i trwatos¢ w stosunku do ceny.

Jednakze mozemy na specjalne zyczenie klienta zastosowac orurowanie, zawory oraz
ztacza tri-clamp ze stali nierdzewnej. To rozwigzanie stosowane jest na przykfad
w przemysle farmaceutycznym.

Zawory
Pneumatyczne zawory sterujgce stuzg do precyzyjnego sterowania przeptywem pary do
komory i do ptaszcza.

Obudowa i rama

Obudowa i rama sterylizatora wykonane s ze stali nierdzewnej AlSI 304, zapewniajgc
dtugi okres uzytkowania urzadzenia w trudnych warunkach eksploatacyjnych, a takze
ufatwia dezynfekcje i utrzymanie urzadzenia w czystosci.

Uszczelka
W sterylizatorach AS66 do uzyskania szczelnego zamkniecia komory zastosowana jest
uszczelka dociskana do drzwi sprezonym powietrzem.

Pompa prdzniowa z pierscieniem wodnym

Sterylizatory AS66 wykorzystujg wysoko wydajng pompe prdzniowa z pierscieniem
wodnym do usuwania powietrza z komory sterylizacyjnej. Pompa prézniowa moze
wygenerowac proznie w komorze wynoszgcg co najmniej -93kPa (ciSnienie absolutne
7kPa). Pompa jest zamontowana na podktadkach antywibracyjnych.

By zminimalizowaé zuzycie wody, woda uszczelniajgca stosowana w procesie
wytwarzania prozni jest oddzielana od powietrza, chtodzona i ponownie wprowadzana
do pompy.
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Przepusty pomiarowe

Komora sterylizacyjna wyposazona jest w dwa przepusty pomiarowe. Umozliwiajg one
podtgczenie przyrzadu do pomiaru cisnienia (gwint rurowy 1SO 228-G1 / 2 ”A) i czujnikow
temperatury (gwint rurowy I1SO 228-G1” A) w celu walidacji sterylizatora zgodnie z norma
PN-EN 17665-1.

Ekran dotykowy LCD
Sterylizatory parowe AS66 s3 wyposazone w czytelny ekran dotykowy LCD
7" z intuicyjnym i tatwy w obstudze interfejsem uzytkownika.

Oferujemy opcje zainstalowania ekranu dotykowego LCD 7” po stronie wytadowczej,
ktéry umozliwia monitorowanie przebiegu cyklu i pracy sterylizatora oraz sterowanie
drzwiami po stronie wytadowczej.

Potozenie sterowania

Sterylizatory AS66 standardowo posiadajg sterowanie umieszczone po prawej stronie
komory, ale istnieje mozliwos$¢ wykonania wersji ze sterowaniem po lewej stronie.
Umieszczenie dotykowego ekranu sterowania, jak i manometrow z boku komory
zapobiega ich zaparowaniu, a tym samym ewentualnemu uszkodzeniu.

Filtr powietrza wlotowego

Cykle sterylizacji konczace sie fazg suszenia prdziniowego wymagajg dostarczenia
powietrza z zewnatrz. Sterylnos¢ powietrza zapewnia sterylny filtr powietrza wlotowego.
Jest on w stanie usungc¢ 99,999% czastek statych o wielkosci wiekszej lub rownej 0,3 um.

Wytwornica pary

Zapewniajgc najwyzszg jakos¢ oraz komfort obstugi sterylizatora standardowo
wyposazamy sterylizator we wbudowang wytwornice pary. Dzieki takiemu rozwigzaniu
zapewniamy dostarczenie pary do sterylizacji o wtasciwosciach gwarantujgcych
prawidtowe przeprowadzenie tego procesu. Wytwornica pary wykonana jest ze stali
nierdzewnej i w zaleznos$ci od modelu wyposazona jest w sze$¢ grzatek, kazda o mocy
6 lub 9kW. Aby zmniejszy¢é zuzycie energii wytwornice majg izolacje termiczna.
Dodatkowo wyposazone sg w automatyczny system oczyszczenia.

Mozliwe jest zainstalowanie (dodatkowa opcja) systemu odgazowywania wody
demineralizowanej zasilajacej wytwornice pary.

Odmulanie

Aby przedtuzy¢ zywotno$¢ wytwornicy pary proces automatycznego odmulania
wytwornicy pary jest inicjowany przy kazdorazowym wigczeniu sterylizatora, jesli
cisnienie w wytwornicy pary jest mniejsze niz 10kPa. Proces osuszania trwa 60 sekund
i wyptukuje osady.

Zewnetrzne zrodto pary

Na specjalne zyczenie klienta mozemy zastosowac rozwigzanie z podtgczeniem do
zewnetrznego zrédta pary . Aby zapewni¢ odpowiednig sucho$¢ pary dostarczanej do
komory, sterylizatory AS66 sg wyposazone w wysoce wydajny filtr pary. Jego zadaniem
jest oddzielenie kropli wody od pary.

W przypadku modeli z wbudowang wytwornicg pary istnieje mozliwos¢ zamontowania
dodatkowego ztgcza dla zewnetrznego Zrédta pary wraz z opcjg przetgczania pomiedzy
tymi dwoma Zrdédtami z poziomu panelu sterowania.
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Detektor powietrza

Jako opcje oferujemy detektor powietrza ktéry uniemozliwia rozpoczecie fazy sterylizacji
(ekspozycji) w przypadku obecnosci powietrza w komorze. Parametry tego detektora sg
zgodne z normga PN-EN 285.

Przestrzen serwisowa

Konieczne jest pozostawienie przestrzeni serwisowej z boku sterylizatora, od strony
sterowania. Dzieki temu, ze oprécz sterylizatoréw ze sterowaniem po prawej stronie
oferujemy wersje ze sterowaniem po lewej, mozliwe jest ustawienie dwdch
sterylizatoréw z jedng wspdlng przestrzenig serwisowa pomiedzy nimi.

Miejsce pod sterylizator
Konieczne jest przygotowanie miejsca posadowienia zgodnie z dokumentacjg techniczng.
Wytyczne obejmuja:

e wymiary otworu w Scianie
e rodzaje, wymiary i potozenia przytgczy mediow

(energia elektryczna, woda, woda demi, sprezone powietrze)
e wymiary i potozenie przytacza kanalizacji

Wszelkie inne przygotowania w celu posadowienia sterylizatora nie sg konieczne.

Listwy maskujace
Oferujemy listwy maskujace ze stali nierdzewnej AlSI 304, ktdre sg estetycznym i tatwym
w czyszczeniu wykonczeniem otworu na sterylizator.

B Opcje i akcesoria

Ponizej przedstawione sq cechy urzgdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktore dana cecha potwierdza

Nr parametru  Opis cechy urzqdzenia

e dodatkowy czujnik temperatury umieszczony wewnatrz komory wykorzystywany
do sterylizacji cieczy (PT100 klasa A)

o filtr powietrza wylotowego — HEPA (0,2 um)

e system podtrzymania ci$nienia w komorze

e bariera biologiczna

e sprzet do zatadunku / roztadunku

e kosze do sterylizacji

e stacjaRO

e sprezarka

e sterylizacja kondensatu
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M Fazy cyklu

Ponizej przedstawione sq cechy urzqdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktore dana cecha potwierdza

Nr parametru

Opis cechy urzgdzenia

Odpowietrzanie

Whikanie pary do najgtebszych miejsc wsadu jest krytycznym czynnikiem wptywajgcym
na skutecznos$é¢ procesu sterylizacji parg wodng. Aby to osiggnaé, stosuje sie
odpowietrzanie za pomocg prozni frakcjonowanej przed wprowadzeniem pary do
komory.

Nagrzewanie

W tej fazie sterylizowany wsad nagrzewany jest do zadanej temperatury ekspozycji.
Komora wypetniana jest parg do odpowiedniego cisnienia zaleznego od temperatury
sterylizacji. Dzieki poprzedzajacej fazie odpowietrzania, para moze gteboko
penetrowa¢ wsad. Czas trwania tej fazy zalezy gtdéwnie od wielkosci wsadu
umieszczonego w komorze sterylizacyjnej.

Ekspozycja (sterylizacja)

Po osiggnieciu ustawionej temperatury rozpoczyna sie faza sterylizacji. W czasie
okreslonym w parametrach cyklu temperatura jest utrzymywana na statym poziomie.
Zgodnie z normami iprzepisami temperatura nie moze spa$é¢ ponizej zadanego
poziomu, ani przekroczy¢ zadanej wartosci o wiecej niz 3°C. Kondensat powstajacy na
wsadzie, $cianach komory i drzwiach jest odprowadzany z komory poprzez system
odptywowy.

Usuwanie pary

Po zakonczeniu fazy ekspozycji cisnienie wewnatrz komory obniza sie do poziomu
wymaganego dla fazy suszenia. Istnieje duza réznica pomiedzy cisnieniem na korcu
fazy ekspozycji, a cisnieniem na poczatku fazy suszenia. Gwattowna zmiana tego
cisnienia mogtoby spowodowac uszkodzenie wsadu. Aby wyeliminowac ten problem,
cisnienie jest stopniowo redukowane w czasie gwarantujagcym bezpieczernstwo wsadu.

Suszenie prdozniowe

W tej fazie przy niskim ci$nieniu temperatura sterylizowanego wsadu jest
podwyzszana, a wilgo¢ usuwana . Proces ten wykorzystuje fakt, iz zmniejszenie
ci$nienia ponizej cisnienia atmosferycznego obniza temperature wrzenia wody ponizej
100°C zwiekszajac tym samym jej odparowywanie. Cata wilgo¢ jest odparowywana i
usuwana z komory oraz wsadu przez pompe prdzniowg z pierscieniem wodnym,
w czasie ustawionym w parametrach cyklu. Dodatkowo proces moze by¢ wspomagany
przez wpuszczanie powietrza do komory przez filtr sterylny (ustawiane w programie).
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Napowietrzanie

Cykle sterylizacyjne, ktére konczg sie fazg suszenia prézniowego, wymagajg doptywu
powietrza z otoczenia, aby wyréwnaé cisSnienie w komorze z ci$nieniem
atmosferycznym. Aby upewnic sie, ze to powietrze jest sterylne i nie zanieczyszcza
sterylizowanego wsadu, sterylizator parowy AS66 jest wyposazony w sterylny filtr
wlotowy.



M Bezpieczenstwo

Ponizej przedstawione sq cechy urzgdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktore dana cecha potwierdza

Nr parametru  Opis cechy urzqdzenia

Blokada napuszczania pary
Zapobiega wprowadzaniu pary do komory, gdy drzwi nie sg uszczelnione.

Zawory bezpieczenstwa

Zawory bezpieczenstwa sg niezbednym elementem systemu bezpieczenstwa
stosowanym w ukfadach cisnieniowych. Ich podstawowg funkcjg jest ochrona zycia
i mienia w przypadku nagtego wzrostu cisnienia w uktadzie. Dlatego sterylizatory AS66 sg
wyposazone w trzy zawory bezpieczeristwa podtgczone do:

e kotta wytwornicy pary i ptaszcza
e komory sterylizatora
e zasilania kanatka uszczelki

Wytaczniki awaryjne

Wytgczniki awaryjne znajdujg sie po obu stronach sterylizatorow w wersji przelotowej,
aw przypadku sterylizatoréw nieprzelotowych po stronie drzwi. Spetniajg one dwie
funkcje:

e Umozliwiajg natychmiastowe zatrzymanie drzwi w ruchu (otwieranie Ilub
zamykanie), a na wyswietlaczu pojawia sie komunikat alarmowy

e Umozliwiajg przerywanie trwajgcego procesu sterylizacji, zamykajg wszystkie zawory
doprowadzajgce media do komory sterylizacji i wytgczajg grzatki wytwornicy pary
(sterylizatory z wbudowang wytwornicg pary)

Listwa bezpieczenstwa drzwi

Kazde drzwi wyposazone sg w listwe bezpieczenstwa umieszczong na ich gdérnej
krawedzi. Nacisniecie jej powoduje natychmiastowe zatrzymanie ruchu drzwi co
zapobiega uszkodzeniu wsadu jak réwniez zapewnia personelowi bezpieczenstwo
podczas obstugi sterylizatora.

Czujniki poziomu wody w wytwornicy pary
Wytwornica pary jest wyposazona w dwa przewodnos$ciowe czujniki poziomu wody.

e GOrny czujnik - pomaga utrzymac staty poziom wody
e Dolny czujnik — wytgcza grzatki, jesli poziom wody spadnie ponizej ustawionego
bezpiecznego minimum

Dodatkowo zbiornik wytwornicy pary potgczony jest z wodowskazem, ktéry umieszczony
jest w panelu czotowym. Dzieki temu, ze wskaznik jest mechaniczny bedzie pokazywac
poziom wody nawet w przypadku btedu sterownika lub przerwy w dostawie pradu.

Wskazniki cisnienia

Dwa manowakuometry, umieszczone w gérnej czesci przedniego panelu, pokazujg
aktualne cisnienie w komorze i wytwornicy pary. Sg to wskazniki analogowe, zatem beda
pokazywac cisnienia nawet w przypadku btedu sterownika lub przerwy w dostawie
pradu.
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Chtodzenie kondensatu

Aby bezpiecznie usuwacé kondensat, jest on schtadzany do temperatury ponizej 60°C
przed odprowadzeniem. Dodatkowo zabezpiecza to rury kanalizacyjnej przed
uszkodzeniem zbyt wysoka temperatura.

Zabezpieczenie termiczne wytwornicy pary

Sterylizatory z wbudowang wytwornicg pary majg dodatkowg ochrone przed
przegrzaniem. Ogranicznik temperatury odfgcza zasilanie grzatek, jezeli temperatura
korpusu kotta przekracza dopuszczalng temperature pracy.

Blokada krzyzowa drzwi

By zapewnié personelowi bezpieczeAstwo jak réwniez nie doprowadzi¢ do zakazenia
krzyzowego pomiedzy strefami nasze sterylizatory wyposazone s3 w system
uniemozliwiajacy jednoczesne otworzenie drzwi z obydwu stron sterylizatora.

M Jakosé wody

Ponizej przedstawione sq cechy urzqdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktére dana cecha potwierdza

Nr parametru

Opis cechy urzqdzenia

- dla wytwornicy pary

Aby zapewni¢ prawidtowe i bezawaryjne dziatanie wytwornicy pary nalezy stosowac
wode uzdatniong (woda po odwrdéconej osmozie). Woda dostarczana, przez
automatyczny system dozowania, do wytwornicy pary powinna spetnia¢ wymagania
normy EN 285, ktéra obejmuje nastepujgce parametry dotyczgce twardosci
i przewodnosci:

e twardo$é: <0,02 mmol /|
e przewodnictwo: <5uS /cm

- dla pompy prézniowej i chtodzenia zrzutu
Mozna uzy¢ wody z kranu, jesli spetnia wymagania:

e twardos$é¢: 0d 0,7 do 2 mmol /|
e cidnienie: 1-6 bar
e temperatura: 15°C

B System sterowania

Ponizej przedstawione sq cechy urzqdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktére dana cecha potwierdza

Nr parametru

Opis cechy urzqdzenia

System sterowania sterylizatorow AS66, ktérego sercem jest sterownik
mikroprocesorowy, posiada intuicyjny i tatwy w obstudze interfejs graficzny. Pozwala
uzytkownikowi monitorowac przebieg cyklu w czasie rzeczywistym oraz kontrolowac
pracg sterylizatora parowego. Interfejs oraz wyswietlane komunikaty (np. o zakorczeniu
programu, btedy) sg w jezyku polskim, ale istnieje mozliwos¢ zainstalowania innych
jezykdw. Jesli sterylizator zostat wyposazony w ekran po stronie wytadowczej wszystkie
informacje bedg wyswietlane w zainstalowanym jezyku.

Krotki przeglad gtéwnych sekcji interfejsu systemu sterowania sterylizatoréw AS66:
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Ekran powitalny
Po uruchomieniu systemu sterowania na ekranie pojawi sie komunikat powitalny.

SINS

WEJSCIE

STERYLIZATOR PAROWY
AS -66

Software: V1.0

Menu gtéwne

Ten ekran wyswietla menu gtéwne oraz przeglad aktualnych parametréw sterylizatora
(cisSnienie w komorze i ptaszczu, temperatura w komorze, wybrany program, faza cyklu
itp.). Menu stuzy do przechodzenia do innych sekcji interfejsu uzytkownika. Przycisk
uruchamiania / zatrzymywania programu - ,start”, gdy sterylizator jest przygotowany do
uruchomienia programu oraz ,,stop”, gdy jest uruchomiony program.

Cisnienie w komorze (P1) 0 kPa 11:28:36
Ciénienie w ptaszczu (P2) 0 kPa 000: 00

Temperatura w komorze (T1)
Stop
Program Symulacja

Faza

Cykl nr 39
Schemat
Operator nr

Wybor programu

Wszystkie dostepne programy sg podane w postaci listy wraz gtdwnymi parametrami
procesow, tj. z temperaturg i czasem sterylizacji. Uzytkownik moze wybrac program z tej
listy oraz wprowadzi¢ swaj identyfikator.

Wybor programu

P02 Narzedzia 0.0 °C

o
EX
=

0.0 °C 0 min
0.0 °C 0 min
0.0 °C 0 min
0.0 °C o] min

Operator nr 0

e
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Sterowanie drzwiami

Uzytkownicy mogg obstugiwaé drzwi po stronie zatadowczej i sprawdzaé stan drzwi po
stronie roztadowczej. Drzwi po stronie roztadowczej mozna otwieraé i zamyka¢ tylko od
strony roztadowczej. Ze wzgledéw bezpieczenstwa nie mozna jednoczednie otworzyc
drzwi z obydwu stron.

P1 0 kPa P2 0 kPa T1 0.0 C
Stan drzwi

Drzwi zatadowcze .
Drzwi wyladowcze -

Wykres

Aby pomdc w monitorowaniu trwajgcego procesu sterylizacji, uzytkownicy moga
w czasie rzeczywistym ogladac¢ wykres temperatury i ciSnienia w komorze. Dodatkowo
ekran ten wyswietla biezacy etap i czas cyklu. Przycisk ,Dalej” wyswietla te same dane,
ale w formie tabeli (réwniez w czasie rzeczywistym).

Przebieg procesu 11:30:28
300 [gsrnas 150
200 112
100 75
0 fe= 37
100 0

2 1138 14 1158 1208 1218 1228
M| w|m UL Y

Tabela
Ekran ,tabela” pokazuje biezgce ustawienia programu, postep cyklu sterylizacji oraz czas
jaki uptynat od poczatku cyklu sterylizacji.

P1 0 kPa p2 0 kPa T1 00 °C
Stan realizacji 000: 00 Wykanano
Faza odpowietrzania, etap 0 I 0
Czas sterylizacji, min 0 I 0:0
Czas suszenia, min 0 I 0:0
Max cisnienie w komorze, kPa 0
Temperatura sterylizacji °C 0.0
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Schemat

Ten ekran pozwala uzytkownikowi sprawdzac stan gtéwnych podzespotéw sterylizatora
(zawory, pompy, czujniki, grzatki) w czasie rzeczywistym. Dodatkowo personel moze
monitorowac biezgce cisnienie w komorze i ptaszczu, temperature w komorze, etap
i czas od rozpoczecia cyklu.

Dla serwisu dostepna jest bardziej rozbudowana wersja tego ekranu pozwalajgce na
reczne sterowanie poszczegélnych podzespotow.

P1 0 kPa p2 0 kPa T1 00 °C
Reczne
sterowanie F2 16:24:40

powietrze

----

Ustawianie parametrow

Na tym ekranie mozna ustawi¢ parametry wspdlne dla wszystkich programoéw
(maksymalne cisnienie impulséw pary, maksymalne ci$nienie impulséw prézni, cisnienie
spustu pary, cisnienie konca prézni oraz maksymalne ci$nienie w komorze). Mozna
rowniez przejs¢ do ekranéw poszczegélnych programéw gdzie mozna zmienic ich
parametry (liczba impulséw, temperatura sterylizacji, czas sterylizacji, czas suszenia oraz
maksymalne ci$nienie w komorze). Temperatura sterylizacji moze by¢ ustawiona
w zakresie od 110°C do 136°C.

Ustawianie parametréw

Max cisnienie imp. pary

Min cisnienie imp. prozni

0
0

Cisnienie spustu pary 0 KPa
0

Ciénienie konca prozni

Max cisnienie w komorze 0 kPa

o |
Nastepny Wstecz
=~ 1~

Zmiany parametréw sg mozliwe tylko po podaniu kodu dostepu. Dla celéow
bezpieczenstwa w sterylizatorach AS66 zastosowano 3 poziomy kodéw dostepu
w zaleznosci od kompetenc;ji.
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Uwaga

Sterownik nieustannie kontroluje stan sterylizatora oraz parametry przeprowadzanego
procesu. W przypadku wystgpienia btedu wyswietlany jest ekran ,,Uwaga” niezaleznie od
tego jaki ekran uzytkownik miat wigczony. Komunikatowi btedu towarzyszy sygnat
dzwiekowy.

Uwaga!

14.11.18 00:08:38 Niskie cignienie powietrza!

13
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Oprogramowanie zewnetrzne

Istniej mozliwo$¢é podtaczenia sterylizatora do zewnetrznego komputera wyposazonego
w dedykowane, specjalistyczne oprogramowanie MEDOK. Pozwala ono na
monitorowanie proceséw sterylizacji, ich archiwizacje oraz zarzadzania obiegiem
wyrobow sterylnych. Oprogramowanie to jest dostepne w jezyku polskim.

Sterowanie i monitorowanie procesu

Sterylizatory AS66 wyposazone sg w dwa niezalezne systemy mierzgce temperature oraz
cisnienie (niezalezne od cisnienia atmosferycznego). System monitorowania nieustannie
weryfikuje parametry ustawiane przez system sterowania co zapewnia poprawnosé
przebiegu procesu sterylizacji.

Zdalny dostep

Jezeli sterylizator zostat wyposazony w modut do tgczenia sie z siecig lokalng lub
internetem mozliwy jest zdalny dostep do sterylizatora za pomocg aplikacji VNC. Dzieki
niej uzytkownik moze monitorowa¢ i kontrolowaé sterylizator tak jakby korzystat
z panelu sterowania sterylizatora. Dodatkowo na komputerach z system Windows moze
zosta¢ zainstalowane oprogramowanie EasyAccess, do celéw serwisowych,
umozliwiajgce monitorowania wiekszej liczby sterylizatorow.
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B Dokumentacja cyklu

Ponizej przedstawione sq cechy urzgdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktore dana cecha potwierdza

Nr parametru  Opis cechy urzqdzenia

Sterylizatory AS66 uzywajg drukarki zainstalowanej po stronie zaftadowczej.
Archiwizowanie dokumentacji przeprowadzonych sterylizacji jest obowigzkiem
wynikajgcym z przepiséw prawnych. Sterylizatory parowe SMS wyposazone sg drukarki
iglowe, co zapewnia dtugotrwate wydruki, ktére nie blakng pod wptywem temperatury
lub swiatta stonecznego.

Standardowy wydruk zawiera nastepujace informacje:

e dataigodzina rozpoczecia cyklu

e numer cyklu sterylizacji

e identyfikator operatora

e numer programu sterylizacji i ustawione parametry

e numer seryjny sterylizatora

e nazwa i czas rozpoczecia fazy cyklu

e temperatura i cisnienie w komorze (w ustalonych odstepach czasu)
e czas zakonczenia cyklu, temperatura i cisnienie

e rzeczywisty czas trwania poszczegdlnych faz cyklu

e minimalna i maksymalna temperatura osiggnieta podczas cyklu
e wynik cyklu (sterylizacji lub test szczelnosci)
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B Programy

Ponizej przedstawione sq cechy urzgdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktore dana cecha potwierdza

Nr parametru  Opis cechy urzqdzenia

Sterylizatory AS66 posiadajg 19 programow sterylizacyjnych oraz 2 testowe. Wszystkie
programy, rowniez te edytowane przez uzytkownika, s zapisane w wewnetrznej pamieci
sterownika i nie ulegajg wykasowaniu w przypadku wytgczenia sterylizatora czy zaniku
pradu.

P01 Materiaty
Zastosowanie: opakowane przedmioty wrazliwe na ciepto i tekstylia

Temperatura sterylizacji: 121°C
Czas ekspozycji: 20 min
Czas suszenia: 20 min

P02 Narzedzia
Zastosowanie: narzedzia i wyposazenie opakowane w torebki foliowo-papierowe

Temperatura sterylizacji: 134°C

Czas ekspozycji: 5 min

Czas suszenia: 20 min

P03 Test Bowie-Dick (134°C, 3,5 min)
P04 Ptyny (121°C, 20 min)

P05 Wyroby gumowe (121°C, 20 min)
P06 Priony (134°C, 18 min)

P07 Szybki (134°C, 5 min)

P08 - P18 Programy uzytkownika (do modyfikacji)
P19-P20 Ptyny (do modyfikacji)
P21 Test szczelnosci

B Wptyw na srodowiska

Ponizej przedstawione sq cechy urzqdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktére dana cecha potwierdza

Nr parametru  Opis cechy urzqdzenia

Sterylizator sktada sie w 94% ze stali nierdzewnej, 4% z metali niezelaznych i 2% z innych
materiatow, ktére po demontazu urzadzenia przez upowazniong osobe mogg zostac
poddane recyklingowi.
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B Normy i dyrektywy

Sterylizatory parowe SMS serii AS66 spetniajg wszystkie niezbedne normy i dyrektywy:

Ponizej przedstawione sq cechy urzgdzenia oraz numery parametrow ze specyfikacji, ktore dana cecha potwierdza

Nr parametru  Opis cechy urzqdzenia

Normy
e EN 285: 2015 - Sterylizacja - Sterylizatory parowe - Duze sterylizatory
e ENISO 17665-1: 2006

Dyrektywy
e Dyrektywa 93/42 / EWG - Urzadzenie medyczne
e Dyrektywa 2014/68 / UE - Urzadzenia cisnieniowe (dawniej 97/23/EEC)

Bezpieczenstwo i normy EMC
e EN61010-1: 2010

e EN61010-2-040: 2015

e EN61326-1:2013

Budowa zbiornikéw cisnieniowych i generatordow pary
e WUDT /UC/ 2003 - Urzadzenia ci$nieniowe
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