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1. WSTEP.
11 Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace wykonania i odbioru ,,PRZEBUDOWA
CZESCI POMIESZCZEN NISKIEGO I WYSOKIEGO PARTERU NA POTRZEBY POLACZENIA BUDYNKOW
SZPITALA MSWIA W RZESZOWIE ” Budynek uzytecznoéci Publicznej — Samodzielny Publiczny Zaktad Opieki
Zdrowotnej .

Inwestycja obejmuje przebudowe istniejacego zespotu pomieszczen izby przyje¢ w niskim parterze oraz pomieszczen baru i
gabinetow fizjoterapii na wysokim parterze istniejacego budynku ,,A” Samodzielnego Publicznego Zaktadu Opieki
Zdrowotnej MSWiA w Rzeszowie przy ul. Krakowskiej 16.

Zadaniem glownym inwestycji jest wykonanie przejscia do nowo-powstatego segmentu szpitala- budynku SORu na obu
kondygnacjach, na ktorych znajduja si¢ taczniki, a takze dostosowanie funkcji pozostalych pomieszczen do aktualnych potrzeb
Inwestora.

Nie przewiduje si¢ zadnych prac poza obregbem budynku. Niniejsza inwestycja nie zmienia w zaden sposob zagospodarowanie
terenu. Inwestycja nie oddziatuje na dziatki sgsiednie. Funkcja budynku pozostaje bez zmian- szpital. Zapotrzebowanie na
energi¢ do zasilania urzadzen, instalacji itp. nie wykracza poza mozliwosci istniejacych instalacji w budynku i nie zmienia
mozliwosci zasilania (przytacza bez zmian). Niezbedne zasilanie i podtaczenie do medidow w projektowanej przebudowie
znajduja si¢ w obrebie istniejagcego budynku (z istniejacych tablic i instalacji wedlug wskazan inwestora).

12. Zakres stosowania ST.

Niniejsza specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegétowe] specyfikacji technicznej (SST dla
wymienionych w punkcie 1.1. robot budowlanych) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
zgodnie z ustawg o zamowieniach publicznych i realizacji oraz rozliczaniu robot w obiektach budowlanych.

13 Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspolne dla roboét objetych szczegdlowymi
specyfikacjami technicznymi (ST).

14.  Okreslenia podstawowe.

Ilekro¢ w ST jest mowa o:

141 obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a) budynek wraz z instalacjami i urzadzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowa wraz z instalacjami i urzadzeniami,
C) obiekt matej architektury;

14.2. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem, wydzielony
z przestrzeni za pomocg przegrod budowlanych oraz posiada fundamenty i dach,

1.4.3. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajace na przebudowie, montazu,
remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego,

1.4.4. remoncie - nalezy przez to rozumieé¢ wykonywanie w istniejagcym obiekcie budowlanym robot budowlanych
polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezacej konserwacji,

145.  urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem budowlanym
zapewniajace mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak przylacza i urzadzenia
instalacyjne, w tym stuzace oczyszczaniu lub gromadzeniu $ciekow, a takze przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i
place pod $mietniki,

146. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktorej prowadzone sa roboty budowlane wraz

z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy,

147 prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumie¢ tytul prawny wynikajacy
z prawa wlasnoéci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa rzeczowego albo stosunku
zobowigzaniowego, przewidujacego uprawnienia do wykonywania rob6t budowlanych,

148 dokumentacji budowy — protokoty odbioréw czesciowych i koncowych, w miarg potrzeby, rysunki i opisy stuzace
realizacji obiektu,

1.4.9. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami
dokonanymi w toku wykonywania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,



1.4.10. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywna oceng techniczng wyrobu, stwierdzajaca jego przydatno$¢ do
stosowania W budownictwie,

1.4.11. wilasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub organ
specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci okreslonych w rozdziale 8,

14.12.  wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepisOw o ocenie zgodnos$ci, wytworzony
w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposob trwaty w obiekcie budowlanym,
wprowadzany do obrotu jako wyrdb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw do stosowania we wzajemnym
potaczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa,

14.13. obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumie¢ teren wyznaczony W otoczeniu budowlanym na
podstawie przepisow odrgbnych, wprowadzajacych zwigzane z tym obiektem ograniczenia w zagospodarowaniu
tego terenu,

1.4.14. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote naleznoSci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone ustawa
obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ,

1.4.15. kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawceg robot, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszaca ustawowa odpowiedzialno$¢ za
prowadzong budowg,

1.4.16. rejestrze obmiarow - nalezy przez to rozumie¢ akceptowang przez inspektora nadzoru ksigzke z ponumerowanymi
stronami, sluzaca do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i
ewentualnie dodatkowych zalacznikow. Wpisy w rejestrze obmiarow podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora
nadzoru budowlanego,

1.4.17. materialach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materialy naturalne i wytwarzane jak rowniez rézne tworzywa i
wyroby niezbedne do wykonania robdt, zgodnie z dokumentacja projektowa i specyfikacjami technicznymi
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru,

1.4.18. odpowiedniej zgodnos$ci - nalezy przez to rozumie¢ zgodnos¢ wykonanych robot dopuszczalnymi tolerancjami, a
jesli granice tolerancji nie zostaty okre$lone z przecigtnymi tolerancjami przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju robot budowlanych,

1.4.19. poleceniu inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw zwigzanych
z prowadzeniem budowy,

1.4.20. przedmiarze rob6t - nalezy przez to rozumie¢ zestawienie przewidzianych do wykonania robot wedlug
technologicznej kolejnosci ich wykonania wraz z obliczeniem i podaniem ilo$ci robdt w ustalonych jednostkach
przedmiarowych,

1.4.21. czgéci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czg$é obiektu budowlanego zdolng do spetniania
przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwa do odebrania i przekazania do eksploatacji,

1.4.22. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach technicznych i
szczegotowych specyfikacjach technicznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z przedmiarem, SST i poleceniami
inspektora nadzoru.

15.1.  Przekazanie terenu budowy.

Zamawiajacy, w terminie okreSlonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren Budowy. Na Wykonawcy
spoczywa odpowiedzialnos¢ za teren budowy (elementy budynku, na terenie ktérych wykonywane bgda prace).

1.5.2.  Zgodnos$¢ robét z dokumentacja (przedmiarami) i SST.

Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez inspektora nadzoru stanowig zataczniki do
umowy, a wymagania wyszczegdlnione w choéby jednym z nich sa obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty

w calej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiagzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,Ogélnych warunkach umowy". Wykonawca nie moze wykorzystywac bledow lub opuszczen

w dokumentach Kkontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ inspektora nadzoru, ktory dokona
odpowiednich zmian i poprawek. W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkosci
liczbowe wymiarow sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty maja
by¢ zgodne z dokumentacja i SST.

1.53.  Zgodno$¢ wymiarowa.

Wielkosci okreslone w dokumentacji i w SST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia



w ramach okre§lonego przedzialu tolerancji. Cechy materiatow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac
zgodno$¢ z okre§lonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy dostarczane materiaty lub wykonane roboty nie beda zgodne z dokumentacjg lub SST i majg wpltyw na
niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i
wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

1.5.4.  Zabezpieczenie terenu budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i
odbioru ostatecznego robot. Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace,
w tym: ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze. Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w ceng umowna.

1.55.  Ochrona Srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace ochrony $rodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy 1 wykonywania robot wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowaé wszelkie konieczne kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow
i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz begdzie unikaé uszkodzen lub uciazliwosci
dla oso6b lub wlasnosci spotecznej, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych
W nastgpstwie jego sposobu dzialania.

Stosujac si¢ do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:
1) wszystkie pomieszczenia dydaktyczne, socjalne i pozostate ,
2) $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

b) mozliwoscig powstania pozaru.

1.56.  Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywaé sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz
w maszynach i pojazdach. Materialy tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami |
zabezpieczone przed dostepem o0sob trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywolanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel wykonawcy.

15.7. Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej.

Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen obiektach, takie jak rurociagi, kable itp. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie robot. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora nadzoru i zainteresowanych uzytkownikow oraz
bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie
odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dzialania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

158. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow.

Wykonawca stosowac¢ si¢ bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdw i wyposazenia na i z
terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkow i

w sposob ciagly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat Inspektora nadzoru. Pojazdy i fadunki powodujace nadmierne
obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na teren budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.

159. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podczas realizacji robot wykonawca bedzie przestrzegaé przepisdw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadba¢, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych,
szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0séb zatrudnionych
na budowie. Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwiazane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrgbnej
zaplacie i s uwzglednione w cenie umowne;.

1510. Ochrona i utrzymanie robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do robdt od daty
rozpoczgcia do daty odbioru ostatecznego.

1511 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw.



Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i samorzadowej, ktore sa
w jakikolwiek sposob zwiazane z robotami i bgdzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i
wytycznych podczas prowadzenia robot. Np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401).
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i begdzie w pelni odpowiedzialny za wypelnienie wszelkich wymagan
prawnych odno$nie wykorzystania opatentowanych urzadzen lub metod i w sposob ciagly bedzie informowac¢ Inspektora
nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty.

2. MATERIALY
2.1. Zrédia uzyskania materialéw do elementéw konstrukeyjnych.

Wykonawca przedstawi inspektorowi nadzoru szczegdétowe informacje dotyczace, zamawiania materialow i odpowiednie
aprobaty techniczne lub $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez inspektora nadzoru. Materiaty
budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami, aprobatami technicznymi, o ktérych mowa
w SST.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym.

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz
ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru. Kazdy rodzaj robot, w ktorym znajduja si¢ nie zbadane i nie
zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy beda one potrzebne do robot, bylty zabezpieczone
przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwo§¢ do robdt i byly dostepne do kontroli przez Inspektora
nadzoru. Miejsca czasowego skladowania materialtow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z inspektorem nadzoru.

24. Wariantowe stosowanie materialow.

Jesli dokumentacja lub SST przewiduja mozliwo$¢ zastosowania réznych rodzajow materiatow do wykonywania
poszczegblnych elementow robdt Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze zastosowania konkretnego rodzaju
materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien byé zgodny z oferta Wykonawcy i powinien odpowiadaé¢ pod
wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST oraz zaakceptowanym przez inspektora nadzoru. Liczba i wydajnosé
sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreSlonymi w dokumentacji projektowej, SST i
wskazaniach inspektora nadzoru terminie przewidzianym umowsa. Sprzet bedacy wiasno$cig Wykonawcy lub wynajety do
wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetnial normy ochrony $rodowiska i
przepisy dotyczace ego uzytkowania. Wykonawca dostarczy inspektorowi nadzoru kopie dokumentdw potwierdzajacych
dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami. Jezeli dokumentacja projektowa lub SST
przewiduja mozliwo$¢é wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi inspektora
nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska ego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji inspektora
nadzoru, nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT.
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkow transportu, ktore nie wplyna niekorzystnie na jako$¢
wykonywanych robot i wlasciwosci przewozonych materiatdéw. Liczba $rodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie
rob6ét zgodnie z zasadami okre§lonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym w umowie.

4.2. Wymagania dotyczace przewozu po drogach publicznych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spelnia¢ wymagania dotyczace przepisow ruchu drogowego w odniesieniu
do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie odpowiadajace warunkom
dopuszczalnych obcigzen na osie moga by¢ dopuszczone przez whasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkow drog na koszt Wykonawcy. Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wlasny koszt,
wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatlow i
wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacja wymaganiami SST oraz poleceniami inspektora nadzoru. Nastgpstwa



jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wykonywaniu robot zostana, jesli wymagac tego bedzie
Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawcg na wiasny koszt. Decyzje inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub
odrzucenia materialow i elementow robot beda oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji i w SST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia inspektora nadzoru dotyczace realizacji robot beda
wykonywane przez Wykonawce nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozba wstrzymania robot. Skutki
finansowe z tytutu wstrzymania rob6t w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6 KONTROLAJAKOSCIROBOT.
6.1. Program zapewnienia jakosci.

Do obowigzkow Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez inspektora nadzoru programu
zapewnienia jakosci (PZJ), w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i
organizacyjne gwarantujace wykonanie rob6t zgodnie z dokumentacja projektowa i SST.

Program zapewnienia jako$ci winien zawierac:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym termin i sposob prowadzenia robot,

- organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robot,

- system (sposob i procedure¢) proponowanej kontroli i sterowania jako$ciag wykonywanych robot,

- sposob oraz form¢ gromadzenia wynikéw zapisu pomiaréw, a takze wycigganych wnioskow i
zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi 0oraz wyposazeniem w mechanizmy do
sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ §rodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zaladunku materiatow, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen itp.)
prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robot.

Wykonaweca jest odpowiedzialny za pelng kontrole jakosci robdt i stosowanych materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wlaczajac w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezb¢dne do pobierania
probek i badan materiatdw oraz robdt. Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czgstotliwosci sa okreslone w SST.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic¢
wykonanie rob6t zgodnie z umowa. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robot
ponosi Wykonawca.

6.3. Badania i pomiary.

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmuja
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
inspektora nadzoru. Przed przystapieniem do pomiaréow lub badan, Wykonawca powiadomi inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do
akceptacji inspektora nadzoru.

64. Raporty z badan.

Wykonawca bedzie przekazywac¢ Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej jednak
niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakos$ci. Wyniki badan (kopie) beda przekazywane inspektorowi nadzoru
na formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

65. Badania prowadzone przez inspektora nadzoru.

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatdw u zrddta ich wytwarzania. Do umozliwienia emu kontroli zapewniona bedzie wszelka potrzebna do tego
pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatdw. Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatdow i prowadzié
badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inspektor nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych
lub dodatkowych badan, albo oprze si¢ wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robot

z dokumentacja projektowa i ST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania
probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.6. Certyfikaty i deklaracje.

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materialy, ktore:



1 posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i informacji o ich istnieniu
zgodnie z rozporzadzeniem MSWIiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),

2. posiadaja deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

* Polskg Norma,
* aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktorych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sa objete certyfikacja okreslona w pkt. 1 i ktore spetniaja wymogi SST.
3. znajduja si¢ w wykazie wyrobow, o ktorym mowa w rozporzadzeniu M S W i A z 1998 r.(Dz. U. 98/99).

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda ich partia dostarczona do robot bedzie
posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy. Jakiekolwiek materialy, ktore nie spetniaja tych
wymagan beda odrzucone.

6.7. Dokumenty budowy.
1) Ksiazka obmiarow.

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza si¢ sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie lub w SST.

2) Dokumenty laboratoryjne.

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatdw, orzeczenia o jakosci materialow, recepty
robocze i kontrolne wyniki badanh Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakoSci.
Dokumenty te stanowia zalaczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru.

3) Pozostate dokumenty budowy.

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach 1)-2), nastgpujace dokumenty:
a) protokoty przekazania terenu budowy,

b)umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,

¢) protokoty odbioru robot,

d) protokoty z narad i ustalen,

€) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

4) Przechowywanie dokumentow budowy.

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zaginiecie
ktoregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1 Ogélne zasady obmiaru robét.

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt, zgodnie z dokumentacjg i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robdt i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki
obmiardw. Jakikolwiek blad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robot. Bledne dane zostana poprawione wg
ustalen inspektora nadzoru na pi§mie. Obmiar gotowych roboét bedzie przeprowadzony z czgstoScia wymagang do celu
miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre§lonym w umowie.

72. Zasady okreSlania ilosci robot i materialow.

Zasady okreslania iloéci robot podane sa w odpowiednich specyfikacjach technicznych i katalogach normatywnych (KNR).
Jednostki obmiaru powinny zgodnie z jednostkami okreslonymi w dokumentacji (przedmiarze) i kosztorysowej.

73. Urzadzenia i sprzet pomiarowy.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez inspektora nadzoru.
Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy zostana dostarczone przez Wykonawce, jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan
atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez
Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robot.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastgpujacym odbiorom:



a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czeSciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu (koncowemu),

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robot oraz ilosci tych
robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany
w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot. Odbioru tego
dokonuje inspektor nadzoru. Gotowos$¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem inspektora nadzoru. Odbior bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w
ciggu 3 dni (roboczych) od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora nadzoru.
Jakos¢ 1 ilos¢ robdt ulegajacych zakryciu ocenia inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji

z dokumentacja projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3.  Odbidr czesciowy.

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czgsci robot. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuje sie dla
zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru rob6t dokonuje
inspektor nadzoru.

84. Odbior koncowy.
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét.

Odbiodr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do zakresu (ilosci) oraz jakosci.
Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do
dziennika budowy. Odbiér ostateczny robot nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez inspektora nadzoru zakonczenia robdt i przyjecia dokumentéw, o ktéorych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecno$ci inspektora nadzoru i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikoéw
badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg i SST. W toku odbioru ostatecznego
robdt, komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu oraz
odbiorow czgsciowych, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.

W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych w poszczegdlnych elementach
konstrukcyjnych i wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego. W
przypadku stwierdzenia przez komisjg, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega
od wymaganej dokumentacjg projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wpltywu na cechy
eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong warto$¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan przyjetych w
dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koncowe).

Podstawowym dokumentem jest protoko6t odbioru ostatecznego robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

1 dokumentacj¢ powykonawcza tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robot oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegodlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupehiajace lub zamienne),

3. recepty i ustalenia technologiczne,

4. wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem zapewnienia jakosci
(P2J),

6. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow, certyfikaty na znak bezpieczenstwa zgodnie
z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ).

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot. Wszystkie
zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetiajace beda zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Termin wykonania robo6t poprawkowych i robot uzupehiajacych wyznaczy komisja i stwierdzi ich wykonanie.

8.5. Odbior pogwarancyjny.

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad, ktore ujawnig si¢ w okresie
gwarancyjnym i r¢kojmi. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot".
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PODSTAWA PLATNOSCL

Ustalenia ogolne.

Podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota) podana przez Wykonawce i przyjeta przez Zamawiajacego w dokumentach
umownych (ofercie). Wynagrodzenie ryczaltowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajace si¢
na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowe;.

Wynagrodzenie ryczattowe robdt beda obejmowac:

robocizng bezposrednia wraz z narzutami,

warto§¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

warto$¢ pracy sprzgtu wraz z narzutami,

koszty posrednie i zysk kalkulacyjny,

podatki obliczone zgodnie z obowiazujacymi przepisami, ale z wylaczeniem podatku VAT.

PRZEPISY ZWIAZANE.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. z 2000 r. Nr 106 poz. 1126, Nr 109 poz. 1157 i Nr 120 poz.
1268, z 2001 r. Nr 5 poz. 42, Nr 100 poz. 1085, Nr 110 poz. 1190, Nr 115 poz. 1229, Nr 129 poz. 1439 i Nr 154 poz. 1800
oraz z 2002 r. Nr 74 poz. 676 oraz z 2003 r. Nr 80 poz. 718).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr
108 poz. 953).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz. U. z 2000 r. Nr 71 poz. 838 z p6zniejszymi zmianami).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano - montazowych. Arkady, Warszawa 1990.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
KOD 45442100-8 ROBOTY MALARSKIE

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Spis tresci

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
2. Materialy

2.1. Woda

2.2. Mleko wapienne

2.3. Spoiwa bezwodne

2.4. Rozcienczalniki

2.5. Farby budowlane gotowe
2.6. Srodki gruntujace

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podtozy

5.2. Gruntowanie

5.3. Wykonywanie powtok malarskich
6. Kontrola jakos$ci robot

6.1. Powierzchnia do malowania
6.2. Roboty malarskie

7. Obmiar robot

8. Odbior robot

8.1. Odbior podioza

8.2. Odbior robdt malarskich

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1 Wstep.
11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t malarskich
zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogolne.

12. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie rob6t malarskich
obiektu.

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
15. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy.
2.1 Woda (PN-EN 1008:2004;).

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych
bagiennych oraz wod zawierajacych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne.

Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci $mietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czg$ci ciasta wapiennego
z 3 czeSciami wody, tworzaca jednolita mas¢ bez grudek i zanieczyszczen.

2.3. Spoiwa bezwodne.

Pokost Iniany powinien by¢ cieczg oleista o zabarwieniu od zbttego do ciemnobrazowego i odpowiadajaca wymaganiom
normy panstwowej. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozottej do brunatnej, bedacej
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem modyfikujacym, o wtasciwosciach
technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy
panstwowej lub $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé:
- wodg - do farb wapiennych,
- terpentyne i benzyne - do farb i emalii olejnych,
- inne rozcieficzalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny odpowiada¢ normom
panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz
z zakresem ich stosowania.

2.5.  Farby budowlane gotowe.

Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub $wiadectw dopuszczenia do
stosowania w budownictwie.

25.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z polioctanu winylu, lateksu butadieno - styrenowego i innych
zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.6.  Srodki gruntujace.

Przy malowaniu farbami emulsyjnymi powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca si¢ gruntowania, 0 ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej. Na chtonnych podtozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbg
emulsyjng rozcieficzong woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powloki malarskiej
lub zastosowa¢ $rodek gruntujacy wskazany przez producenta farby. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi
powierzchnie nalezy zagruntowac rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza). Mydlo szare, stosowane do
gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
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3. Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu pedzli, watkéw lub aparatow natryskowych. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu podano w
punkcie
3 ST - Wymagania Ogolne.

4, Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogolne. Farby pakowane wg punktu 2.5.6
nalezy transportowac zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot.

Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie zimowym pomieszczenia
nalezy ogrzewac. Wciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu malowania
mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej +1°C. W czasie malowania
niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewodéw wentylacyjnych i urzadzen
ogrzewczych. Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitow mozna wykona¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),

- catkowitym ukonczeniu robdt elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunig¢ciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinno by¢é naprawione przez wypelnienie ubytkow zaprawa
cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp.
Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie wypehi¢ zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie metalowe
powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby
podktadowej. Powierzchnie drewniane powinny by¢ oczyszczone, ubytki uzupetione odpowiednig szpachlowka do drewna.

5.2. Gruntowanie.

Przy malowaniu farba wapienng wymalowania mozna wykonywa¢ bez gruntowania powierzchni. Przy malowaniu farbami
emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju, z jakiej ma by¢ wykonana powloka, lecz
rozcienczong wodg w stosunku | :3-5 lub $rodkiem gruntujacym wskazanym prze producenta farby. Przy malowaniu farbami
olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowa¢ pokostem. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw
stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby podktadowe. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢
grunto-szpachlowka epoksydowa.

53. Wykonywania powlok malarskich.

Powtoki wapienne powinny rownomiernie pokrywaé podtoze, bez prze§witow, plam i odpryskow. Powloki

z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkow myjacych i dezynfekujacych. Powtoki powinny dawaé
aksamitno-matowy wyglad powierzchni. Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez
uszkodzen, smug, plam i $ladow pedzla. Powtoki z farb i lakierow olejnych i syntetycznych powinny mle¢ barwe jednolita
zgodna ze wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia. Powloki powinny mieé¢
jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne warstwy stosowac farby

w r6znych odcieniach.

6. Kontrola jakosci.
6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podtoza,

- sprawdzenie czystosci,
Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé¢ przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie wsigkliwo$ci
nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama
zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wezesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza mniejszej od 65%.
Badania powinny obejmowac:
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-sprawdzenie wygladu zewngtrznego
- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem
- dla farb olejnych i syntetycznych sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznoscei i
twardo$ci oraz przyczepnoéci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato
wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtoki czg$ciowo lub catkowicie i wykonaé powtornie.

7. Obmiar robot.

Jednostka obmiarowsa robét jest m® powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podioza, przygotowaniem farb,
ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ rob6t okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Rozliczane sg w jednostce
rozliczeniowej.

8. Odbior robot.

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogélne. Odbior robot malarskich nastepuje
po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z dokumentacja i poleceniami inspektora nadzoru. Protokot odbioru wykonania prac
malarskich powinien zawiera¢ ocen¢ wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia oraz
stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci z zamdéwieniem. Podstawe odbioru tych robot stanowia:

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jakosci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robdt zanikajacych

- protokoty odbioru materialéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego

- sprawdzenie zgodno$ci barwy ze wzorcem
Dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosei i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

8.1. Odbior podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub
$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione
przez wypetnienie ubytkow zaprawa cementowo-wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachlowka. Podloze powinno
by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.1. Jezeli odbidr podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania,
nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbior robot malarskich.

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powlok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego roztozenia farby, jednolitego
natezenia barwy i zgodnoS$ci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow, pecherzy odstajgcych platow powloki, widocznych okiem $§ladéw pedzla itp., w stopniu
kwalifikujgcym powierzchni¢ malowana do powtok o dobre;j jakosci wykonania.

Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej powierzchni migkka, wetlniang lub
bawelniang szmatkg kontrastowego koloru.

Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym narzgdziem powtoki od podtoza.
Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni powtoki przez kilkakrotne
potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wiyniki odbioréw materiatéw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawy platnosci.

Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogolne. Podstawe ptatnosci stanowi komplet
wykonanych czynnoéci zwigzanych z wykonaniem robdt malarskich, zgodnie z dokumentacja, ST i przedmiarem t;.:

- przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatdow, narzg¢dzi i sprzgtu,

- obstuge sprz¢tu nie posiadajacego etatowej obshugi,

- wykonanie rob6t malarskich z przygotowaniem podtozy,

- usuni¢cie wad 1 usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niezbednych badan i gromadzenie wynikéw przeprowadzonych badan,

- 0Czyszczenie miejsca pracy.



10. Przepisy zwiazane

PN-EN 1008:2004

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-62/C-81502

Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.

PN-EN 459-1:2003

Wapno budowlane.

PN-C-81911:1997

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81608:1998

Emalie chlorokauczukowe

PN-C-81914:2002

Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz

PN-C 81901:2002

Farby olejne i alkidowe

PN-C-81901:1997

Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne

PN-C-81932:1997

Emalie epoksydowe chemoodporne

15
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
KOD 45432110-8 KLADZENIE PODLOG

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Spis tresci

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
2. Materialy

2.1. Woda

2.2. Piasek

2.3. Cement

2.4. Wyktadziny podiogowe

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

5.1. Warstwy wyrownawcze pod posadzki
5.2. Wykonanie posadzki z paneli typu deska Barlinecka
6. Kontrola jakos$ci robot

7. Obmiar robot

8. Odbior robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1 Wstep.
11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek zgodnie
z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogolne.

12. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek
w obiekcie.

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
15. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy.
2.1 Woda (PN-EN 1008:2004;).

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatng do picia, z rzeki lub jeziora Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowej, a w szczegdlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiarow (piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1 mm, piasek
gruboziarnisty 1-2 mm)

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
24. Wykladziny podlogowe.

Nalezy dostarczy¢ i potozy¢ wg instrukcji producenta wyktadziny typu Tarkett lub innej o takich samych lub lepszych
parametrach podanych w ponizszej tabeli.

Opis cechy Norma Dane

Typ wyktadziny EN 649 Homogeniczna, jednowarstwowa wykltadzina podlogowa z
winylu

Grubo$é EN 428 2mm

Warstwa uzytkowa EN 429 2mm

Cigzar catkowity EN 430 2800 g/m2

Scieralnosé EN 660 </= 0,15 mm grupa P

Pozostatos¢ odksztatcenia EN 433 </=0,03 mm

Odporno$¢ chemiczna EN 423 Dobra odporno$é

Klasa ogniotrwato$ci PN-B-02854 Trudno zapalna

Wiasciwoscei antyelektrostatyczne EN 1815 </=2kV

Stabilno§¢é wymiarow EN 986 </=04 %

Przewodzenie ciepta EN 12524 0,011 K/Wm2

Trwato$¢ kolorow EN 105-B02 6

Odporno$¢ na $cieranie przez meble na | EN 985 OdpornaR/>2,4

kotkach
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Absorpcja akustyczna 1ISO 717/2 DL 4dB

3 Sprzet.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie
3 ST - Wymagania Ogolne.

4, Transport.

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogolne. Materialy i elementy moga by¢
przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy konstrukeji powinny by¢ zabezpieczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

5. Wykonanie roboét.

Powierzchnie poziome pod wyktadziny podtogowe nalezy zagruntowac preparatami

gruntujacymi. Pod wyktadziny z PCV natozy¢ warstwe wygladzajaca z masy samopoziomujacej o gr.3mm oraz wyobla¢ na
styku $ciany i podlogi.

W pomieszczeniach: 0.11 Przygotowanie pacjenta, 0.14 Przebieralnia, 0.13 Pomieszczenie techniczne, 0.12 Pracownia RM,
0.10 Sterownia RM potozy¢ wyktadziny antyelektrostatyczne z tworzyw sztucznych rulonowe- posadzka z PCV z
odprowadzeniem tadunkéw elektrycznych.

Plytki gresowe np. Quarzite firmy Nowa Gala 40x40cm lub rownowazne, o nie gorszych parametrach po zaakceptowaniu
przez Inwestora.

Wszystkie posadzki wywina¢ 10cm na $ciang, dotyczy rowniez posadzki gresowej

(cokot 10cm- réwniez na klatce schodowe;j).

Warstwy posadzkowe wg dokumentacji rysunkowe;j.

UWAGA:

Poziom wylewki podposadzkowej w pom. 0.12 zakonczy¢ na poziomie -0.025m do wykonczenia przez firme¢ dostarczajaca
urzadzenie RM.

51 Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyrownawcza, wykonana z gotowych zapraw cementowych samowyrownawczych firmy Atlas, Ceresit lub innej
wlozona zgodnie z instrukcja producenta, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza, ulozeniem zapraw, z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe:

- podktad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagang wytrzymatos¢ i grubos¢ podktadu
oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych,

- wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz na $ciskanie -12 MPa, na
zginanie - 3 MPa,

- podtoze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne od kurzu i zanieczyszczen oraz
nasycone woda,

- podkiad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy,

- w podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne,

- temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna by¢ nizsza
niz 5°C,

- zaprawe cementowa nalezy przygotowywa¢ mechanicznie, zaprawa powinna mie¢ konsystencje gesta - 5-7 cm zanurzenia
stozka pomiarowego,

- iloé¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilo$ci niezbgdnej, ilo§¢ cementu nie powinna by¢
wigksza niz 400 kg/m®,

- zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migedzy listwami kierunkowymi o wysokosci rowne;j
grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zaggszczenia z rownoczesnym wyréwnaniem i zatarciem,

- podktad powinien mie¢ powierzchni¢ rowna, stanowigcg ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z ustalonym spadkiem,

- powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrows tata przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna wykazywac wigkszych
przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny
przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dlugosci lub szerokoéci pomieszczenia,

- W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folig polietylenowa
albo przez spryskiwanie powierzchni woda, chyba ze instrukcja producenta gotowych zapraw wyréwnawczych stanowi
inacze;j.

6. Kontrola jako$ci.

Wymagana jako$¢ materiatow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jako$ci lub znakiem
kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem. Nie dopuszcza si¢ do stosowania
materialow, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie nalezy stosowac tez materialow



19

przeterminowanych i po okresie gwarancyjnym. Nalezy przeprowadzi¢ kontrol¢ dotrzymania ogdlnych warunkéw wykonania
robot, sprawdzi¢ prawidtowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robaét.

Jednostka obmiarowa robot jest m® powierzchni wykonanych podkladow i wykladzin wraz z przygotowaniem podloza oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. [lo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglgdnieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Rozliczane sa w jednostce rozliczeniowe;.

8. Odbior robot.

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robot podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogolne. Odbidr prac posadzkarskich
nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z dokumentacja i poleceniami inspektora nadzoru. Protokot odbioru tych
prac powinien zawieraé ocen¢ wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia oraz
stwierdzenie zgodnos$ci lub niezgodnos$ci z zamowieniem. Podstawg odbioru tych robdt stanowia:

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robdt zanikajacych

- protokoty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

Roboty podlegaja warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j:

- 0dbiér materiatdow i robot powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacjg oraz sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych
materialow z wystawionymi atestami Wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem 0
jakosci wystawionym przez producenta powinien on by¢ laboratoryjnie zbadany,

- nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatdw, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym, nie
nalezy stosowaé rowniez materiatow przeterminowanych i po okresie gwarancyjnym,

- wyniki odbioréw materiatdw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy,

Odbidr powinien obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow pomiaréw dokonanych
w czasie wykonywania posadzki,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materialow posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykonac¢ za
pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szerokosci spoin za pomoca szczelinomierza
lub suwmiarki,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw lub listew podiogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa.

9. Podstawy platnosci.

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogolne. Podstawe ptatnosci stanowi komplet
wykonanych czynnosci zwigzanych z wykonaniem posadzek, zgodnie z dokumentacja, ST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, narzegdzi i sprzgtu,

- obstuge sprz¢tu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- wykonanie posadzek,

- usunigcie wad i usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niezbednych badan i gromadzenie wynikéw przeprowadzonych badan,

- 0czyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.




20

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)

45111100-9 ROBOTY ROZBIORKOWE
45111220-6 WYWOZ GRUZU

Oznaczenie kodu wg Wspolnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis tresci

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST
1.3. Zakres robot objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
. Sprzet

. Transport

. Wykonanie robot

. Kontrola jako$ci robot

. Obmiar robo6t

. Odbior robot

. Podstawa ptatnosci

. Przepisy zwiazane
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1 Wstep.
11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace realizacji robot rozbidrkowych i
demontazowych zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogolne.

12. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i Majace na celu wykonanie robot
rozbiérkowych w obiekcie a w szczegdlnosci:

- rozbiorka istniejgcych obrobek blacharskich,

- rozbiorka istniejgcych okien i drzwi przeznaczonych do zamurowania,

- rozbidrka istniejacej konstrukeji stalowej dachu oraz warstw izolacyjnych i blachy trapezowej nad pomieszczeniem dyzurki
lekarskiej w czesci istniejacej,

- rozbidrka istniejacej klatki schodowej w poziomie parteru i piwnicy i demontaz drzwi przeznaczonych do zamurowania na
poziomie piwnicy.

- rozbiorka kostki brukowej na terenie budowy.

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
15. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Sprzet.

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu. Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w punkcie

3 ST - Wymagania Ogo6lne.

3. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogoélne. Gruz i elementy z rozbiorek nalezy
wynie$¢ recznie, w wiadrach lub za pomoca taczek poza obreb budynku i umiesci¢ w kontenerze gruzowym., po czym wywiez¢ na

przeznaczone do skladowania odpadéw miejskie wysypisko. Niektore elementy (np. lampy) po uzgodnieniu z inspektorem nadzoru
przekaza¢ Inwestorowi.

4. Wykonanie robét.

Przy wykonywaniu robot rozbiérkowych robotami towarzyszacymi sa:
- wyniesienie gruzu z terenu budowy, a w szczegolnosci:
a) zerwanej posadzki z parkietu, wraz z cokotami drewnianymi,
b) skutych tynkow i wykladziny $ciennej i podlogowej z plytek,
¢) rozebranych warstw podktadowych pod posadzki,
d) rozebranych $cianek dziatowych,
(Wykonawca wlasnym kosztem i staraniem zabezpieczy sktadowany gruz i elementy z rozbidrki, oraz bedzie wywozit go na
biezaco.)
- zabezpieczenie $cian korytarzy przed zabrudzeniem i ich odkurzenie lub umycie po zakonczeniu robot,
- zabezpieczenie drzwi do pomieszczen przed przedostawaniem si¢ kurzu w czasie trwania robot rozbiérkowych,
- zabezpieczenie okien przed zabrudzeniem i ich umycie po zakonczenie prac.
Roboty rozbiorkowe nalezy prowadzi¢ w uzgodnionych z Inwestorem godzinach, tak by nie zaktoca¢ normalnego toku pracy
Sadu i Prokuratury. Wszystkie zdemontowane elementy, mogace podlega¢ ponownemu wbudowaniu badz przekazywane
Inwestorowi nalezy oczysci¢, posortowac i zabezpieczy¢ przed zniszczeniem i kradzieza. Codziennie po zakonczeniu robot

rozbiérkowych nalezy teren budowy sprzatna¢ i zabezpieczy¢, by mozliwe byto normalne funkcjonowanie Sadu i Prokuratury.
5. Kontrola jakoSci.

Kontrola jakosci rob6t rozbiorkowych polegac bedzie na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robdt oraz sprawdzeniu
stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania i nie podlegajacych rozbiorce.
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6. Obmiar robaét.

Jednostka obmiarowa robét jest m* powierzchni skutych tynkéw i okladzin sciennych z phytek, m? rozebranych podtog z parkietu i phytek,
mb rozebranych cokolikow wraz z przygotowaniem i uporzadkowaniem stanowiska pracy oraz niezbednymi pracami
zabezpieczajacymi wymienionymi w punkcie 5 niniejszej SST. Tlo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Rozliczane sg w jednostce rozliczeniowe;.

7. Odbior robot.

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robdt podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogolne. Odbidr prac rozbidrkowych
nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z dokumentacja i poleceniami inspektora nadzoru. Protokot odbioru
powinien zawiera¢ oceng wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwo$ci ich usunigcia oraz stwierdzenie
zgodnosci lub niezgodnosci z zamdwieniem. Podstawe odbioru tych robdt stanowia:

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- protokoty odbioru robdt zanikajacych

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

Odbidr robdt rozbidrkowych polegaé bedzie na wizualnej ocenie kompletno$ci wykonanych prac oraz sprawdzeniu stopnia
uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtérnego wykorzystania i nie podlegajacych rozbiorce.

8. Podstawy platnosci.

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogolne. Podstawe platnosci stanowi komplet
wykonanych czynnosci zwigzanych z robotami rozbiérkowymi, zgodnie z dokumentacja, ST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, narzg¢dzi i sprzgtu,

- obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- wykonanie demontazy i rozbiorek,

- usuni¢cie wad 1 usterek, naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i gromadzenie wynikow przeprowadzonych badan,

- 0Czyszczenie miejsca pracy.

9. Przepisy zwiazane.

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6.02.2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania
robot budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
KOD 45410000-4 TYNKOWANIE

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Spis tresci

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
2. Materialy

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie podtozy

5.2. Wykonanie robot tynkowych
6. Kontrola jakos$ci robot

7. Obmiar robot

8. Odbior robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwigzane
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1 Wstep.
11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot tynkarskich
zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogolne.

12. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot tynkarskich
obiektu. Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robot:

- kfadzenie gladzi gipsowych na $cianach i sufitach,

- wykonanie maszynowo tynkoéw nowych i uzupetniajacych cementowo-wapiennych na $cianach i sufitach.

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
15. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy.

Do robot tynkowych nalezy stosowaé wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego stosowania. Zaprawy zwykte do
wykonania tynkdéw przygotowywanych na placu budowy powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-90/B-14501. Suche
mieszanki tynkarskie przygotowane fabrycznie powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-10109:1998 lub aprobat
technicznych. Na opakowaniach materialow przygotowanych fabrycznie powinien znajdowaé si¢ termin przydatnosci do
stosowania. Wykonawca uzyska przed zastosowaniem akceptacje inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty gldwne jak
zaprawa tynkarska, gltadz gipsowa, impregnat do gruntowania, a takze pomocnicze jak $rodki do likwidacji zaciekow i
wykwitow, do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen musza mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta
lub odpowiadajace wymaganiom aprobat technicznych lub PN.

3. Sprzet.

Roboty tynkowe powinny by¢ wykonane przy uzyciu sprzgtu przeznaczonego do wykonania zamierzonych prac zgodnie
z zasadami praktyki budowlanej i wymaganiami producenta w przypadku suchych mieszanek tynkarskich. Ogélne wymagania
dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 ST - Wymagania Ogélne.

4. Transport.

Ogoblne wymagania dotyczgce transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogolne. Sposéb transportu i sktadowania
powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta. Srodki transportu powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisy o ruchu drogowym.

5. Wykonanie robét.
5.1. Przygotowanie podlozy

Oceng oraz naprawg i przygotowanie podtoza pod tynk nalezy przeprowadzac z uwzglednieniem wymagan normy
PN-70/B-10100. Podtoze pod tynk powinno by¢ réwne, nosne i mocne, wystarczajaco stabilne, jednorodne, rownomiernie
chlonne, zwilzalne, szorstkie, suche, odpylone, wolne od zanieczyszczen i wykwitdw, nie zamarznigte, o temperaturze powyzej
+5° C. Nadlewki i wystajace nieréwnosci podloza nalezy skué lub zeszlifowaé. Rysy, raki, kawerny i ubytki podfoza nalezy
naprawi¢ zaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawczymi, odpowiadajacymi wymaganiom odpowiednich aprobat
technicznych. Zabrudzenia powierzchni smarami, olejami, bitumami, farbami nalezy usunaé, zmywajac odpowiednimi
preparatami odtluszczajacymi lub stosujac $rodki mechaniczne, np. piaskowanie. Z podlozy nalezy usunaé warstwe pylaca
oraz odpyli¢ powierzchnig.

5.2. Wykonanie roboét tynkowych.

Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi
w PN-70/B-10100. Tolerancje wykonania powierzchni i krawedzi tynkow kategorii Il podano w ponizszej tabeli:
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Kategoria tynku

Odchylenia
powierzchni tynku od
plaszczyzny i

odchylenie krawedzi
od linii prostej

Odchylenie
powierzchni i
krawedzi od kierunku
pionowego

Odchylenie
powierzchni i
krawedzi od kierunku
poziomego

Odchylenie
przecinajacych sie
plaszczyzn od Kkata
przewidzianego w
dokumentacji

Kategoria Ill

Nie wicksze niz 3 mm
i w liczbie nie wigkszej
niz 3 na calej dlugosci
taty kontrolnej

Nie wicksze niz 2 mm
na 1 m i ogétem nie
wigcej] niz 4 0w
pomieszczeniach  do
3,5 m wysokosci oraz
nie wigcej niz 6 w

pomieszczeniach
powyzej 3,5 m
wysokosci

Nie wicksze niz 3 mm
na 1 m i ogdlem nie
wigcej] niz 6 mm na

calej powierzchni
ograniczonej
przegrodami
pionowymi  ($ciany,
belki itp.)

Nie wieksze niz 3 mm
nalm

Wykonanie tynkéw z suchych mieszanek tynkarskich przygotowanych fabrycznie powinno odpowiada¢ normie PN-B-10109

lub aprobat technicznych.

6. Kontrola jakosci.

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli wykonania robdt podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogdlne.
Sprawdzenie i kontrola jakos$ci wykonania robot tynkowych powinna obejmowac:
- kontrol¢ zgodno$ci ich wykonania z dokumentacja z uwzglgdnieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej,

- kontrole¢ prawidlowosci przygotowania podtozy,

- kontrole wymagan zawartych w powyzszej tabeli, certyfikatow i deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow

budowlanych,

- kontrol¢ mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- kontrole przyczepnosci tynku do podioza,
- kontrole grubosci tynku,

- kontrole wygladu i innych wiasciwosci powierzchni tynku,
- kontrole wykonczenia tynkéw na narozach, stykach i przy szczelinach dylatacyjnych.

7. Obmiar robaét.

Jednostka obmiarowa robdt jest m? powierzchni wykonanego tynku lub gladzi wraz z przygotowaniem mieszanek tynkarskich i gladzi
gipsowej, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robdt okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Rozliczane sg w jednostce
rozliczeniowej. Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robdt podano w punkcie 7 ST - Wymagania Ogodlne.

8. Odbior robot.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogblne. Odbior tynkdéw nastepuje po
stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacjg. Zgodno$¢ wykonania tynkdéw stwierdza si¢ na podstawie pordwnania
wynikoéw badan kontrolnych w wymaganiami i tolerancjami podanymi w tabeli. Tynk powinien by¢ odebrany, jezeli wszystkie
wyniki badan kontrolnych sa pozytywne. Protokoétl odbioru gotowych tynkdéw powinien zawiera¢ ocen¢ wynikoéw badan,
wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia oraz stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnos$ci z zamdwieniem.
Podstawg odbioru robot tynkarskich stanowia:

- dziennik budowy,
- dokumentacja techniczn

a,

- zaswiadczenia o jakos$ci materialow i wyrobow dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robot

zanikajacych

- protokoty odbioru materialéw i wyrobow,
- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

9. Podstawy platnosci.

Ogoblne wymagania dotyczace platnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogolne. Podstawe ptatnosci stanowi komplet
wykonanych czynnoéci zwigzanych z wykonaniem tynkéw, zgodnie z dokumentacja, ST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,
- ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,
- dostarczenie materiatow, narzegdzi i sprzgtu,
- obshuge sprzetu nie posiadajgcego etatowej obstugi,

- wykonanie tynkow,

- usunigcie wad 1 usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,
- przeprowadzenie niezbednych badan i gromadzenie wynikoéw przeprowadzonych badan,
- 0Czyszczenie miejsca pracy.

10.

Przepisy zwiazane.
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PN-B-10109

Tynki i zaprawy budowlane. Suche mieszanki tynkarskie.

PN-70/B-10100

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101

Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-30042:1997

Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN 13279-2:2005
L)

Spoiwa i tynki gipsowe. Cz¢$¢ 2. Metody badan.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych, cze¢$¢ B, zeszyt 1: Tynki, nr 388/2003,

wyd. ITB, Warszawa 2003 r.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)

CPV 45421141-4 OKLADZINY Z PLYT GIPSOWO —- KARTONOWYCH

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Spis tresci

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST
1.3. Zakres robot objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
2. Materialy

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

6. Kontrola jakos$ci robot

7. Obmiar robot

8. Odbiodr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwiazane
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1 Wstep.
11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $cianki dzialowej z
plyt GK zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogodlne.

12. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie :w wybranych
pomieszczeniach sufitbw podwieszonych gipsowo-kartonowe. GKB gr. 12.5 mm plyta standardowa, gipsowo-kartonowa, oraz
Sufitow kasetonowych z wypelnieniem plyta z welny mineralnej o wymiarach 60 x 60. Na kazde 15 m? zastosowaé 2 kratki
wentylacyjne celem wiasciwej wentylacji przestrzeni nad i podsufitowej. Rzgdne sufitow okreslono na rzutach. GKB gr. 12.5
mm ptyty standardowe, przeznaczone do pomieszczen, w ktorych wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie przekracza 70%

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.
15. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy.

Do robot nalezy stosowaé wyroby budowlane dopuszczone do powszechnego stosowania. Wykonawca uzyska przed
zastosowaniem akceptacj¢ inspektora nadzoru. Wszystkie materiaty gldwne jak ptyty GK, welna mineralna, zaprawy gipsowe,
profile i taczniki metalowe musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace wymaganiom
aprobat technicznych lub PN. oraz wytycznym opisu projektowego

3. Sprzet.

Do robot moze by¢ uzyty dowolny sprzet przeznaczony do wykonania zamierzonych prac zgodnie z zasadami praktyki
budowlanej i wymaganiami producenta materiatdow. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 ST -
Wymagania Ogoélne.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogolne. Sposob transportu i sktadowania
powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta. Srodki transportu powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisy o ruchu drogowym. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami
transportu. Ptyty i elementy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Roboty prowadzi¢ zgodnie z warunkami zawartymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 / D. U. Nr
47 poz. 401/ w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych. Mocowanie plyt kartonowo
gipsowych do rusztu metalowego specjalnymi blachowkretami przystosowanymi do uzywania wkretarek.

Ztacza ptyt oklei¢ tasma papierowa perforowang lub z wtdkna szklanego z zaszpachlowaniem zaprawa gipsowa.

6. Kontrola jakosci.

Ogoblne wymagania dotyczace kontroli wykonania robét podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogolne. Czgstotliwo$¢ i zakres
badan ptyt gipsowo kartonowych powinna by¢ zgodna z normg PN-B-79405. W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:

- r6wnos¢ powierzchni plyt,

- jako$¢ wykonania naroznikow i krawedzi (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt,

- wilgotno$¢ i nasigkliwos¢,

- obcigzenie na zginanie i ugigcie plyt.

Sprawdzenie i kontrola jakos$ci wykonania robot powinna obejmowac:

- kontrole rownosci powierzchni plyt,

- kontrole zgodnosci ich wykonania z dokumentacja z uwzglednieniem zmian podanych w dokumentacji powykonawczej,

- kontrole certyfikatow i deklaracji zgodnosci zastosowanych wyrobow budowlanych,

- kontrole wygladu i innych wlasciwosci powierzchni $cianki,

- kontrole zamontowania ptyt i ich wykonczenia na naroznikach, stykach i obrzezach.

Powierzchnia $cianki powinna stanowi¢ plaszczyzng pionowa. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny powinny
stanowi¢ kat prosty lub inny, przewidziany w dokumentacji. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania $cianki z GK nalezy przeprowadzi¢ za pomoca ogledzin oraz przyktadania w dwu



29

prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dlugosci 2 m, w dowolnym miejscu badanej powierzchni. Pomiar
prze$witu pomigdzy tata a powierzchnig GK powinien by¢ dokonany z doktadnos$cia do 0,5 mm.
Dopuszczalne odchylenie:
- powierzchni GK od ptaszczyzny i odchylenia krawedzi od linii prostej - nie wigcej niz 2 mm i w liczbie nie wigkszej niz 2
na dlugosci taty kontrolne;,
- powierzchni i krawedzi od kierunku pionowego - nie wigeej niz 1,5 mm na 1 m i ogétem nie wigeej niz 3 mm w pom. o
wys. do 3,5 m oraz nie wi¢cej niz 4 mm w pom. o wys. ponad 3,5 m,
- przecinajacych sie ptaszczyzn - nie wigcej niz 2 mm od kata przewidzianego w dokumentacji.

7. Obmiar robaét.

Jednostka obmiarowa rob6t jest m® powierzchni wykonanej $cianki wraz z przygotowaniem zaprawy gipsowej, ustawieniem i
rozebraniem rusztowan lub drabin oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Rozliczane sa w jednostce rozliczeniowe;.
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w punkcie 7 ST - Wymagania Ogolne.

8. Odbiér robot.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogodlne. Odbidr $cianki nast¢puje po
stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z dokumentacja i poleceniami inspektora nadzoru. Protokot odbioru $cianki powinien
zawiera¢ oceng wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwos$ci ich usuni¢cia oraz stwierdzenie zgodnosci
Iub niezgodnos$ci z zamoéwieniem. Podstawe odbioru tych robdt stanowia:

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jako$ci materialéw i wyrobow dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robdt zanikajacych

- protokoty odbioru materialéw i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byty zlecane.

9. Podstawy platnosci.

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogolne. Podstawg ptatnosci stanowi komplet
wykonanych czynnosci zwigzanych z wykonaniem $cianki, zgodnie z dokumentacja, ST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidacje¢ stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, narzg¢dzi i sprzgtu,

- obstuge sprz¢tu nie posiadajacego etatowej obshugi,

- wykonanie $cianki z ptyt GK,

- usuni¢cie wad 1 usterek, naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i gromadzenie wynikéw przeprowadzonych badan,

- oczyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-B-79406:1997 | Ptyty warstwowe gispwo-kartonowe.

PN-EN 520:2006 |Pliyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody dzialan.

PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-B-79405:1997 | Piyty gipsowo-kartonowe. Definicje, wymagania i metody badan.

PN-72/B-10122  [Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
CPV 45421100-5 INSTALOWANIE DRZWI I OKIEN I PODOBNYCH ELEMENTOW

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Spis tresci

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST
1.3. Zakres robot objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe
1.5. Ogoblne wymagania dotyczace robot
2. Materialy

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

6. Kontrola jakos$ci robot

7. Obmiar robot

8. Odbiodr robot

9. Podstawa ptatnosci

10. Przepisy zwiazane
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1 Wstep.
11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki otworowej
zgodnie z pkt. 1.1 ST - Wymagania Ogolne.

12. Zakres stosowania SST.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt
wymienionych w pkt. 1.1.

13. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz stolarki i
$lusarki otworowej w obiekcie.

14. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
15. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. Materialy.

Drzwi pelne wzmocnione, jednoskrzydtowe, futryna drewniana, koloru biatego, wyposazone w klamki i zamek patentowy, lub
tazienkowy. Wymiary drzwi i poszczegolnych skrzydet zgodnie z zestawieniem stolarki.

Scianki aluminiowo-szklane wewnetrzne: zestaw w systemie profili aluminiowych, szklo bezpieczne, bezbarwne z drzwiami
przesuwnymi i czg¢écig stala, akustyczne. Wg zestawienia stolarki.

Swietlik aluminiowo-szklany systemowy- koputowy montowany na cokole betonowym. Konstrukcja $wietlika systemowa z
profili aluminiowych oraz innych elementoéw i akcesoridw systemowych stanowiacych czgéci taczace, uszczelniajace

i wykanczajace.

Montaz $wietlika do korpusu budynku za pomoca systemowych elementéw mocujacych. Nalezy zapewni¢ prawidlowe
uszczelnienie $wietlika na stykach ze $cianka kolankowa. Nie dopuszcza si¢ mocowania folii do profili aluminiowych za
pomoca katownikow aluminiowych. Konstrukcj¢ swietlika taczy si¢ z bryta budowli za pomoca zewnetrznych i wewnetrznych
folii uszczelniajacych z EPDM systemowych z uszczelka zapewniajaca szczelne przyleganie do konstrukceji $wietlika.

3. Sprzet.

Do robot moze by¢ uzyty dowolny sprzet przeznaczony do wykonania zamierzonych prac zgodnie z zasadami praktyki
budowlanej i wymaganiami producenta stolarki. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w punkcie 3 ST - Wymagania
Ogolne.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w punkcie 4 ST - Wymagania Ogolne. Sposob transportu i sktadowania
powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta. Srodki transportu powinny byé sprawne technicznie i spetnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisy o ruchu drogowym. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu. Elementy stolarki zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem i utrata statecznosci.

5. Wykonanie robét.

Osadzanie stolarki drzwiowej w otworach o nadprozach samono$nych nalezy wykona¢ w sposob, ktory nie uszkodzi
istniejacych $cian, a ewentualne uszkodzenie Wykonawca naprawi. Przed rozpoczeciem robot zwigzanych

z wbudowaniem lub osadzaniem drzwi nalezy zapoznaé si¢ z warunkami istniejagcymi w miejscu osadzania tych wyrobow i
ocenié, czy zapewniaja one mozliwos$¢ bezusterkowego wykonania robot. Ewentualne usterki usunac.

Do mocowania nie wolno uzywac zadnych materiatow, ktore moglyby uszkodzi¢ wbudowywane wyroby lub elementy.
Bezposrednio po osadzeniu stolarke nalezy zabezpieczy¢ przez szczelne oklejenie ptatami folii budowanej. Stolarka drzwiowa
przed wbudowaniem powinna zosta¢ odebrana od producenta przez zweryfikowanie dolaczonych $wiadectw i atestow.
Mocowania i uszczelnienia o$cieznic dokonaé¢ zgodnie z instrukcja dostawcy — producenta.

Styk oscieznicy drzwiowej ze Scianami nalezy wypelni¢ elastyczng masa silikonowa w pomieszczeniach o podwyzszonej
wilgotnosci masa o wlasciwo$ciach grzybobdjczych (silikon sanitarny).

6. Kontrola jakosci.

Ogolne wymagania dotyczace kontroli wykonania rob6t podano w punkcie 6 ST - Wymagania Ogolne. Badanie dostarczonej
stolarki nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi podanymi w publikacji "Warunki techniczne wykonania i odbioru robot
budowano-montazowych" tom I cz. 4 (Budownictwo ogdlne) Wyd. ARKADY.
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7. Obmiar robaét.

Jednostka obmiarows robot jest m® osadzonej stolarki drzwiowej . Tlos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze. Rozliczane s3 w jednostce rozliczeniowej. Ogdlne wymagania
dotyczace obmiaru robdt podano w punkcie 7 ST - Wymagania Ogdlne.

8. Odbior robot.

Ogoblne wymagania dotyczace odbioru robot podano w punkcie 8 ST - Wymagania Ogodlne. Odbior zamontowanej stolarki
nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci jej wykonania z dokumentacja i poleceniami inspektora nadzoru. Protokoét odbioru
osadzonej stolarki powinien zawiera¢ ocen¢ wynikow badan, wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia
oraz stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci z zamowieniem. Podstawe odbioru tych robdt stanowia:

- dziennik budowy,

- dokumentacja techniczna,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe, atesty, certyfikaty,

- protokoty odbioru robdt zanikajacych

- protokoty odbioru materialow i wyrobow,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz technicznych, jezeli byly zlecane.

9. Podstawy platnosci.

Ogolne wymagania dotyczace platnosci podano w punkcie 9 ST - Wymagania Ogolne. Podstaweg ptatnosci stanowi komplet
wykonanych czynnosci zwigzanych z osadzeniem stolarki, zgodnie z dokumentacja, ST i przedmiarem tj.:

- przygotowanie i likwidacje stanowiska roboczego,

- ustawienie drabin, podestow i ich rozebranie,

- dostarczenie materiatow, narzedzi i sprzgtu,

- obstuge sprz¢tu nie posiadajacego etatowej obshugi,

- wykonanie i montaz stolarki wraz z okuciami i zamkami i jej niezbedna regulacja,

- usuni¢cie wad 1 usterek, naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania robot,

- przeprowadzenie niezb¢dnych badan i gromadzenie wynikéw przeprowadzonych badan,

- 0czyszczenie miejsca pracy.

10. Przepisy zwiazane.

PN-EN 12519:2005 (U) Okna i drzwi. Terminologia

PN-B-91000:1996 Stolarka Budowlana. Okna i drzwi. Terminologia
PN-B-05000:1996 Okna i drzwi. Pakowanie, przechowywani i transport.
PN/B-02100 z 1952 Skrzydta i okucia stolarki budowanej prawe i lewe. Okreslenia.
PN-88/B-100085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
KOD 45210000-02 ROBOTY MUROWE
Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis Tresci

1. wstep

1.1. przedmiot SST

1.2. zakres stosowania SST

1.3. zakres robot objetych SST

1.4. okres$lenia podstawowe

1.4. ogodlne wymagania dotyczace robot

2. materiaty

2.1. woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004
2.2. wyroby ceramiczne

2.3. bloczki z betonu komdrkowego

2.4, zaprawy budowlane cementowo-wapienne
25 zaprawy budowlane cementowe

3. sprzet

4, transport

5. wykonanie robot

5.1 mury z cegly pelnej

5.2. mury z cegly dziurawki

5.3. mury z cegty kratowki

54. mury z bloczkéw z betonu komdrkowego
6. kontrola jakosci

6.1. materialy ceramiczne

6.2. zaprawy
6.3. dopuszczalne odchytki

7. obmiar robot
8. odbior robot
9. podstawa ptatnosci

10. przepisy zwigzane
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru murdéw z
materialow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie muréw
zewnetrznych i wewnetrznych obiektow tzn.:

Sciany konstrukcyjne nadziemia

Konstrukcje murowane do 4,5m wykonane sg z blokéw gazobetonowych o gr.30cm na zaprawie do cienkich spoin, grub. 3mm
wg. dokumentacji rysunkowe;j.

Sciany dziatowe

Scianki dziatowe budynku o grubosci 12 cm o wysokosci do 4,5m wykonane sa z blokéw gazobetonowych na zaprawie
klejowej do cienkich spoin. Sciany o gr. 18cm wykona¢ z cegty np. Silka 18.

Sciany tynkowaé tynkiem maszynowym cementowo- wapiennym. W miejscach wykaficzanych farbami oraz tapetami
wykonczy¢ powierzchni¢ gladzia gipsowa.

Wentylacja grawitacyjna — kominy murowane:

Zastosowaé system kominowy Schiedel, pustaki stawiane na stropie, powyzej dachu ocieplone termicznie i otynkowane w
kolorze §cian zewnetrznych. Podlaczenia poziome do pustakéw wentylacyjnych powyzej sufitow podwieszanych, z rur
Spiroflex montowanych na uchwytach.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
$ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne.
2.2.1.  Cegla budowlana pelna klasy 10 wg PN-B-12050:1996

Wymiary 1=250 mm, s=120 mm, h=65 mm

Masa 3,3 - 4,0 kg

Cegla budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie panstwowe;.

Dopuszczalna liczba cegiet potdéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem przechodzacym przez cata grubosé
cegly o dlugosci powyzej 6 mm nie moze przekraczac dla cegly - 10% cegiet badanych.

Nasigkliwos$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MFa

Gestos$¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm3

Wspdtezynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla puszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta sig.

2.2.2.  Cegla budowlana pelna klasy 15 i 20 wg PN-B-12050:1996

Wymiary jak poz. 2.2.1.

Masa 4,0-4,5 kg.

Dopuszczalna ilos¢ cegiet potowkowych, peknigtych do 10% iloéci cegiet badanych.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
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Wytrzymato$¢ na $ciskanie 15 MPa.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegta upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly nie rozpadta si¢ na kawatki;
moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej peknigcie. Ilos¢ cegiet niespelniajacych powyzszego wymagania nie powinna
by¢ wigksza niz:

-2 na 15 sprawdzanych cegiel, -3 na 25 sprawdzanych cegiet, -5 na 40 sprawdzanych cegiel.

2.2.3.  Cegla dziurawka klasy 5.

Wymiary 1=250 mm, s= 120 mm, h=65 mm

Masa 2,15-2,8 kg.

Nasiagkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

Wytrzymato$é na $ciskanie 5,0 MPa.

Ggesto$¢ pozorna 1,3 kg/dm3.

Wspotczynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK.

Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania - brak
uszkodzen po badaniu.

2.24. Pustak wentylacyjny wg PN-B-12006: 1997

Wymiary 1=188 mm, s=188 mm, h=250 mm.
Masa 6,5 kg.

Zuzyciena 1 mb - 4 szt.

Zastosowanie - przewody wentylacyjne.

2.3. Bloczki z betonu komoérkowego,

Wymiary: 59x24x364 cm, 59x24x12 cm.

Odmiany: 04, 05, 06, 07, 08, 09 w zaleznos$ci od ci¢zaru objeto§ciowego i wytrzymatosci na $ciskanie. Cigzar objetosciowy
odpowiednio dla wymienionych odmian wynosi: 450, 550, 650, 750, 850 i 950 kg/m?®.

Beton komoérkowy do produkeji bloczkéw wg PN-80/B-06258.

Podstawowe dane techniczne produktow z betonu komorkowego oferowanych przez zaktady Grupy Prefabet S.A.

Typ Odmiana Gestos¢ objetosciowa Wytrzymatos¢ na|Deklarowana warto$¢
w stanie suchym $ciskanie (Mpa) [wspotczynnika przewodzenia
(kg/m®) Marka ciepta X,

SZARY 600 551-650 4 0,13

SZARY 500 451-550 4 0,11

BIALY 600 551-650 4 0,15

BIALY 500 451-550 4 0,15

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem. Struktura betonu komoérkowego powoduje odpornos¢ na dziatanie mrozu i
destrukcje pod wptywem cyklicznych zamrazan.

Beton komdrkowy mimo swej porowatosci jest odporny na dziatanie mikroorganizméw (plesni, bakterii i grzybow).

Poziom ste¢zenia pierwiastkow promieniotworczych w betonie komérkowym produkowanym przez Grupg Prefabet S.A.
Wynosi:

-dla betonu BIALEGO: fi = 0,13, £2 = 0,14 Bqg/kg

-dla betonu SZAREGO: fi = 0,84, £2 =92 Bq/kg

doposzczalne wielkosci wynosza:

fl<=l,2, f2<=240Bqg/kg

wspotczynnik fi (niemianowany) jest miarg sumarycznego st¢zenia naturalnych

pierwiastkow w betonie komdérkowym, wspotczynnik f2 okresla stezenie radu w

betonie komérkowym i mierzony jest w Bg/kg.

2.4, Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek objeto$ciowy sktadnikow zaprawy dla marki 3:

cement ciasto wapienne piasek

1 1 6
1 1 7
1 1,7 5

cement wapno hydratyzowane piasek
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1 1 6
1 1 7

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 5:

cement ciasto wapienne piasek

1 0,3 4

1 0,5 45
cement wapno hydratyzowane piasek

1 0,3 4

1 0,5 45
2.5. Zaprawy budowlane cementowe.

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek obj¢tosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 8:

Cement piasek
1 3
1 4

Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 10:

Cement piasek
1 2
1 3

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawg nalezy przygotowac w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej przygotowaniu tj. ok. 3
godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowaé piasek rzeczny lub kopalniany. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac
cement portlandzki z dodatkami zuzla lub popiotow lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura
otoczenia w ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C. Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy
stosowa¢ wapno suchogaszone lub w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢
jednolitg i1 jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objg¢tosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
4. TRANSPORT.

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Podczas transportu materialy i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami i utratg statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wymagania ogolne:

Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidlowego wigzania i grubosci spoin, do pionu i sznura, z
zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywa¢ mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy murowaé nie
wezesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réownomiernie na calej ich dilugosci. W miejscu polaczenia muréw wykonanych
niejednoczesnie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu. Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim,
nalezy cegly przed ulozeniem w murze polewac¢ lub moczy¢ w wodzie.

Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywa¢ jednocze$nie ze wznoszeniem murdéw. f)Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla
moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murdw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dzialaniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie folia lub papa). Przy
wznawianiu robot po dluzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny murdéw, lacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw
cegiet i uszkodzonej zaprawy.
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5.1 Mury z cegly pelnej.
5.1.1.  Spoiny w murach ceglanych.

12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm, a minimalna 10 mm,

10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie powinna przekracza¢ 15 mm,
a minimalna 5 mm.

Spoiny powinny by¢ dokladnie wypelnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé
zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na glgbokosci 5-10 mm.

5.1.2.  Stosowanie polowek i cegiel utamkowych.

Liczba cegiet uzytych w potowkach cto muréw nosnych nie powinna by¢ wigksza niz 15% catkowitej liczby cegiel.

Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegly (np. cegla nowa i rozbiérkowa), nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda $ciana
powinna by¢ wykonana z cegty jednego wymiaru.

Potaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rdznigcej si¢ wigcej niz o Smm nalezy
wykonywac¢ na strzgpia zazgbione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki.

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywaé¢ wedtug tych samych zasad, jak mury z cegly pelnej. W naroznikach, przy
otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalna cegle pelna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny by¢ wykonane z cegly
pelnej, ktorej klasg okresla dokumentacja projektowa.

5.3. Mury z bloczkéw z betonu komérkowego.

Bloczki z betonu komérkowego nalezy stosowaé (zgodnie z dokumentacja projektowa) jako wypetnienie nosnej konstrukcji
zelbetowej (Sciany zewnetrzne) oraz $cianki dziatowe. Mury z bloczkéw z betonu komoérkowego nalezy wykonywa¢ wedtug
tych samych zasad, jak w murach z cegty.

6. Kotrola jakoSci.
6.1. Materialy ceramiczne.

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wymaganiami stawianymi w dokumentacji technicznej,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztaltu cegly,

-liczby szczerb i peknigc,

-odpornos$ci na uderzenia,

-przetomu ze zwrdceniem szczegdlnej uwagi na zawartos¢ margla. W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez
probe dorazna nalezy ja podda¢ badaniom laboratoryjnym (szczegolnie, co do klasy i odpornos$ci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy.

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje w sposob podany
w obowigzujacej normie. Wyniki odbiorow materialow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki

Dopuszczalne odchytki wymiaréw dla murdéw nalezy przyjmowacé wg ponizszej tabeli.

Lp. Rodzaj odchytek Dopuszczalne odchytki mm
mury spoinowane mury niespoinowane
1. Zwichrowania i skrzywienia: 310 620

- na 1 metrze dtugosci
- na catej powierzchni

2. Odchylenia od pionu 3620 6
- na wysokosci 1 m 10
- na wys. kondygnacji 30

- na catej wysokos$ci




Odchylenia kazdej warstwy od poziomu -

nalm dtugosci - na catej dlugosci

115

230

Odchylenia gornej warstwy od poziomu
- na 1 m dlugosci
- na calej dlugosci

110

210

Odchylenia wymiaréw otworow

w $wietle o wymiarach:

do 100 cm szerokosé¢

wysokos¢ ponad 100 cm szerokos¢
wysokos¢

+6, -3 +15, -1 + 10, -5 +15,-10

+6, -3 +15, -10 + 10, -5 +15,-10

7.

OBMIAR ROBOT.
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Jednostka obmiarowa robot jest - m? muru o odpowiedniej grubosci. Ilo§é robot okresla si¢ na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8.

Odbidr robdt murowych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robot

ODBIOR ROBOT.

wykonczeniowych.
Podstawe do odbioru robot murowych powinny stanowié nastgpujace dokumenty:

9.

— dokumentacja techniczna,
— dziennik budowy,
za$wiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokoty odbioru poszezegdlnych etapoéw robdt zanikajacych,

protokoéty odbioru materiatdw i wyrobow,

wyniki bada¢ laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
Wszystkle roboty objete SST 2.1.3. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

PODSTAWA PLATNOSCI.

Placi si¢ za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

10.

— PN-97/B-30003 Cement murarski 15.
— PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.
— PN-86/B-30020 Wapno.

— PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
— PN-80/B-06259 Beton komérkowy.

dostarczenie materialow i sprzetu na stanowisko pracy

wykonanie $cian, narozy, przewodéw dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
— PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.
— PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.
— PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
— PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace cementdw powszechnego
uzytku.



39

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
KOD 45210000-02 1ZOLACJE

Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamowien (CPV)

Spis Tresci

1. Wstep

1.1 Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST

14. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
2. Materiaty

2.1 Wymagania ogdlne

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.5. Materiaty do izolacji akustycznych
2.6. Laczniki do mocowania termoizolacji na dachach z betonu
3. Sprzet

4, Transport

5. Wykonanie rob6t

5.1 I1zolacje przeciwwilgociowe

5.2. Izolacje termiczne

5.3. Izolacje akustyczne

6. Kontrola jakos$ci

6.1. Materiaty izolacyjne

6.2. Wyniki odbioréw

7. Obmiar robot

8. Odbiér robot

8.1. Odbiér robot

8.2. Zasady odbioru

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP.

1.1 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji.
1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie izolacji
przeciwwodnej, przeciwwilgociowej, termicznej i akustycznej w obiektach objetych przetargiem.

1zolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe.

Izolacja przeciwwilgociowa fundamentéw budynkéw i budowli.

1zolacje termiczne.

1zolacje akustyczne.

Niniejsza specyfikacja nie obejmuje robot termoizolacyjnych §cian zewnetrznych i dachu. Zakres izolacji termicznych $cian i
dachu objety jest odpowiednio w SST 2.2.3. Izolacja termiczna dachu oraz SST 3.5.1. Elewacja - metoda lekka mokra

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa. SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogolne
2.1.1.

Wszelkie materialty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2.

Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wkladach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu, do ktérych zalicza si¢
papy na tkaninie z wtokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtoknie.

2.1.3.

Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materialty i powinny wykazywaé dostateczng odpornos¢ w
srodowisku, w ktérym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$¢ do sklejanych materiatdw, okreslong wg metod badan
podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.14.

Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposob wskazany w normach panstwowych
i $wiadectwach ITB.

2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych.
2.2.1.

Papa podktadowa termozgrzewalna do stosowania wewnatrz budynkéw. Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie
nalezy stosowaé pape¢ asfaltowa zgrzewalna, podkladowa, modyfikowang SBS, na osnowie z tkaniny szklanej (welonu
szklanego) lub wiokniny poliestrowej o gramaturze do 200 g/m®. Od wierzchniej strony papa pokryta jest drobnoziarnista
posypka mineralna, jej spodnia strona zabezpieczona jest folig z tworzywa sztucznego.
a) Wrhasciwodci techniczne.

— gramatura osnowy (tkanina szklana, wtoknina poliestrowa) - do 200 g/m?,



41

—  zawartos¢ asfaltu modyfikowanego elastomerem SBS - min. 2000 g/m?,

— maksymalna sila rozciggania na pasku szer. 5 cm - wzdtuz/w poprzek: min 700/500 N,

— maksymalna sita zrywajaca na pasku szer. 5 cm - 1000 N,

— wydluzenie przy maksymalne;j sile rozciagania - wzdtuz / poprzek: min. 40/40 %,

— wydluzenie wzgledne - wzdhuz / poprzek: 2,0/2,0 %,

— gigtko$¢ w obnizonych temperaturach: - 25° C,

— odpornos¢ na dziatanie wysokiej temperatury - w ciagu 2 h: +100° C,

— grubo$é¢ 4,0 mm £5%.
b) Wymagania.

— wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o réwnych krawedziach,

— papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite zabarwienie,

— wymiary papy w rolce: dtugos¢ - 10,0 m £0,20 m, szerokos¢ - 100 cm#1 cm,
c) Pakowanie, przechowywanie i transport.

— rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm.
Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie. Rolki papy nalezy
przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i dziataniem promieni stonecznych i w
odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.
Uzupehienia w zakresie wymagan szczegétowych dostawy 1 sposobu montazu podano w specyfikacji SST 2.2.2. Wykonanie
pokry¢ z papy

2.2.2.

Wodoszczelna, bezszczelinowa folia elastyczna do wykonywania warstw izolacyjnych elementéw budowlanych do stosowania
wewnatrz i na zewnatrz.
Wymagania wg aprobaty technicznej ITB. Wyrdb winien posiada¢ atest higieniczny PZH.

a) Wihasciwosci.

Gotowa do uzycia masa, produkowana na bazie dyspersji polimerowych, wypelniaczy oraz srodkow modyfikujacych. Jest
fatwa w stosowaniu, charakteryzuje si¢ bardzo dobra przyczepnoscia. Pozwala uzyskac ciagla, elastyczng izolacje
wodoszczelng. Jest mrozoodpoma i wodoodporna.

b) Zastosowanie.

Wysoce elastyczna, jednosktadnikowa folia, przeznaczona do uszczelniania nasigkliwych podlozy mineralnych, takich jak:
tynki cementowe, cementowo-wapienne, beton i jastrychy cementowe. Zaleca si¢ ja stosowa¢ zwlaszcza do uszczelniania
powierzchni wykonanych z materialow, ktéore w kontakcie z silnym oddzialywaniem wilgoci moga ulega¢ zniszczeniu, np.
tynkow gipsowych i plyt gipsowo-kartonowych. Stosuje si¢ ja przede wszystkim do uszczelniania $cian i podkladow
podlogowych w pomieszczeniach z bezcisnieniowym dzialaniem wody, np. w tazienkach, toaletach, pralniach, myjniach i
kuchniach. Wykonanie uszczelnienia z folii zalecane jest zwlaszcza w strefach mokrych pomieszczen: wokol kabin
prysznicowych, umywalek, wanien, zlewow itp. Folia wraz z tasmami, pier§cieniami i naroznikami uszczelniajacymi tworzy
system uszczelnien. Pozwala on na wykonanie elastycznego zabezpieczenia zardwno catych powierzchni, jak i narozy
pomieszczen, krawedzi potaczen $cian i podktadow podtogowych, przejs¢ rur instalacyjnych i przerw dylatacyjnych. Na
warstwie folii mozna stosowaé kleje do oktadzin ceramicznych. Moze by¢ stosowany na podkladach wykonywanych w
systemach ogrzewania podlogowego i $ciennego. Mozna go uzywac¢ wewnatrz i na zewnatrz budynku.

c) Dane techniczne
— Czas otwarty pracy - min. 30 minut
— Przyczepnos¢  min. 1,3 MPa
— Temperatura podioza i otoczenia ~ od +5°C do +30°C
—  Gestosé wyrobu ok. 1,5 glcm®
— Min. grubos$¢ warstwy 1 mm
— Max. grubos¢ warstwy 5 mm

d) Zuzycie

Warunki stosowania Grubo$¢ powtoki  Zuzycie
Zawilgocenie 1,5mm ok. 1,5 kg/m?

Przesaczanie 2,0mm ok. 2,0 kg/m?

zbiorniki wodne 3,0 mm ok. 3,0 kg/m2

e) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Opakowania: wiaderka plastikowe: 5kg i 25 kg.

Przechowywanie i transport: foli¢ nalezy przewozi¢ i przechowywaé w szczelnie zamknigtych wiaderkach, w suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej (najlepiej na paletach). Chroni¢ przed wilgocig i przegrzaniem. Okres przydatnosci do
uzycia zaprawy wynosi 12 miesiecy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.

2.2.3.  Dyspersyjna masa asfaltowo - kauczukowa.

Wymagania wg PN-B-24000:1997 Dn. Dopuszczenie PZH.
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a) Wiasciwosci.
Ekologiczna powloka do prac hydroizolacyjnych na zewnatrz i wewnatrz budynkdéw. Gotowa masa produkowana na bazie
asfaltu przemystowego, lateksu, dyspergatorow i wody z dodatkami modyfikujacymi.

b) Zastosowanie.

Wykonywanie powltok hydroizolacyjnych bez wktadek zbrojacych. Wykonywanie powtok laminatowych na podtozach z papy,
betonu, stali, materiatow drewnopochodnych i ceramicznych (dachy, tarasy, pomieszczenia sanitarne, zbiorniki, rurociagi itp.)
Powloki laminatowe moga by¢ zbrojone tkaninami, wiokninami, siatkami i dzianinami z widkien syntetycznych i szklanych
spelniajagcymi wymagania okreslone w zataczniku do A do normy PN-B-24000:1997.

Gruntowanie podlozy porowatych pod wszelkiego rodzaju izolacje.

c) Dane techniczne.

zawarto$¢ wody  <60% (m/m)

zdolno$¢ rozcienczania woda>200%(Vv/v)

tworzenie powloki <6 h (temp. 23°c)

ok. 14 dni

catkowite wyschnigcie

(petne wiasciwosci uzytkowe)

Plywalnos¢ brak sptywalno$ci z papy

Plywalnosc (100°c, kat 90°, czas 5 h

e brak rysow i peknie¢ powloki

(przeginanie na walcu 030mm, temp. -10°¢) przesiakliwosé brak (stup wody I00Omm, czas 48 h) >2,0 kg/m? (wykonywanie
powtok)

Wydajnos¢ 0,5 kg/m wyrobu rozcieniczonego woda w
stosunku 1:2 (gruntowanie)

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Opakowania: wiaderka plastikowe: 5kg i IOkg oraz beczki 20 i 55 kg.

Przechowywanie i transport: przechowywaé¢ w oryginalnych opakowaniach w temperaturze nie nizszej niz +5°C. Okres
trwato$ci: 6 miesiecy od daty produkcji. Produkt nie podlega przepisom dotyczacym przewozu materiatdw niebezpiecznych.

2.24. Roztwor asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg PN-B-24620:1998 i odpowiednich aprobat technicznych IBDiM.

a) Wlasciwosci i dane techniczne

Gotowy do uzycia roztwor asfaltu przeznaczony do gruntowania na zimno podtozy z betonu cementowego przed uktadaniem
izolacji powtokowych z mas asfaltowych, lepikow asfaltowych, pap (w tym pap termozgrzewalnych) itp.

Lp. Wiasciwoséci  Jedn Wymagania Metody badan wedtug

Jednorodna czarna ciecz,

bez zanieczyszczen;

Wyglad zewnetrzny i _ temp. (23+2)°C PN-B24620-1998

konsystencja robocza tatwo si¢ rozprowadza pedzlem;

na podtozu betonowym tworzy powtoke bez pecherzy

lepkos$é, czas wyptywu, 0dsod0l10 PN-EN ISO 2431:1999

kubek Nr 4

Temperatura zaptonu wg 3] PN-EN 22719:1999
Pesky ego-Martensa

Zawarto$¢ wody % <0,5 PN-83/C-04523

Czas wysychania h <12 PN-B-24620:1998

b) Zastosowanie.

Roboty zwigzane z naktadaniem roztworu asfaltowego nalezy wykonywaé przy dobrej i suchej pogodzie, przy temperaturze
otoczenia powyzej 7°C, ale nie wyzszej od 35°C. Roztwor uklada si¢ na odpowiednio wytrzymatym, suchym, czystym,
rownym i gladkim podiozu. Roztwodr naktada si¢ na powierzchnie w jednej cienkiej warstwie, przez smarowanie szczotka
dekarska lub rolowanie futrzanym watkiem malarskim, dbajac o to, zeby nie powstaly katuze. Uwaga: roztwory asfaltowe
dziataja destrukcyjnie na styropian.

c) Zuzycie.
Zuzycie materiatu wynosi okoto od 0,3 kg/m? do 0,45 kg/m?

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Roztwor asfaltowy jest pakowany w szczelnie zamykane metalowe 200 1 beczki (po 190 kg), w 30 lub 60 1 bebny stalowe (po
odpowiednio 28 i 50 kg) oraz 20, 10, i 5 1 kanistry stalowe (po odpowiednio 18, 9 i 4 kg). Na kazdym opakowaniu winna by¢
umieszczona etykieta z nazwa materiatu, numerem aprobaty technicznej, nazwa i adresem producenta, datg produkcji, mase
netto, termin przydatnosci do uzycia, oznakowanie zgodne z przepisami transportowymi oraz oznakowanie zgodne z
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Rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie oznakowania opakowan substancji i preparatow niebezpiecznych (Dz. U. z
2002 r. Nr 140, poz. 1173) oraz zapis ,,stosowa¢ wylacznie na zewnatrz budynkow".

Roztwory asfaltowe nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych oryginalnych pojemnikach. Pojemniki nalezy
magazynowaé¢ w pozycji stojacej z dala od Zrodet ognia i elementow grzejnych, w warunkach zabezpieczajacych je przed
nastonecznieniem i wplywami atmosferycznymi.

Roztwor asfaltowy klasyfikowany jest jako material niebezpieczny (ciekly i zapalny) i powinien by¢ przewozony w warunkach
okreslonych przepisami o przewozie drogowym towarow niebezpiecznych ADR. Pojemniki nalezy tadowa¢ w srodkach
transportu w pozycji stojacej, w iloSci warstw okreslonej przez producenta tak, aby tworzyly zwarta cato$¢ zabezpieczona
przed ewentualnym przesuni¢ciem i uszkodzeniem.

2.2.5. Folia budowlana.

Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Wiasciwosci i dane techniczne.

Grubos$¢ [mm]: 0,15 -K),5

Szeroko$¢ [m]: 4 -M2

Maksymalne naprezenie przy rozciaganiu [MPa] wg PN-EN SO 527-3:1998 : wzdtuz >15, w poprzek >15
Odporno$¢ na rozdzieranie przez gwozdz [N] wg PN-83/C-89091: wzdtuz >70, w poprzek >70
Stabilizacja wymiaréw w temperaturze +60°C [%)]: wzdtuz + 1,0, w poprzek + 1,0

Wodochtonno$é [%]: <0,5

Opér dyfuzyjny [m?xhxhPa/g]: > 1000

b) Zastosowanie.
Folia przeznaczona jest do:
— ochrony przed zawilgoceniem izolacji termicznej i akustycznej w konstrukcji podiog
— ochrony izolacji wodochronnej wykonanej z papy, folii, masy bitumicznej itp.
— ochrony przeciwwilgociowej podtdg, posadzek, wylewek (wytacznie folia o grubosci nie mniejszej niz 0,20 mm)
— wykonania izolacji paroszczelnej w szkieletowych konstrukcjach S$cian i dachoéw wykonania izolacj i
przeciwwilgociowej podziemnych cze$ci budowli

c) Zalety.
— odpornos$¢ na przesigkanie wody
— latwos$¢ w ukladaniu (zachowuje elastyczno$é do temperatury -25°C)
— duza odpornos$¢ na zginanie, rozcigganie i rozdzieranie (takze w wysokich temperaturach do +80°C)
— duza odporno$¢ na dziatanie chemikalidw (szczegdlnie kwasow i zasad)
— duza szeroko$¢ pojedynczej ptaszczyzny (do 12m)

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Dhugosé¢ folii w rolce wynosi standardowo 33 metry biezace (dla folii basenowej 25m), mozliwe jest wykonanie nawoju o innej
dlugosci - zgodnie z zamoéwieniem indywidualnym klienta. Rolki przewozi¢ i przechowywaé wg instrukcji producenta
(najczesciej w pozycji lezacej).

2.2.6.  Folia paraizolacyjna (paroszczelna).

Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

Trojwarstwowy, zbrojony wyrdb paroszczelny, przeznaczony do stosowania w konstrukcjach $cian, stropéw i dachow do
wykonania izolacji paroszczelnych, tj. warstw zabezpieczajacych termoizolacje przed przenikaniem pary wodnej z wngtrza
pomieszczenia.

a) Wiasciwosci i dane techniczne

Gramatura [g/m2]: do 140 £ 5%

Wspotczynnik SD (opér dyfuzyjny) [m]: > 100

Przepuszczalno$é pary wodnej: <0,60 (g/m?24h)

Wysokos¢ stupa wody [mmF~O]: > 1000

Wytrzymato$¢ na rozerwanie przy rozciaganiu paska o szerokosci 5 cm [N] (wzdhuz): >270
Zakres temperatur stosowania [°C]: od -40 do +80

Odpornos¢ na UV: 10 lat

Klasyfikacja ogniowa: wyrob nie rozprzestrzeniajacy ognia

b) Pakowanie, przechowywanie i transport.
Rolki o : szeroko$¢ [mm]: 1500-3000 £ 5% i dtugosci [m]: 25-50 £ 0,1
Rolki przewozi¢ i przechowywaé wg wytycznych producenta.

2.3. Systemy izolacyjne powinny posiada¢ §wiadectwa dopuszczenia do stosowania i aktualne atesty.

2.3
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Wymagana jako$¢ materialdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

2.3.2.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

2.3.3.

Odbiodr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wilasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci
materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej.

2.3.4.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdéw izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowaé rowniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

2.4. Materialy do izolacji termicznych.
2.4.1.  Styropian.
Styropian odmiany FS-20 samogasnacy. Do ocieplenia posadzek wykonywanych na gruncie.

a) Wymagania

Plyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,

Dopuszcza si¢ wystgpowanie wgniotdw 1 miejscowych uszkodzen: dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm o glebokosci do 4 mm, a
dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm - o glebokosci do 5 mm

Laczna powierzchnia wad nie moze przekraczaé 50 cm?, a powierzchnia najwickszej dopuszczalnej wady 10 cm?.

Wymiary:

dlugosé: 500 -3000 mm (w przedziatach co 500 mm), a dopuszczalne odchyitki + 0,5%,

szeroko$¢: 1200, 1000, 600, 500 mm - dopuszczalne odchytki £1,5 mm

grubos¢: 10-500 mm co 10 mm - dopuszczalne odchytki +0,5%.

b) Pakowanie.
Plyty styropianowe uktada si¢ w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m3, przy czym wysoko$¢ stosu me powinna by¢ wyzsza niz 1,2 in.
Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zakladu, oznaczenie, nr partii, date produkcji, ilo$¢ i
pieczatke pakowacza.

c) Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu, z dala od zrodet ognia.

d) Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow ruchu
drogowego.

2.4.2. Welna mineralna.

W postaci ptyt, filcow i mat. Wymagania wg PN-EN 13162:2002 oraz deklaracji zgodno$ci wydawanych przez producenta
i/lub aprobat technicznych ITB :

Wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

Plyty powinny mie¢ na catej powierzchni jednakowa twardo$¢ oraz $cisliwos$é, Plyty do ocieplania stropodachéw pod
bezposrednie krycie papa powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4 kPa nic wicksza niz 6% poczatkowej grubosci,

Wytrzymato$¢ na rozrywanie sita prostopadta do powierzchni nie mniejsza niz 2 kPa,

Nasigkliwo$¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy. Wyroby z welny mineralnej nalezy
mocowa¢ do podloza tacznikami do mocowania termoizolacji (rodzaj tacznikéw nalezy dobiera¢ w zaleznosci od rodzaju
podtoza, do ktérego ma by¢ izolacja mocowana.

2.5. Materialy do izolacji akustycznych.
2.5.1.  Plyta styropianowa dzwiekochtonna. Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Wiasciwosci.
Plyta styropianowa dzwigkochtonna jest specjalnie elastyfikowana odmiang styropianu wytwarzanego technologia spieniania.
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b) Zastosowanie.

Plyty styropianowe dzwickochtonne przeznaczone sg do wykonywania warstwy izolacyjnej ukladanej pod podktadem
podtogowym w podlogach ptywajacych, w celu tlumienia dzwigkéw uderzeniowych. Plyty te mozna stosowaé w
pomieszczeniach, dla ktorych obciazenie uzytkowe podtog nie przekracza 5,0 kN/m? wg PN-82/B-02003. Podloze przed
ulozeniem warstwy izolacji akustycznej z ptyt styropianowych elastycznych powinno by¢ czyste i rowne. Nierownosci nie
moga przekracza¢ 9 mm przy pomiarze 2 metrowa tata.

Przed utozeniem ptyt styropianowych $ciany pomieszczen powinny by¢ otynkowane. Plyty nalezy uktadaé tak, aby Scisle do
siebie przylegaly. Przy §cianach i innych elementach pionowych (np. rury, o§cieznice drzwiowe) nalezy utozy¢ pionowe pzsy
brzegowe ze styropianu, ktére powinny si¢ga¢ od podtoza (stropu) do gornej powierzchni posadzki. Zaleca si¢ stosowanie
pasow brzegowych ze styropianu o grubosci co najmniej 10 mm. N a plytach styropianowych nalezy ulozy¢ warstwe ochronng
np.: foli¢ polietylenowa gr. min. 0,1 mm lub papy asfaltowej podktadowej, na zaktad o szerokosci 10 cm, z wywini¢ciem na
pasy brzegowe. Grubos¢ podktadu podtogowego nie powinna by¢ niniejsza niz 40 mm. Zaleca si¢ zbrojenie podktadu siatka
stalowq.

c) Dane techniczne.
Grubos$¢ warstwy styropianu w podlodze ptywajacej: 17/15, 22/20, 27/25, 33/30, 38/35, 43/40 (grubos¢ ptyty nieobcigzonej/
grubos¢ plyty pod obciazeniem) [mm]. Warto$¢ wspolczynnika L, podtogi oraz klasa akustyczna podtogi:

Grubo$¢ plyty Wskaznik zmniejszenia Klasa akustyczna Obciazenie
elastycznej* poziomu uderzeniowego podtogi** uzytkowe podtogi
[mm] UI[dB] [kN/m?]

17/15 28 PP-26 5,0

22/20 30 PP-26 5,0

27/25 30 PP-26 5,0

33/30 32 PP-28 5,0

38/35 32 PP-28 5,0

43/40 32 PP-28 5,0

(*) standardowa grubo$¢ ptyt styropianowych bez obcigzenia i pod obcigzeniem,

(**) wg zalecen Instytutu Techniki Budowlane;.

d) Zuzycie i wydajno$é

Grubo$é 17/15  22/20 27/25 33/20 38/35  43/40

Ilo$¢ ptyt w paczce/szt 35 27 22 18 15 14

Objetosé paczki / m® 0,298 0,297 0,297 0,297 0,285 0,301

Powierzchnia ptyt w paczce / m? 17,5 13,5 11,0 9,0 7,5 7,0

e) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Plyty styropianowe elastyczne sg dostarczane wytacznie w oryginalnych opakowaniach producenta. Na kazdym opakowaniu
znajduje si¢: nazwa i adres producenta, nazwa wyrobu, data produkcji, numer Aprobaty Technicznej ITB, numer Certyfikatu
Zgodnoéci z Aprobatg Techniczng. Plyty styropianowe elastyczne nalezy przechowywaé¢ w paczkach w sposob
zabezpieczajacy przed ewentualnymi uszkodzeniami i oddzialywaniem warunkow atmosferycznych.

2.5.2.  Plyty z welny mineralnej.
Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Zastosowanie.
Plyty z welny mineralnej otrzymywane z witokien szklanych do izolacji akustycznej:
— Lekkich $cian dziatowych,
— Sufitéw podwieszanych,
— Oktadzin i obudoéw $ciennych
Plyty z welny mineralnej otrzymanej z widkien skalnych o lamelowym uktadzie wiokien do izolacji cieplnej w metodzie
lekkiej - mokrej daja doskonatg izolacje akustyczng przegrod.

b) Dane techniczne.

Maksymalna temperatura uzytkowa: 200°C/ Klasyfikacja ogniowa: Al

Wspotczynnik pochtaniania dzwigku d,,

Grubosé¢ [mm] 125 Hz 250 Hz 500 Hz 1000 Hz 2000 Hz 4000 Hz 75

0,30 0,70 0,95 0,90 0,90 0,85 100 0,55 0,90 1,0 0,95 0,95 0,90

c) Zuzycie i wydajnosc.

Wymiary (mm)  Grubo$é (mm)  m?/ opak
12000/2x600 50 14,40

8500/2x600 75 10,20

7500/2x600 100 9,00

d) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Plyty powinny by¢ pakowane wedlug rodzajéow i wymiaréw w oddzielne opakowania, w sposob zabezpieczajacy je przed
uszkodzeniem i zniszczeniem. Kazde opakowanie powinno by¢ oznakowane znakiem budowlanym wraz z dotaczona
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informacja, zawierajaca co najmniej: nazw¢ producenta, nazw¢ wyrobu, wymiary ptyt, numer Aprobaty Technicznej, numer
Deklaracji Zgodnosci lub Certyfikatu Zgodnosci. Plyty powinny by¢ przechowywane w sposdb zabezpieczajacy je przed
uszkodzenie, zniszczeniem i utratg wiasciwosci technicznych. Sposob transportowania plyt okresla w swojej instrukcji
producent.

2.6. Laczniki do mocowania termoizolacji.
Wymagania wg aprobaty technicznej ITB.

a) Wiasciwosci.
Laczniki sktadajg sie z: dybla tworzywowego, stalowego wkretu i trzonu lub podktadki.

b) Zastosowanie.

Laczniki przeznaczone sa do mocowania warstwy termoizolacyjnej do przekrycia dachowego wykonanego z betonu klasy co
najmniej B 15. W wywiercony w podtozu betonowym otwor wsuwa si¢ tworzywowy dybel, w ktory nastepnie wkreca si¢
stalowy wkret. Ksztalt trzonow umozliwia luzne potaczenie z wkregtem, a tym samym elastyczne uginanie si¢ trzonu pod
wplywem silty nacisku, zapobiegajace uszkodzeniu warstw pokrycia papowego przez teb wkreta. Lacznikoéw do mocowania
termoizolacji na dachach z betonu nie wolno stosowac, jezeli grubos¢ podloza jest mniejsza niz 50 mm.

c) Dane techniczne.
Wkrety wykonane sg z drutu stalowego speczonego na zimno. Stal uzyta do produkcji wkretow powinna posiadaé nastgpujace
parametry wytrzymato$ciowe:

—  Wytrzymalo$¢ na rozciaganie - min. R, = 450 MPa

— Granica plastyczno$ci - min. Re = 275 MPa

—  Wydluzalno$¢ - min. As = 24%

— Twardo$¢ wkretow wg skali Rockwella powinna wynosi¢: -Twardo$¢ powierzchni - min. 45 HRC -Twardo$é

rdzenia - min. 41 HRC

Dybie tgcznikow wykonane z polimeru etylenowo - polipropylenowego wg BN-79/6364-03. Podktadki wykonane z tasmy z
blachy ocynkowanej wg PN-89/H-92125. Trzony tacznikéw wykonane s3 z poliamidu wg BN-80/6336-01.

d) Zuzycie i wydajno$¢.

Wg dokumentacji projektowej okreSlajacej typ, liczb¢ i sposdb rozmieszczenia tacznikow na potaci dachowej z
uwzglednieniem stref zwigkszonego obcigzenia oraz odlegtosci od krawedzi papy.

e) Pakowanie, przechowywanie i transport.

Laczniki pakowane sa w oryginalne opakowania producenta, na ktérych poza nazwa i adresem producenta umieszczono nazwe
wyrobu, dlugosé¢ uzytkows tacznika, ilos¢ tacznikéw w opakowaniu, numer Aprobaty Technicznej ITB, numer Certyfikatu lub
Deklaracji Zgodnosci, znak budowlany.

3. SPRZET.

Roboty mozna wykonaé recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT.

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wg norm, aprobat technicznych i instrukcji producentow.

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe.

5.11.  Przygotowanie podkladu.

Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajace nan obciazenia
Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkladu

Podktad betonowy lub cementowy pod izolacj¢ z papy powinien by¢ zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsja
asfaltows.

Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$¢ nie powinna przekracza¢ 5%.

Powtoki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym ze druga warstwa moze by¢ naniesiona
dopiero po catkowitym wyschnigciu pierwsze;j.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5C.
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5.1.3.  lzolacje papowe.

Izolacje przeznaczone do ochrony podziemnych czgsci obiektu przed wilgocig z gruntu powinny sktadaé si¢ z dwoch warstw
papy termozgrzewalnej zgrzanej ze soba w sposob ciagly na catej powierzchni.

Izolacje przeciwwilgociowe przeznaczone do ochrony warstw ocieplajacych przed woda zarobowa z zaprawy na niej
uktadanej moga by¢ wykonane z jednej warstwy papy asfaltowej lub folig PE utoZzonymi na sucho.

Szeroko$¢ zaktadow papy lub foli zaréwno podhuznych jak i poprzecznych w kazdej warstwie powinna by¢ nie mniejsza niz
10cm. Zaktady arkuszy kolejnych warstw powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie.

5.2. Izolacje termiczne

Do wykonywania izolacji stosowa¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe nalezy uktada¢ na styk bez szczelin. Plyty
winny by¢ przycigte na miar¢ bez ubytkow i wyszczerbien. Przy uktadaniu ptyt w kilku warstwach kazdg warstwe uktadad
mijankowo. Przesunigcie stykow winno wynosi¢ minimum 3 cm.

W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie folig lub papg).

6. KONTROLA JAKOSCI.
6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materialow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.

Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jako$¢ nie moga by¢
dopuszczone do stosowania.

Odbidér materialow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnos$ci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materialdéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci
materialu z za§wiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami
normy panstwowej.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdow izolacyjnych, ktorych wiasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
przedmiotowych norm. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow
Wyniki odbioré6w materiatdéw i wyrobodw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiarowa robot jest m? powierzchni zaizolowanej. [lo§¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Odbior robot

Odbior robot izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkow i innych robdot wykonficzeniowych.
Podstawe do odbioru rob6t murowych powinny stanowié nastgpujace dokumenty:

— dokumentacja techniczna,

— dziennik budowy,

— zaswiadczenia o jako$ci materiatdw 1 wyroboéw dostarczonych na budowe,

— protokoty odbioru poszczegdlnych etapow robot zanikajacych,

— protokoly odbioru materiatlow i wyrobow,

— wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawcg.

8.2. Zasady odbioru
Roboty wg SST 2.1.6. podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.
9. PODSTAWA PLATNOSCL

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ m izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
— dostarczenie materiatow,
— przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
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zagruntowanie podtoza
wykonanie izolacji wraz z ochrona,
uporzadkowanie stanowiska pracy.

PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-69/B-10260 lzolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe.

PN-75/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-91/B-27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

PN-EN 22719:1999 Przetwory naftowe i smarowe - Oznaczenie temperatury zaptonu - Pomiar metoda
zamknigtego tygla Pensky'ego-Martensa

PN-EN 1SO 2431:1999 Farby i lakiery - Oznaczenie czasu wyptywu za pomocg kubkow wyptywowych
PN-83/C-04523 Oznaczenie zawarto$ci wody metodg destylacyjng

PN-ISO 8301:1998 Izolacja cieplna. Okreslenie oporu cieplnego i wiasciwosci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat plytowy z czujnikiem ggstosci strumienia.

PN-ISO 8302:1999 lIzolacja cieplna. Okre$lenie oporu cieplnego i wiasciwo$ci z nim zwigzanych w stanie
ustalonym. Aparat pltytowy z ostoni¢ta plyta grzejna

PN-ISO 10456:1999 Izolacja cieplna. Materialy i wyroby budowlane. Okreslenie deklarowanych i obliczeniowych
wartosci cieplnych

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie grubosci

PN-EN 826:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie zachowania przy $ciskaniu

PN-EN 1604+AC:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okre$lenie stabilno§ciwymiarowej w
okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotno$ciowych

PN-EN 12430:2000 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. OkreS§lenie zachowania pod punktowym
obcigzeniem

PN-EN 1609:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslenie krotkotrwatej nasigkliwosci woda
metoda czgsciowego zanurzenia.

PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty, ptyty z welny mineralnej
PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalno$ci materiatlow
budowlanych

PN-82/M-82054/03 Sruby, wkrety i nakretki. Wasno$ci mechaniczne $rub i wkretow.

N-91 /H-043 55 Pomiar twardo$ci metali sposobem Rockwella.

PN-82/H-97005 Ochrona przed korozja. Elektroliczne powtoki cynkowe.

PN-89/H-92125 Stal. Blachy i tasmy ocynkowane.

BN-80/6336-01 Tamamid modyfikowany

BN-79/6364-03 Polipropylen. Wymagania techniczne.

Ustawa o opakowaniach i odpadach opakowaniowych (Dz. U. z 2002 r. Nr 63, poz. 638)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
KOD 45410000-4 TYNKOWANIE
Oznaczenie kodu wg Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV)

Tynkowanie : oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych

Spis Tresci
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1.2.  Zakres stosowania SST

1.3.  Zakres robot objetych ST

1.4.  Okreslenia podstawowe
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin z
plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkow gipsowych).

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje¢ projektowa moze wprowadzaé
zmiany, uzupehlienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3.  Zakres robot objetych ST

- Okladziny z plyt gipsowo-kartonowych, ktorych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukcji
$cian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowe;j, jak i oktadziny zastepujacej tynki na $cianach i sufitach
murowanych wykonywanych z materialow tradycyjnych.

- Okladziny objete niniejsza SST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane
sg recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- ,Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do wngtrza
pomieszczenia. Strona lewa" plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z symbolem producenta oraz
zaktadkowe polaczenia kartonu.

1.4, Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3a zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- roboty budowlane przy wykonaniu okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumie¢ wszystkie prace
budowlane zwigzane z wykonaniem oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami projektowymi,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,
- procedura - dokument zapewniajacy jako$¢, definiujacy .jak, kiedy, gdzie i kto?" wykonuje i kontroluje
poszczegdlne operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot i
wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-10122
,,-Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-
7 Wymagania og6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Ogolne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogo6lne" pkt 2

2.2.  Plyty gipsowo-kartonowe

Powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych. Warunki
techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych Tablica |

Tablica 1
Lo [Wymagania GKB GKF GKBt wodoodporna | GKFI
zwykla ognioodporn a wodo- i
ognioodporna
01 |D2 03 04 05 06

1 |Powierzchnia roéwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikdéw i krawedzi
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2 |Przyczepnos¢ kartonu do rdzenia|karton powinien by¢ zlaczony z rdzeniem gipsowym w taki sposob, aby przy

gipsowego odrywaniu r¢ka rwat si¢. nie powodujac odklejania si¢ od rdzeniad
3  [Wymiary < tolerancje [mm] grubosé 9,£+0,5; 12,5+0,5: 15+0,5; £18+0,5
szeroko$¢ 1200 (+0; -5,0)
dhugosé¢ 12000*3000] (+0; -6}

prostopadto$ ¢ r6znica w dhugosci przekatnych *5

4 [Masa 1(n" plyty 095 19,5 - - -m
grubosé< [kg]
12,5 112,5 11,0-5- |112,5 11+13,0
13,0
15,0 115.0 13,5- |115,0 13,5+15.0
16,0
£18,0 118,0 16,0*1 |- -
9,0
5 |'Wilgotnos¢ (%] <10,0
6 |Trwato$¢ struktury przy opalaniu|- £20 - £20
[min.J
7  [Nasigkliwos¢ [%] - - 110 110
f« [Oznakowanie napis  na|nazwa, symbol rodzaju ptyty, grubo$é. PN, data produkcji
tylnej
stronie PW
szary jasny szary |zielony jasny |zielony jasny
kolor jasny
kartonu
barwa niebieska czerwo |niebieska czerwona
napisu na
Tabela 2
Grubo$¢ nominalna|Odleglos¢ PROBA ZGINANIA
plyty gipsowej |podpor I [mm]
fmm]

Obcigzenie niszczace INI Ugie¢ te [mml
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pfostopadte do  |réwnolegte  do|prostopadle do|rownolegle do
kierunku wiokien [kierunku widkien|kierunku wiokien|kierunku wiokien
kartony kartonu kartonu kartonu

9,5 380 450 150 - -

12,5 500 600 130 0,8 1,0

15.D 600 600 130 0,8 1.0

>1S.0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowej o nazwie RENOWACYJNA", o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ - 6,5 + 0,5 mm

2. szerokos¢ - 1200 (+0; -0,5) mm

3. dhugosé - [2000-3000] (+0; -6,0) mm

4. masalm?2-55-65Kkg

5. obcigzenie niszczace (rozstaw podpor - 350 mm) - prostopadle do kierunku widkien
- min. 280N
- rownolegle do kierunku wiokien - min. 110N
23.  Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-
EN-1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do
betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa
wodg¢ pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze organiczne, oleje i
mut.
2.4. Piasek
2.4.1.
Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych, a w
szczegoblnoscei:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,

— mie¢ frakcje r6znych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek §rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.
2.4.2.
Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.5.  Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania plyt gipsowo-kartonowych stosuje si¢ najczeSciej kleje gipsowe produkowane przez firmy
specjalistyczne, dostgpne w sprzedazy na terenie kraju.

3. SPRZET

3.1.  Ogélne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3
3.2.  Sprzet do wykonywania suchych tynkow

Wykonawca przystgpujacy do wykonania suchych tynkow, powinien wykazaé¢ si¢ mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i
drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1.  Ogélne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4
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4.2.  Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach dystansowych. Pierwsza ptyta od
dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania
podktadek. Pakiety nalezy sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim
podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pigeiu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport

Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawoéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktére umozliwiaja
przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m? plyt o grubosci 12,5 mm lub okoto 2400 m? o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposob zmechanizowany przy pomocy wozka widlowego o udzwigu co najmniej
2000 kg lub zZurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogélne zasady

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne" pkt 5.
5.2, Warunki przystapienia do robot

- Przed przystapieniem do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ zakonczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

- Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstgpnego osiadania i skurczow murdw, tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i odpadow.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.  Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

5.3.1. Przy montazu plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé¢ zasad podanych w normie PN-72/B- 10122
»Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3.2.  Mocowanie plyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzacymi ptyte (okladzing) ze $ciang a roéwnoczesnie zapewniajacg jej sztywnos$¢, sa placki z gipsu
szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podloza:

- podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy, stare powloki malarskie: olejne powinny by¢
zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przystapieniem do montazu plyt, podloze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podloze, szybko odcigga wode z
plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,

- dla podtoza nienasiakliwego nalezy stosowaé na placki zaczyn o wigkszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujaca si¢ w stanie surowym $ciana, przeznaczona do oblozenia ma na swym licu odchytki do 20
mm/mb, nalezy ja zniwelowal przed rozpoczgciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni §ciany dokonuje si¢ przez
zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki
winny mie¢ $rednicg od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica $ciany mozna
przystapi¢ do wlasciwego przyklejania ptyt.

Plyte do przyklejenia uklada si¢ strong licowa do podlogi w poblizu miejsca jej zamontowania. Nastepnie na jej tylng strone
naktada si¢ placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm. Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze
rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubo$¢ naniesionych plackow powinna by¢ nieznacznie wigksza, niz grubosc¢
przygotowanych marek. Plyte z naniesionymi plackami podnosi si¢ i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowad
potozenie plyty, czyli dosuna¢ ja do krawedzi juz zamontowanej plyty. Opukujac gumowym miotkiem przez prosta tate
(najlepiej aluminiowa, o przekroju prostokatnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza si¢ do doktadnego zlicowania
plaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta. Mozna tez stosowaé¢ metode naktadania plackow gipsowych
na §ciang.

Szczegdlnie w pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da si¢ manewrowac plyta z naniesionym na nig
zaczynem. Przyklejone plyty powinny dokladnie przylega¢ do siebie swoimi diuzszymi krawedziami. Wskazane jest
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jednoczesne mocowanie dwoch lub trzech plyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastgpnie wspdlne regulowanie ich
polozenia.

5.3.5. Klejenie plyt na styk do podloza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do oblozenia sa rowne, o odchytce do ok. 3 mm/mb, mozna zastosowac
metodg¢ klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na ulozong licem do podtogi
plyte naktada si¢ cienka warstwe klejaca. Warstwe t¢ rozgarnia si¢ po plycie szeroka stalowa paca z z¢gbami. Klej powinien by¢
roztozony pasami wzdhuz dluzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki,
co ulatwia jego rownomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.6. Mocowanie plyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nieréwnym podtozu, powstalym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek (zamurowane otwory), moze
zaistnie¢ konieczno$§¢ wstgpnego wyrdéwnania powierzchni przy pomocy paséw gipsowo-Kartonowych. Pasy takie, o
szerokosci 10 cm, odcina si¢ z plyty gipsowo-kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje
si¢ przy suficie i przy podtodze. Pasy pionowe sa klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po
zamontowaniu wyznacza¢ rowng plaszczyzng.

Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podloza przystepuje si¢ do klejenia plyt sposobem opisanym w
pkt. 5.3.5.

5.4.  Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie
5.4.1. Okladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ plytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. Laty drewniane, o
przekroju 50x25 mm, s3 mocowane poziomo do podtoza przy pomocy kotkéw rozporowych. Odleglosci migdzy listwami sa
uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzing ptyty.

Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm

Dla ptyto gr. 12,5 mm - 650 mm.

Plyty montuje si¢, ustawiajac je pionowo. Celem polepszenia whasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen
migdzy tatami wktada si¢ welng mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢é wystarczajaco odsunigty od $ciany
(grubos¢ wetny). Mozna to osiaggnaé przy pomocy podktadek wykonanych z krétkich odcinkow listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje si¢ taty o przekroju 30x50 mm.
Mocuje si¢ je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tacznikow. Rozstaw migdzy listwami - 600 mm. Elementami
faczacymi listwy ze $ciang sa strzemiona blaszane typu ES. Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest polaczeniem
elastycznym, co przyczynia si¢ do ttumienia wszelkiego rodzaju dzwigkéw przenoszonych przez przegrodg. Whasciwosé ta
moze jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podlozenie pod strzemiona podkiadek z tasmy thumiacej. Wiasciwosci tlumigce
przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢ welny mineralnej. Podobnie zwigkszeniu ttumienia sprzyja rowniez
obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy welng mineralng a ptyta gipsowo-kartonows.

5.4.2. Okladziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykona¢ na kilka sposobow:
- przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatlowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
- z uzyciem $ciennych profili U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podtoza elementami taczacymi typu ES.

5.5.  Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach
5.5.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowiacy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwoch warstw: dolnej stanowiacej
bezposrednie podioze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,,warstwa nosng” oraz gornej - dalej nazywanej ,,warstwa gtowna”.
Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy skladajacy si¢ tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania rusztow sa ksztaltowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy
projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwagg nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos$¢ rusztu zasadne jest
zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

- sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

- jezeli ruszt styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcja przegrody, to mozna zastosowal ruszt jednowarstwowy;
natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje si¢ rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy réwniez od kierunku usytuowania podtuznych krawedzi
plyt w stosunku do tych elementow,
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b) grubos¢ zastosowanych plyt:
- rozmieszczenia plyt,
- rozstaw elementow rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci plyt,

¢) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

- jezeli sufit stanowi barier¢ ogniowa, to kierunek rozmieszczenia plyt musi by¢ zawsze prostopadly do elementow
warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych.

Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wlasnosciach ogniochronnych decyduje

oktadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chceac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamigta¢ o paru podstawowych zasadach:

- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadle do plaszczyzny $ciany z oknem (réwnolegle do kierunku
naswietlania pomieszczenia),

- przy wyborze wzdluznego mocowania plyt do elementéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki dtugich krawedzi
plyt opieraly si¢ na tych elementach,

- przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nos$nych rusztu konieczne jest, aby styki
krotszych krawedzi plyt opieraty si¢ na tych elementach,

- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ ptyt, nalezy je tak rozmiesci¢, by
na obu krancach tego rz¢du znalazly si¢ odcicte kawalki o szerokos$ci zblizonej do potowy szerokosci plyty (lub
potowy jej dlugoscei),

- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunicte wzgledem siebie o odleglos¢ zblizong
do potowy dlugosci plyty,

- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to drugg warstwe plyt
nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw migdzy nosnymi elementami
rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zalezno$ci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspotczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢é wigksze od pigciokrotnej warto§ci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotweg. Konstrukcje sufitow moga zostaé podwieszone do stropow
zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy rdéznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych
zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywaé
trzykrotng warto§¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje si¢ plyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego wymagaja warunki
ogniowe, na oktadzing stosuje si¢ plyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5 lub 15 mm. Plyty gipsowo-
kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami dtuzszymi plyt do kierunku utozenia elementéw nosnych rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementdéw nos$nych rusztu ptyt, utozonych rownolegle do nich dtuzszymi krawedziami.

Plyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blacho wkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Grubo$¢ plyty [mm] Kierunek mocowania Dopuszczalna rozpigtosé migdzy
elementami no$nymi [mm]
9,5 Poprzeczny 420
Podtuzny 320
12,5 Poprzeczny 500
Podhuzny 420

15,0 Poprzeczny 550
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5.6.  Sufity na ruszcie stalowym
5.6.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwiazaniem analogicznym do niemieckiego systemu
S400. Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sa produkowane fabrycznie przez poszczegélne firmy zajmujace si¢ ich
wytworzeniem i dostawa.

Opis og6lny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. Przedhuizenia
odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielko$ci pomieszczenia, dokonuje si¢ przy uzyciu lacznika
wzdtuznego (60/110). Ruszt jest podwieszany do konstrukeji stropu przy pomocy wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (sto-
pien obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujacego o odpowiedniej dtugosei) lub przy pomocy tacznikow krzyzowych
(60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podtoza. Konstrukej¢ rusztu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie
dwuwarstwowej. Jednak w pomieszczeniach dlugich i rownocze$nie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje si¢ rowniez dla sufitow bezposrednio mocowanych do stropow. W rusztach dwuwarstwowych
do laczenia obu warstw ze sobg uzywa si¢ tacznikoéw krzyzowych (60/60). W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce
profili no$nych opiera si¢ mi¢dzy potkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do $cian.

Grubo$¢ plyty Dopuszczalna Dopuszczalna Dopuszczalna

gipsowo-kartonowej odlegtosé odlegtosé odlegtosé

[mm] miedzy wieszakami w warstwie gtownej W warstwie nosnej
[mm] [mm] [mm]

9,5 850 850 850 1250 1250 1000 420 500 550

12,5

15,0

Uwaga: Powyzsze dane dotycza ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.
5.7.  Obudowa poddaszy

Piyty gipsowo-wioknowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji dachowych. Ich
wilasciwosci, takie jak lekko$¢ oraz wytrzymalo$¢ na dziatanie ognia, (szczegdlnie przemawiaja za ich stosowaniem w tego
rodzaju przypadkach. Przed montazem ptyt gipsowo-wldknowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni ruszt.
Wykonuje si¢ go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materialami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy drewniane lub profile
stalowe. Przy budowie rusztdow na powierzchniach skosnych nalezy stosowaé zasady montazu podobne, jak dla rusztow
sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztow z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900 mm) przy pomocy
facznikow typu ES, odleglo$¢ migdzy nimi nie powinna przekraczac:

- 550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

- 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

- 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowiazuja przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do krokwi tgcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne” pkt 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1.

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna byé zgodna z PN-B-79405 ,,Wymagania dla plyt
gipsowo-kartonowych". W szczegdlnoéci powinna by¢ oceniana:

- réwnos$¢ powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasigkliwo$é, - obciazenie na zginanie niszczace lub ugigcia ptyt.

6.2.2.

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materialtow powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogolne zasady

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w ST Kod CPy 45000000-7 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 7

7.2.  Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnig¢ suchych tynkow oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugo$ci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podtoza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchnig¢ pilastrow i
stupow oblicza sie¢ w rozwinigciu tych elementow w stanie surowym. Powierzchni¢ suchych tynkéw stropow ptaskich oblicza
si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian surowych na ptaszczyzne pozioma. Z powierzchni suchych tynkéw nie
potraca si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

7.3. Wielkosci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe suchych tynkoéw okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych

W przypadku robot remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projektowej wiclkosci obmiarowe okresla si¢ na
podstawie pomiar6w w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST Kod CPY 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8
8.2.  Odbior podloza

Odbiér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robdt oktadzinowych z plyt gipsowo-
kartonowych. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda

8.3.  Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjg projektowa

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglgdnieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki

8.4.  Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze”. Sprawdzeniu podlega:

zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

rodzaj zastosowanych materiatow,

przygotowanie podtoza,

prawidlowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

wichrowato$¢ powierzchni.

P00

ad. e) Powierzchnie suchych tynkoéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie pochylenia przewidzianym
w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny, powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie
wynikajace z weczesniejszych zatozen zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigeia plaszczyzn powinny by¢
prostoliniowe. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkoéw nalezy przeprowadzaé za
pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dugosci ok. 2
mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomigdzy lata a powierzchnia suchego tynku powinien by¢
wykonywany z doktadnoscia do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sa podane w ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni  |Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajacych sie




plaszczyzny i
odchylenia Krawedzi od
linii prostej

pionowego

poziomego

plaszczyzn od kata
przewidzianego w
dokumentacji

nie wigksza niz 2 mm i w
liczbie nie wigkszej niz 2
na calej dlugosci taty
kontrolnej o dtugosci 2 mb

nie wigksze niz 1,5 mm na i
mb i ogélem nie wigcej niz 3
mm w pomieszczeniach do
3,5 mm wysoko$ci oraz nie
wigcej] niz 4 mm 0w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

nie wigksze niz 2 mm na 1
mb i ogdtem nie wigcej niz 3
mm na catej powierzchni
ograniczonej $cianami.
belkami itp.

nie wigksze niz 2 mm

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogolne ustalenia

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 9

9.2.  Podstawg rozliczenia finansowego
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Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglgdnieniem zapiséw zawartych pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym w umowie
o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m2 powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
dla wszystkich technologii (czynno$ci przygotowawcze):
- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obshuge sprzetu niewymagajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow, dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na $cianach murowanych
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
- przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskowz ptyt gipsowo-kartonowych do podloza,
- przyklejenie ptyt do podloza wraz z przycigciem i dopasowaniem,
b) narusztach z listew drewnianych
- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomoca gwozdzi lub wkretéw wraz z przycigciem i

dopasowaniem,

€) narusztach z ksztattownikow metalowych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomoca wkretow wraz z przycigciem i dopasowaniem,

dla wszystkich technologii (czynno$ci wykonczeniowe):
—przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyré6wnania powierzchni oktadzin,
—szpachlowanie potaczen i stykow plyt ze §cianami i stropami,
—zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,
—szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

— PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
— PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
— PN-93/B-02862 Odporno$¢ ogniowa.
— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci wody

zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.
— PN-79/B-0671 1 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
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— Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemOw zapewnienia jako$ci i zarzadzania
systemami zapewnienia jakoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje
Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dzialowych, oktadzin $ciennych i sufitow podwieszanych oraz do

rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkow 73, 28-400 Pinczow.
Informator-Poradnik Zastosowanie plyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" - wydanie 1V-Krakow 1996 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru tynkow
zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe opracowania jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1. Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacj¢ projektowa moze
wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupehienia lub usci$lenia, odpowiednie dla przewidzianych
projektem robot, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore sg niezbedne do
okreslania ich standardu i jakoSci.

1.3.  Zakres robot objetych SST

- Tynki zwykte, ktorych dotyczy specyfikacja, stanowiag warstwe¢ ochronng, wyré6wnawczg lub ksztaltujaca forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong r¢cznie lub mechanicznie, do ktorej wykonania zostaly uzyte
zaprawy odpowiadajace wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

- Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbg warstw i technike wykonania
powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze”.

- Przy wykonaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.1.

- Podloza w zalezno$ci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70 /B-10100 p.
3.3.2.

1.4.  Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi normami oraz przepisami i 0znaczaja:

- roboty budowlane - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej,

- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,

- wykonanie - wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robdt,

- procedura - dokument zapewniajacy jako$¢; definiujacy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje poszczegodlne
operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i instrukcjami,

- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajace dane opisujace przedmiot
wymagania dla okre§lonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 Wymagania
og6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.  Ogdlne wymagania

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne" pkt 2.

2.2.  Zaprawy

Zaprawy do wykonania tynkéw zwyktych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-90IB- 14501 ,,Zaprawy budowlane
zwykte" lub aprobatom technicznym.

23.  Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-88/B-32250
Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowa wode pitna.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i
mul.

2.4, Piasek

2.4.1. Piasek powinien spelnia¢ wymagania normy PN-79/B-067 11 Kruszywa mineralne.
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Piaski do zapraw budowlanych", a w szczegodlnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje roznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0 mm,
piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

24.2.

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw wierzchnich - $rednioziarnisty
odmiany 2.

2.43.
Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.
Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

- Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

- Przygotowanie zapraw do robdt tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawg nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej przygotowaniu, tj. w
okresie ok. 3 godzin.

- Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

- Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowa¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-1 9701 1997 Cementy
powszechnego uzytku". Za zgoda Inspektora nadzoru mozna stosowaé cement z dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych
25 1 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, Ze temperatura otoczenia w ciaggu 7 dni od chwili wbudowania
zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

- Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg¢, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

3. SPRZET
3.1.  Ogélne wymagania
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6élne" pkt 3.
3.2.  Sprzet do wykonywania tynkéw zwyklych
Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkéw zwyktych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:
- mieszarki do zapraw,
—  agregatu tynkarskiego,
—  betoniarki wolnospadowej,
—  pompy do zapraw,
—  przeno$nych zbiornikéw na wodg.
4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 4.
4.2.  Transport materialow
—  Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac si¢ zgodnie z norma BN-88/6731-08. Cement i wapno
suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposdb zabezpieczone przed zawilgoceniem.
—  Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach stalowych.
—  Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1.  Ogolne zasady

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 5.
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5.2.1. Warunki przystapienia do robot

—  Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty stanu surowego,
roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

—  Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie 4-6 miesigcy
po zakonczeniu stanu surowego.

—  Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciagu doby nie nastapi spadek
ponizej 0°C.

— W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie obnizonych
temperatur.

—  Zaleca si¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed nastonecznieniem
dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i twardnienia, tj. w ciagu 1
tygodnia, zwilzane woda.

5.3.  Przygotowanie podloza
5.3.1. Podloza tynkow zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2.  Spoiny w murach ceglanych

— W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypelia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych licach na
glebokosci 5-10 mm.

—  Bezposrednio przed tynkowaniem podioze nalezy oczys$ci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z rdzy i substancji
thustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ 10-proc. roztworem szarego mydta lub wypelniajac je lampa
benzynowa.

—  Nadmiernie suchg powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.4.  Wykonywanie tynkéw zwyklych

54.1.

Przy wykonywaniu tynkow zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100p. 3.3.1.
5.4.2.

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi okreslonymi wtabl. 4 normy
PN-70/B-10100.

5.4.3.

Grubosci tynkow zwyktych w zaleznoéci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu powinny by¢ zgodne z norma
PN-70/B-10100.

5.4.4.

Tynki zwykte kategorii II i III nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w sposob standardowy.
5.4.5.

Tynki zwykte kategorii [V zalicza si¢ do odmian doborowych.

5.4.6.

Tynk trojwarstwowy powinien si¢ sktada¢ z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow wewngtrznych nalezy wykona¢ wedtug
paséw 1 listew kierunkowych.

5.4.7.

Gladz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna
by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
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5.4.8.

Do wykonania tynkow nalezy stosowaé zaprawy cementowo-wapienne: tynkdw nie narazonych na zawilgocenie - W proporcji
1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych - w proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.  Ogolne zasady

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét tynkowych

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji. Badania te powinny obejmowac
wszystkie wtasciwosci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczeg6lnosci jej marki i konsystencji, powinny
wynika¢ z normy PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

6.3.2.

Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.
6.4. Badania w czasie odbioru robot

6.4.1.

Badania tynkow zwykltych powinny by¢ przeprowadzane w sposob podany w normie PN-70/B-10100 p.4.3. i powinny
umozliwi¢ ocen¢ wszystkich wymagan, a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacja projektowa i zmianami w dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podtozy,

- mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

- przyczepnosci tynkow do podloza,

- grubosci tynku,

- wygladu powierzchni tynku,

- prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

- wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1.  Ogoélne zasady

Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne" pkt7.
7.2.  Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchni¢ tynkdéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podloza lub warstwy wyrdwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnig pilastrow i stupéw oblicza si¢ w
rozwinigciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchni¢ tynkoéw stropéw plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle §cian surowych na
plaszczyzng pozioma.

Powierzchnig¢ stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza si¢ w rozwinigciu wedlug wymiardw w stanie surowym. Z
powierzchni tynkdw nie potraca si¢ powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrobek kamiennych, kratek, drzwiczek i
innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 m2.

7.3. Ilo$¢ tynkéw

Tloé¢ tynkéw w m? okreéla sig na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogolne zasady

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt. 8.
8.2.  Odbiér

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robot tynkowych. Jezeli odbidr podtoza odbywa
si¢ po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.3.  Zgodnos¢ wykonania

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania omoéwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki. Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie
powinien byc odebrany. W takim przypadku nalezy przyjac jedno z nastgpujacych rozwigzan:
tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,
— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢ tynk do
nizszej kategorii,
— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania, usuna¢ tynk i ponownie wykonaé roboty tynkowe.

8.4.  Odbiér tynkow
8.4.1.

Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢ zgodne z dokumentacja
projektowa.

8.4.2.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej nie moga by¢ wigksze niz 3
mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dugosci kontrolnej dwumetrowe;j taty.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
- pionowego - nie moga by¢ wigksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wigcej niz 4 mm w pomieszczeniu,
- poziomego - nie moga by¢ wigksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($cianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

—  wykwity w postaci nalotow roztworow soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkow przenikajacych z podloza,
pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekd6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej przyczepnosSci
tynku do podtoza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokolem, ktéry powinien zawieraé:

- ocene wynikow badan,
—  wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usunigcia,
—  stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnos$ci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.  Ogolne ustalenia

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 9.
9.2.  Platnosci

Placi si¢ za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:
—  przygotowanie stanowiska roboczego,
—  przygotowanie zaprawy,
- dostarczenie materialow i sprzgtu,
—  obstuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,
—  ustawienie i rozbiorke rusztowan przenosnych umozliwiajacych wykonanie robot na wysokosci do 4 m,
- przygotowanie podtoza,
—  umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,
- osiatkowanie bruzd,
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—  obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkow po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacj¢ stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

— PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

— PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwyklte. Wymagania i badania przy odbiorze.

— PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

— PN-B-30020: 1999 Wapno.

— PN-79/B-0671 1 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

— PN-90/B-1 4501 Zaprawy budowlane zwykte.

— PN-B-19701; 1997 Cementy powszechnego uzytku.

— PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jako$ci i zarzadzanie
systemami zapewnienia jakoSci.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych Czg¢é¢ B - Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1 ,,Tynki", wydanie
ITB - 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)

KOD 45420000-7 STOLARKA BUDOWLANA
Stolarka okienna

Spis Tresci

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST

1.2.  Zakres stosowania SST

1.3.  Zakres robot objetych SST

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.5,  Ogolne wymagania dotyczace robot

2. Materiaty

2.1.  Ksztaltowniki z nieplastylikowanego PVC
2.2.  Ksztaltowniki metalowe

2.3.  Szyby

2.4.  Uszczelki

2.5.  Listwy przyszybowe

2.6.  Okucia

2.7.  Konstrukcja okien i drzwi balkonowych
2.8. Wymiary

2.7.  Sktadowanie elementow

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonanie robot

5.1.  Przygotowanie o$ciezy

5.2.  Osadzanie i uszczelnianie stolarki
6. Kontrola jakosci

6.1.  Zasady kontroli jakosci

6.2.  Ocena jako$ci powinna obejmowac

7. Obmiar rob6t
8. Odbior robdt
9. Platno$c

10. Przepisy zwigzane
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1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru stolarki
drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu wykonanie montazu oraz
stolarki okiennej. W sktad tych robot wchodzi: - Dostawa i montaz okien PVC

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne zobowigzujacymi odpowiednimi normami.
1.5.  Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i powtokami
2.1.  Ksztaltowniki z nieplastylikowanego PVC.

Do wykonywania okien i drzwi balkonowych nalezy stosowac ksztattowniki z nieplastyfikowanego polichlorku winylu (PVC-
U), biate lub foliowane, pigcio- lub tréjkomorowe, Ksztattowniki biate powinny spelnia¢ wymagania okreslone polskimi
normami . Minimalne grubos$ci $cianek zewngtrznych ksztattownikéw powinny wynosié: 2,8 mm - w przypadku $cianek
widocznych i 2,5 mm - w przypadku $cianek niewidocznych.

2.2. Ksztaltowniki metalowe.

W celu zapewnienia sztywnos$ci ram okien i drzwi balkonowych oraz zwigkszenia wytrzymalosci zamocowania oku¢ nalezy
stosowa¢ ksztaltowniki stalowe o przekroju dopasowanym do komoér ksztattownikéw tworzywowych i grubosci $cianek
wynikajacej z obliczen statycznych. Ksztattowniki stalowe powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powloka cynkowa co
najmniej 275 g/m2.

2.3.  Szyby.

Okna i drzwi balkonowe szklone sg szybami zespolonymi jednokomorowymi 4+16+4, o wartosci wspotczynnika przenikania
ciepta w srodkowej czesci szyby zespolonej (bez uwzglednienia wptywu mostkdéw cieplnych) wynoszacej Ugs = 1,1 WI(m2-K).
Szyby zespolone powinny spetnia¢ wymagania PN-B-1 3079:1997.

2.4, Uszczelki.

Uszczelki stosowane do uszczelniania szyb oraz do uszczelniania przylg (zewnetrznej i wewngtrznej) na obwodzie styku
skrzydta z o$cieznica (shupkiem, $Slemieniem), jak rowniez uszczelki ptaskie i perforowane, stosowane w miejscach gdzie
wykonano szczeliny infiltracyjne, powinny by¢ wykonane z kauczuku etylenowo - propylenowego EPDM spetniajacego
wymagania normy DIN 7863. Uszczelki przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznosci od grubosci zastosowanego oszklenia.

2.5.  Listwy przyszybowe.

Do mocowania i uszczelniania szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych od strony wewngtrznej nalezy stosowac
listwy przyszybowe z nieplastyfikowanego PVC, z uszczelka wspolwyttaczana dobierane w zaleznosci od grubosci szyb.
Ksztalt i wymiary listew przyszybowych dla szyb grubosci 24 mm powinny by¢ zgodne zaleceniami producenta

2.6.  Okucia.

W oknach i drzwiach balkonowych nalezy stosowaé kompletne okucia dostosowane do ci¢zaru wlasnego skrzydet oraz do

obcigzen eksploatacyjnych. W oknach dwurzgdowych w skrzydtach uchylnych nad §lemieniem nalezy stosowa¢ zamykacze
sterowane z poziomu podtogi. Okucia powinny by¢ dopuszczone do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie.
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2.7.  Konstrukcja okien i drzwi balkonowych

Okna i drzwi balkonowe 2z ksztattownikow 2z nieplastyfikowanego PVC sg konstrukcjami jednoramowymi,
dwuptaszczyznowymi, wykonanymi z materiatow spelniajacych wymagania polskich norm.

2.8. Wymiary

Maksymalne wymiary skrzydet okien i drzwi balkonowych systemu z ksztaltownikow z nieplastyfikowanego PVC wraz
odchytkami zgodnie z PN-88/B-1 0085/A2.

2.7. Skladowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych, zabezpieczonych przed
opadami atmosferycznymi. Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne. Wyroby
nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzg¢tu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
4. TRANSPORT.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma lub projektem
indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowa¢ w odrgbnych opakowaniach. Elementy
do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie. Zabezpieczone przed uszkodzeniem
elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek kontenerowych. Elementy moga byé przewozone
dowolnymi s$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunig¢ciem lub utratg statecznosci.

Okna i drzwi balkonowe z nieplastyfikowanego PVC powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane zgodnie z PN-
B-05000: 1996.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1.  Przygotowanie oSciezy.
5.1.1.

Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania o$ciezy, do ktorych ma przylega¢ o$cieznica. W
przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$ciezy lub zabrudzenia powierzchni o$ciezy, oscieza nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2.

Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w oSciezach zgodnie z wymaganiami podanymi w tabeli
ponizej.

Wymiary zewngetrzne (cm) Liczba punktow zamocowan  [Rozmieszczenie punktow zamocowan
wysoko$é szerokos¢ w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150200 6 po 2 po 2
powyzej200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po3
1504+200 8 po 1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3
5.1.3.

Skrzydta okienne, o$cieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady powierzchniowe, np peknigcia, wyrwy.
5.2.  Osadzanie i uszczelnianie stolarki.

5.2.1. Zlacza konstrukcyjne



70

ZYacza konstrukcyjne powinny spelnia¢ nastepujace wymagania:

a) ksztattowniki o$cieznic i skrzydet przyciete pod katem 45° powinny by¢ potaczone w narozach metoda zgrzewania,

b) polaczenia $lemion z elementami ofcieznicy w oknach dwurzgdowych, stupkow z elementami o$cieznicy w oknach
dwudzielnych oraz szczebliny z ksztaltownikami pionowymi w ramie skrzydta drzwi balkonowych powinny by¢
wykonane z zastosowaniem tacznikéw mechanicznych,

C) sztywno$¢ ram oscieznic i skrzydet powinna by¢ zapewniona przez stalowe ksztattowniki wzmacniajace umieszczone na
catlym obwodzie ram, niezaleznie od ich wymiarow; ksztattowniki stalowe dobrane stosownie do wymiaru ksztattownikow
tworzywowych i osadzone w odpowiednich komorach powinny by¢é z nimi laczone za pomocg wkretow
samogwintujacych.

5.2.2. Osadzanie uszczelek przylgowych.

Uszczelki przylgowe powinny by¢ osadzane w sposob ciagly, bez naprezania, na catym obwodzie okien i drzwi balkonowych,
w kanatach przylgi zewngtrznej o$cieznicy (stupka, $lemienia) oraz w kanatach przylgi wewnetrznej skrzydta. Polozenie
stykow koncow uszczelki wewnetrznej powinno by¢ usytuowane w potowie diugosci gornego poziomego ramiaka skrzydta, a
stykow koncow uszczelki zewngtrznej - w potowie dlugosci nadproza o$cieznicy (Slemienia).

5.2.3. Osadzanie szyb.

Skrzydta okien i drzwi balkonowych powinny by¢ szklone szybami zespolonymi wg p. 2.3. Szyby powinny by¢ osadzane na
podktadkach (podporowych i dystansowych) rozmieszczonych we wrebie - zaleznie od polozenia osi obrotu skrzydta - zgodnie
z Instrukcja ITB. Podktadki nie powinny stanowié¢ przeszkody w odprowadzeniu wody oraz odpowietrzeniu wrebu. Do
zamocowania i uszczelniania szyb we wrebach od strony wewngtrznej nalezy stosowac listwy przyszybowe z PVC z
uszczelkami wspo6t wyttaczanymi. Do uszczelniania szyb od strony zewngtrznej nalezy stosowac uszczelki, weiskane w kanat
ramy skrzydta.

5.2.4. Otwory do odprowadzania wody odpowietrzajace i odprezajace.

W dolnych poziomych elementach o$cieznic i skrzydel oraz w §lemionach powinny by¢ wykonane otwory do odprowadzania
wody opadowej o ksztalcie fasolki o wymiarach nie mniejszych niz 5 x 20 mm. Odleglos¢ otworéw wrebowych do
odprowadzania wody od narozy wewngtrznych powinna wynosi¢ min. 30 mm, a rozstaw mi¢dzy otworami nie powinien by¢
wigkszy niz 600 mm. Otwory odprowadzajace wode na zewnatrz powinny by¢ przesunigte w stosunku do otworow
wewnetrznych o 20 m*m 50 mm.

Do odpowietrzenia wregbu szybowego nalezy wykonywa¢ dodatkowo w gérnych poziomych elementach po minimum dwa
otwory o ksztalcie fasolki o wymiarach nie mniejszych niz 5 x 20 mm. Odlegto$¢ otwordw odpowietrzajacych wrebowych od
narozy wewngtrznych powinna wynosi¢ 30 mm. Otwory odpowietrzajace zewngtrzne powinny by¢ przesuni¢te w stosunku do
otworow wrebowych o 20 - 50 mm.

W oknach i drzwiach balkonowych z ksztaltownikéw kolorowych laminowanych folia w poziomych ramach os$cieznicy i
skrzydta (gornych i dolnych) oraz w $lemieniu, w zewngtrznych komorach ksztalttownikoéw (o ile nie zostaty otwarte), powinny
by¢ wykonane po minimum dwa otwory odprezajace o ksztalcie okraglym, o $rednicy 0 5 mm.

5.2.5. Wykonywanie szczelin infiltracyjnych.

W celu uzyskania przez okna otwierane i drzwi balkonowe systemu wspotczynnika infiltracji powietrza a = 0,5 m*- 1,0 m3/(m-
h-daPa’/3), nalezy wykonaé szczeliny infiltracyjne w uszczelkach przylgowych zewnetrznych i wewnetrznych, Wykonanie
szczeliny infiltracyjnej w przyldze zewngtrznej polega na zastapieniu uszczelki zewnetrznej w gornej poziomej przyldze
ofcieznicy (Slemienia) uszczelka ptaska Wykonanie szczeliny infiltracyjnej w przyldze wewnetrznej polega na zastapieniu
uszczelki wewnetrznej w gornej poziomej i w pionowych przylgach skrzydta uszczelka perforowana

5.2.6. Osadzanie stolarki okiennej.

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach. Elementy kotwiagce osadzi¢ w
osciezach. -Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

-Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wigcej niz 3 mm. Roznice
wymiaré6w po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od; -2 mm przy dtugosci przekatnej do 1 m, -3 mm przy dlugosci
przekatnej do 2 m, -4 mm przy dtugosci przekatnej powyzej 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypehienie szczeliny migdzy oSciezami, a o$cieznica
materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu
materialow wydzielajacych zwiazki chemiczne szkodliwe dla zdrowia ludzi. Osadzone okno po zmontowaniu nalezy
doktadnie zamknaé.

Osadzenie parapetow wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
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KONTROLA JAKOSCI.

Zasady kontroli jakosci

Zasady kontroli jakos$ci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowej, PN-72/B-10180
dla robdét szklarskich, a w szczegdlnosci spelnia¢ dodatkowe wymagania:

6.2.

1.

9.

Ugiecia elementow okien i drzwi balkonowych pod obcigzeniem réwnomiernie roztozonym dziatajacym prostopadle
do powierzchni skrzydta. Ugiecie czotowe wzgledne najbardziej odksztalconego elementu okien i drzwi
balkonowych pod obciazeniem wiatrem wg PN77/B-02011 nie powinno by¢ wigksze niz 1/300 (zgodnie z norma PN-
EN 12210: 2001 - klasa C wg wartosci wzglednego ugiecia czolowego).
Sprawno$¢ dziatania skrzydel. Ruch skrzydet przy otwierariiu i zamykaniu okna lub drzwi balkonowych powinien
by¢ ptynny, bez zahamowan i zaczepiania skrzydla o inne czesci okna lub drzwi balkonowych. Sita potrzebna do
uruchomienia oku¢ zamykajacych przy otwieraniu i zamykaniu powinna by¢ mniejsza niz 10 daN. Sita potrzebna do
poruszenia odryglowanego skrzydta powinna by¢ mniejsza niz 8 daN.
Sztywnos$¢ skrzydel na obcigzenia statyczne sita skupiong dziatajaca w plaszczyznie skrzydta. Skrzydta okien i drzwi
balkonowych poddane dziataniu sity skupionej 50 daN dziatajacej w ptaszczyznie skrzydta i przylozonej do ramiaka
skrzydta od strony zasuwnicy po badaniu wg BN-75/7150-03 powinny zachowaé sprawno$¢ dziatania zgodng z w/w
p-1. Nie moze nastapi¢ uszkodzenie okué oraz naruszenie trwatosci ich zamocowania w skrzydle lub osécieznicy.
Sztywno$¢ skrzydet na obcigzenia dynamiczne i statyczne sita skupiong dziatajaca prostopadle do ptaszczyzny
skrzydta. Skrzydta okien i drzwi balkonowych, poddane obcigzeniu dynamicznemu, a nastgpnie statycznemu sitg
skupiong 40 daN dziatajaca prostopadle do ptaszczyzny skrzydta zgodnie z BN-75/7150-03 nie powinno powodowac
widocznych uszkodzen skrzydta i szklenia. Skrzydto powinno zachowaé sprawno$¢ dziatania zgodna z w/w p. 1.
Wspotczynnik przenikania ciepta. Zgodnie z obowiazujacymi przepisami dla odpowiednich przegrod.
Przepuszczalnos$¢ powietrza. Wspotczynnik infiltracji powietrza okien i drzwi wynosié:

w przypadku okien statych przepuszczalnos¢ powietrza zgodnie z norma PN-EN 12207:200 1 - klasa 4,

w przypadku okien otwieranych i drzwi balkonowych nierozszczelnionych zgodnie z norma PN-EN 12207:2001 -klasa

2,

w przypadku okien otwieranych i drzwi balkonowych, rozszczelnionych przez wykonanie szczelin infiltracyjnych

zgodnie z normg PN-EN 12207:2001 - klasa 2,
Wodoszczelnos$¢.
Okna state oraz okna otwierane i drzwi balkonowe nierozszczelnione oraz rozszczelnione przez wykonanie szczelin
infiltracyjnych, nie powinny wykazywac przeciekow wody przy zraszaniu ich powierzchni woda zgodnie z norma
PN-EN 12208:2001 - klasa 5A.
1zolacyjno$¢ akustyczna.
Izolacyjno$¢ akustyczna wiasciwa okien statych oraz okien otwieranych i drzwi balkonowych nierozszczelnionych
oraz rozszczelnionych przez wykonanie szczelin infiltracyjnych oszklonych szybami zespolonymi jednokomorowymi
4+16+4 z powtoka niskoemisyjng i przestrzenia miedzyszybowa wypeliong argonem lub powietrzem wg PN-B-
02151-3:1999 W przypadku zastosowania innych rodzajow szyb zespolonych wartosci odpowiednich wskaznikow
okien i drzwi balkonowych nalezy ustala¢ na podstawie badan przeprowadzonych wg PN-EN 20140-3:1999.
Nos$no$¢ zgrzewanych narozy ram - zgodnie z PN 88/B=10085/A2

10.Wplyw zmiennych temperatur na wilasciwosci techniczno-uzytkowe okien i drzwi balkonowych. Okna i drzwi

balkonowe z ksztattownikow kolorowych, laminowanych jedno- i dwustronnie folig powinny spetnia¢ wymagania
okreslone w zakresie infiltracji powietrza oraz w zakresie wodoszczelnosci, po wykonaniu 30 cykli nagrzewania
zewngtrznej powierzchni wyrobéw w temperaturze 65 °C w ciaggu 8 godzin i chtodzenia w temperaturze 20+2 °C w
ciggu 16 godzin.

Ocena jakosci powinna obejmowac¢:

sprawdzenie zgodnosci wymiardw,

sprawdzenie jakosci materiatow, z ktorych zostata wykonana stolarka,

sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglgdnieniem szczegotow konstrukcyjnych,
sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
sprawdzenie prawidtowo$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

7.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt jest:
[szt.] wbudowane;j stolarki w §wietle o$cieznic.

8.

ODBIOR ROBOT.

Wszystkie roboty wymienione w specyfikacji podlegaja zasadom odbioru robodt zanikajacych. Odbior obejmuje wszystkie
materialy podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9.

PLATNOSC

Placi si¢ za ustalong ilo$¢ wykonanych robot w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena
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obejmuje:

10.

dostarczenie gotowej stolarki,

osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem
listwami,

dopasowanie i wyregulowanie

ustawienie i rozbiorke rusztowarn,

ewentualna naprawe powstatych uszkodzen,

oczyszczenie stanowiska pracy.

PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenie wiatrem

PN-B-02151-3:1999 Akustyka budowlana. Ochrona przed ha lasem w budynkach. Izolacyjnos$¢ akustyczna przegrod w
budynkach oraz izolacyjnos¢ akustyczna elementow budowlanych. Wymagania

PN-EN 20140-3:1999 Akustyka - Pomiary izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych — Pomiary laboratoryjne izolacyjnosci od dzwickow powietrznych elementow budowlanych
PN-EN ISO 717-1:1999 Akustyka. Ocena izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci akustycznej
elementow budowlanych. [zolacyjnos¢ od dzwigkéw powietrznych

PN-BN 1026:200 1 Okna i drzwi. Przepuszczalnos¢ powietrza. Metoda badania

PN-EN 1027:200 1 Okna i drzwi. Wodoszczelno$é. Metoda badania

PN-EN 12207:200 1 Okna i drzwi. Przepuszczalno$¢ powietrza. Klasyfikacja

PN-EN 12208:2001 Okna i drzwi. Wodoszczelnosé. Klasyfikacja

PN-EN 12210:2001 Okna i drzw. Odporno$¢ na obciazenie wiatrem. Klasyfikacja

PN-BN 122112001 Okna i drzwi. Odpornos¢ na obcigzenie wiatrem. Metoda badania

PN-B -05000:1996 Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN-8 8/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-88/B- 10085/A2+Az3

PN-B-130 79:1997 Szkto budowlane. Szyby zespolone

BN-7577 150-03 Okna i drzwi balkonowe drewniane. Metody badan
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1. Wstep.
1.1.  Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru $lusarki
aluminiowej drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie montazu
scianki aluminiowo-szklanej wewngtrznej: Zestaw w systemie profili aluminiowych, szkto bezpieczne, bezbarwne z drzwiami
przesuwnymi i czg¢écig stala, akustyczne. Wg zestawienia stolarki.

1.4.  Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5.  Ogoélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1 Okna i drzwi balkonowe aluminiowe
2.1.1. Ogélna charakterystyka

Okna i drzwi balkonowe systemowe z ksztaltownikow aluminiowych z przektadka termiczna, majg konstrukcj¢ jednoramowa
jednoptaszczyznowa (zewnetrzne powierzchnie wszystkich ksztattownikéw aluminiowych sazlicowane - leza w jednej
plaszczyznie ).

W systemie aluminiowym uszczelnione sa dwie przylgi - srodkowa i wewnetrzna. Okna i drzwi muszg charakteryzowac si¢
infiltracja powietrza a <0,3 m®/ (mhdaPa*®), przeznaczone do stosowania wylacznie w pomieszczeniach wyposazonych w
urzadzenia do nawiewu powietrza umozliwiajace wymiane zuzytego powietrza w pomieszczeniu odpowiednio do niezbednych
potrzeb wentylacji.

Okna i drzwi szklone s3 szybami zespolonymi specjalnymi Elementy okien i drzwi balkonowych wykonane sa z
ksztattownikéw systemu aluminiowego ze stopu aluminium, lakierowanych proszkowo lub anodowanymi, z przektadkami
termicznymi z poliamidu zbrojonego widoknem szklanym, przy czym w ksztaltownikach w przestrzen miedzy przektadkami z
poliamidu wsunigta jest dodatkowo wktadka ze styropianu.

Ksztattowniki, z ktorych wykonywane sg okna i drzwi balkonowe objete zostaly aprobata. Asortyment okien i drzwi
balkonowych z ksztattownikéw aluminiowych z przektadkg termiczng pod wzgledem podziatu powierzchni i sposobu
otwierania skrzydet obejmuje: okna jednorzedowe jednodzielne ze skrzydlem uchylnym, rozwieranym lub uchylno-
rozwieranym,okna jednorzedowe dwudzielne ze stupkiem ruchomym lub statym i skrzydtami: uchylnymi, rozwieranymi lub
uchylno-rozwieranymi w dowolnym uktadzie, okna dwurzgdowe jednodzielne ze skrzydtem uchylnym nad i pod §lemieniem,
okna dwurzedowe skrzydtem uchylnym nad $lemieniem i dwoma skrzydtami uchylnymi, rozwieranymi lub uchylno-
rozwieranymi (w dowolnym uktadzie) ze stupkiem statym Iub ruchomym pod $lemieniem, drzwi balkonowe jednodzielne
rozwierane. Wymiary skrzydel, stupkéw i $Slemion nalezy na podstawie dokumentacji systemowej, z uwzglednieniem w
obliczeniach statycznych obciazen wiatrem wg PN-77/B-02011 i dopuszczalnych ugig¢ elementow okien i drzwi balkonowych
oraz charakterystyki wytrzymatosciowej ksztattownikow aluminiowych.

2.1.2. Ksztaltowniki aluminiowe.

Ksztaltowniki aluminiowe, z ktorych wykonywane sg oScieznice, stupki, slemiona i ramy skrzydel zespolone przektadka
termiczng powinny by¢ wykonywane ze stopu aluminium Al. Mg Si 0,5 F22 wg DIN 1725. T.1. Ksztaltowniki sktadaja si¢ z
dwoch czgéci potaczonych przektadkami termicznymi opisanymi ponizej. Ksztalt i szczegétowe wymiary ksztattownikoéw
powinny by¢ zgodne z systemowa dokumentacja konstrukcyjna. Odchytki wymiarowe ksztattownikéw powinny by¢ zgodne z
DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T.4. Ksztaltowniki powinny spelnia¢ wymagania okreslone w DIN 1748 T.l. Powierzchnie
ksztattownikow powinny by¢ wykonczone powtokami anodowymi lub powtokami proszkowymi poliestrowymi.
Powloki anodowe powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— grubo$¢ oznaczana wg PN-90/H-04606/01 - 20 - 30um,

— wyglad zewngetrzny - zgodny z PN-80/H-97023,

— stopien uszczelnienia powloki wg PN - 76/H-046060/02 - warto$¢ impedancji wicksza niz 10kQ,
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— odpornos¢ powtoki na korozj¢ wg PN-76/H-04606/03:

— stan powloki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35° C mgtly solnej kwasnej (tj. 5% roztworu NaCl z
dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pH=3,2_+ 0,1) - 1 cykl dziatania mgly solnej obejmuje: 6h rozpylania
roztworu, 18h przerwa, stan powtoki bez zmian po 6 dniach zanurzenia probek w wodnym roztworze NaCl z dodatkiem
nadtlenku wodoru i kwasu octowego.

Powloki poliestrowe proszkowe powinny spetnia¢ nastgpujace wymagania;

— grubo$¢ oznaczania wg PN-93/C-81515 - 75_+15 urn,

— twardo$¢ wzgledna oznaczana wg PN-79/C-81530 - nie mniej niz 0,7,

— twardo$¢ otdéwkowa oznaczana wg BN-84/0642-46-nie mniej niz 2H,

— przyczepno$é do podioza oznaczana wg PN-80/C-81531-1 stopien,

— odpornos¢ powloki na dziatanie mgly solnej - stan powloki bez zmian po 1 OOOh dziatania mgty solnej zgodnie z
procedura badawcza ITB nr LO-5 (PN-88/C-81523, metoda B )

— odpornos¢ powtoki na dziatanie wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C - stan powloki bez zmian po 1000 h
dziatania wody destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C zgodnie z PN-93/C-81532/01,

— odpornos$¢ powtoki na dziatanie mediow agresywnych zgodnie z PN-93/C-81532/01- stan powtoki bez zmian po 500f
dziatania roztworéw 1% NaOH, 1%HCL i 1%H2S04 oraz po 1000 h dziatania roztworéw 0,1 % NaOH, 0,1% HCL, 0,1
%H2 S04, 5% CH3 COOH, 1% NH40H i 3% NaCl.

2.1.3. Przekladki termiczne.

Przektadki termiczne powinny by¢ wykonywane z poliamidu 6.6 zbrojonego widknem szklanym w ilosci 25%. W
ksztattownikach, przestrzen migdzy przektadkami z poliamidu powinna by¢ wypetlniona wkladkami styropianowymi o
ksztalcie i wymiarach zgodnych z zaleceniami producenta.

2.1.4. Akcesoria.

Akcesoria do laczenia ksztattownikéw zespolonych ram skrzydet i o$cieznic w narozach shupka i $lemienia z elementami
oscieznicy powinny by¢ wykonane z ksztattownikow aluminiowych spehiajacych wymagania p. 2.1.2. Ksztatt i wymiary
akcesoriow powinny by¢ zgodne z systemowa dokumentacja konstrukcyjna.

2.15. Szyby.

Okna i drzwi balkonowe powinny by¢ szklone szybami zespolonymi, dobieranymi w zalezno$ci od okien i drzwi balkonowych
w taki sposob, aby okna i drzwi balkonowe spetnialy wymagania wynikajace z postanowien normy: normy PN-87/B-02151/03
oraz § 328 rozporzadzenia Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia 1994 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ i ich usytuowanie ( Dz. U. Z 1995 r. nr 10, poz. 46 ) i § 329 rozporzadzenia Ministra
Spraw Wewngtrznych i Administracji z dnia 30 wrze$nia 1997 r. zmieniajacego rozporzadzenie w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie ( Dz. U. Z 1997 r. nr 132, poz. 878 ). Szyby powinny
spelnia¢ wymagania PN-B-13079:1997.

2.1.6. Uszczelki.

a) Uszczelki osadcze do uszczelniania szyb we wrebach skrzydet okien i drzwi balkonowych oraz uszczelki przylgowe
wewnetrzne do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oScieznica w oknach i drzwiach balkonowych serii, jak
réwniez uszczelki przylgowe srodkowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydta z oscieznica w oknach i drzwiach
balkonowych powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863.

b) Uszczelki przylgowe $rodkowe do uszczelniania na obwodzie styku skrzydla z o$cieznica w oknach i drzwiach
balkonowych powinny by¢ wykonane z modyfikowanego PCV, a uszczelki przylgowe $srodkowe do uszczelniania na
obwodzie styku skrzydta z oScieznica w oknach i drzwiach balkonowych powinny by¢ wykonane z termoplastycznego
elastomeru TPE.

Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ na podstawie dokumentacji systemowej stosownie do grubo$ci zastosowanego oszkleni i

wymiarow listew przyszybowych.

2.1.7. Listwy przyszybowe.

Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikéw aluminiowych spetniajacych wymagania p. 2.1.2. Ksztalt i
wymiary listew nalezy dobiera¢é na podstawie systemowej dokumentacji konstrukcyjnej w zaleznosci od grubosci
zastosowanego oszklenia.

2.1.8. Okucia.

W oknach i drzwiach balkonowych z ksztattownikow aluminiowych z przektadka termiczng nalezy stosowaé¢ kompletne
okucia dostosowane do cigzaru skrzydet oraz do obcigzen eksploatacyjnych. W oknach dwurzegdowych w skrzydtach
uchylnych nad §lemieniem nalezy stosowa¢ zamykacze sterowane z poziomu podtogi. Okucia powinny by¢ objete Polskimi
Normami lub Aprobatami Technicznymi wydanymi
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2.1.9. Materialy uzupelniajace.

Materiaty uzupetniajace ( podktadki pod szyby, taczki do wykonywania potaczen elementow, kleje i masy do wykonywania i
uszczelniania potaczen ksztaltownikow ) powinny by¢ zgodne z systemowa dokumentacja konstrukcyjna

2.2.  Drzwi wewnetrzne i Sciany wewnetrzne aluminiowe
2.2.1. Ogélna charakterystyka

Przedmiotem niniejszego rozdziatu sa drzwi wewnetrzne oraz zestaw wyrobow do wykonywania $cian dzialowych z

ksztattownikow aluminiowych. Wypelnienia przezroczyste skrzydel drzwiowych stanowia szyby bezpieczne: pojedyncze,

klejone lub zespolone, okreslone w opisie ponizej. Wypetnienia nieprzezroczyste skrzydetl drzwiowych stanowig elementy

warstwowe, wykonane z dwoch blach aluminiowych o grubo$ci nie mniejszej niz 1,5 mm z rdzeniem z pianki poliuretanowe;.

Ofcieznice, ramy skrzydet, stupki i szczebliny drzwi wykonywane sa z ksztaltownikow aluminiowych bez przektadki

termicznej, pokazanych na rys. 1 m*m 4, zabezpieczonych sa przed korozja powlokami lakierowymi proszkowymi lub

tlenkowymi powtokami anodowymi. Ksztattowniki aluminiowe laczone sa w narozach za pomoca naroznikow aluminiowych,

pokazanych na rys. 5 i 6, metoda zaciskania lub skrecania. Inne potaczenia tj. stupkow i poprzeczek z elementami ram oraz

szczeblin z pionowymi ramiakami skrzydet wykonywane sa za pomoca tacznikéw mechanicznych

Wypetnienia w ramach skrzydel drzwiowych osadzane sg za pomocg listew przyszybowych z ksztattownikoéw aluminiowych i

uszczelniane sg za pomoca uszczelek osadczych, wykonanych z kauczuku syntetycznego EPDM.

Skrzydla drzwi uszczelniane sa na styku skrzydla ze stojakami i nadprozem oscieznicy za pomocg uszczelek przylgowych,

wykonanych z kauczuku syntetycznego EPDM, Uszczelnienie progu drzwi stanowia (wariantowo):

- uszczelki szczotkowe

— uszczelki przylgowe z kauczuku syntetycznego EPDM,

— listwa opuszczana (element wykonany z ksztaltownikow aluminiowych z wmontowang uszczelka z kauczuku
syntetycznego EPDM)

Wymiary drzwi:

— przy wysokosci do 2200 mm - maksymalna szerokos¢ skrzydta 1300 mm,

— przy wysokosci ponad 2200 mm, ale nie wigkszej niz 2400 mm - maksymalna szeroko$¢ skrzydta 1200 mm.

W sktad zestawu wyrobéw do wykonywania $cian dziatowych, wchodza:

a) ksztaltowniki aluminiowe, z ktéorych wykonywane sa elementy konstrukcji nosnej $cian, zabezpieczone przed korozja
powlokami lakierowymi proszkowymi lub tlenkowymi powtokami anodowymi,

b) akcesoria do t3czenia ksztattownikow aluminiowych,

c) listwy przyszybowe z ksztaltownikow aluminiowych do mocowania wypetnien w ramach $cian dziatowych

d) uszczelki osadcze z kauczuku syntetycznego EPDM do mocowania i uszczelniania wypelnien w ramach $cian
dziatowych,

e) szyby bezpieczne: pojedyncze, Kklejone oraz zespolone, - do wykonywania wypelnien przezroczystych $cian
dziatowych,

f) elementy warstwowe, wykonane z dwdch blach aluminiowych o grubosci nie mniejszej niz 1,5 mm z rdzeniem z

pianki poliuretanowej - do wykonywania wypetnien nieprzezroczystych $cian dzialowych.
Maksymalne wymiary $cian systemu wynosza:

- wysokos¢ - 4000 mm,

- dlugos¢ - nie ogranicza sig,

- rozstaw osiowy stupkéw nosnych - 1500 mm.

2.2.2. Ksztaltowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe, z ktorych sa wykonywane o$cieznice, ramy skrzydet, stupki, szczebliny i progi powinny by¢
wykonywane ze stopu aluminium EN AW-6060 lub EN-AW-6063 wg PN-EN 573-3:1998, stan T66 wg PN-EN 515:1996 lub
ze stopu aluminium AIMgSi0,5 F22wgDIN1725T.1.
Ksztaltowniki aluminiowe powinny speinia¢ wymagania okreslone w PN-EN 755-1:2001 i PN-EN 755-2:2001. Odchytki
wymiarowe ksztattownikoéw powinny by¢ zgodne z DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T .4.
Powierzchnie ksztattownikow powinny by¢ zabezpieczone przed korozjg anodowymi powtokami tlenkowymi lub lakierowymi
powlokami proszkowymi. Anodowe powloki tlenkowe powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:

— grubo$¢ oznaczana wg PN-EN 1SO 2360:1998 lub wg PN-EN 1SO 2808:2000-nie mniej niz 20 cm,

— wyglad zewnetrzny - zgodny z PN-80/H-97023,

— stopien uszczelnienia powloki wg PN-90/H-04606/02 - warto$¢ impedancji wigksza nizlOkft,

— odpornos¢ powtoki na korozj¢ wg PN-76/H-04606/03:

e stan powloki bez zmian po 20 cyklach dziatania w temperaturze 35°C mgty solnej (j. 5% roztworu NaCl z
dodatkiem kwasu octowego dla uzyskania pH = 3,2 = 0,1) -jeden cykl dziatania mgty solnej obejmuje: 6 h
rozpylania roztworu, 18 h przerwa lub

e  stan powloki bez zmian po 6 dniach zanurzenia probek w wodnym roztworze NaCl z dodatkiem nadtlenku
wodoru i kwasu octowego.

Lakierowe powtoki proszkowe powinny speltnia¢ nast¢pujace wymagania:

— grubo$¢ oznaczana wg PN-EN SO 2360:1998 lub wg PN-EN ISO 2808:2000 - nie mniej niz 60 cm,

— twardo$¢ wzglgdna bedaca ilorazem czasu ttumienia wahadta na badanej powloce wg PN-EN ISO 1522:2001 do czasu
tlumienia na ptytce szklanej - nie mniej niz 0,7,
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— odpornos¢ na odrywanie od podtoza oznaczana wg PN-EN 1SO 2409:1999 - stopien 0,

— odporno$¢ na dziatanie mgly solnej oznaczana wg PN-ISO 7253:2000/Apl:2001 -stan powtoki bez zmian po 1000 h
dziatania mgly solnej,

— odpornos¢ na dziatanie cieczy oznaczana wg PN-EN ISO 2812-1:2001 - stan powloki bez zmian po 1000 h dziatania wody
destylowanej w temperaturze 23°C i 40°C, po 500 h dziatania roztworéw 1% NaOH, 1% HC1, 1% H,S04, 5% CH3;COOH
oraz po 1000 h dziatania roztworow 0,1% NaOH, 0,1% HC1, 0,1% H,S0,, 1% NH,OH, 3% NacCl.

2.2.3. Akcesoria.

Akcesoria do laczenia ksztattownikow aluminiowych ram skrzydet i o$cieznic w narozach oraz szczeblin z pionowymi
ramiakami skrzydel powinny by¢ wykonane z ksztaltownikéw aluminiowych spetniajacych wymagania okreslone w p. 2.2.2.

2.2.4. Szyby.

Drzwi, szklone sa szybami bezpiecznymi: pojedynczymi grubosci 6 mm, klejonymi 33.1 lub zespolonymi 6+44.2/16.
Szyby bezpieczne powinny spetnia¢ wymagania PN-B-13083:1997.
Szyby zespolone powinny spelnia¢ wymagania PN-B-13079:1997.

2.2.5. Wypelnienia nieprzezroczyste.

Jako wypehienia nieprzezroczyste w drzwiach, ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, stosowane sa elementy
warstwowe, sktadajace si¢ z dwoch arkuszy blachy aluminiowej o grubos$ci nie mniejszej niz 1,5 mm i umieszczonej pomigdzy
nimi pianki poliuretanowe;j.

Blacha aluminiowa powinna by¢ zabezpieczona przed korozja powlokami spetniajacymi wymagania podane w p. 2.2.2.

2.2.6. Listwy przyszybowe.

Listwy przyszybowe powinny by¢ wykonane z ksztattownikow aluminiowych spelniajacych wymagania okreslone w p. 2.2.2.
Listwy przyszybowe nalezy dobiera¢ w zaleznos$ci od grubosci zastosowanego wypehienia.

2.2.7. Uszczelki.

Uszczelki osadcze do osadzania i uszczelniania wypelnien we wrebach skrzydet oraz uszczelki przylgowe do uszczelniania
dolnej przylgi drzwi oraz styku skrzydta z oscieznicg powinny by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM, spetniajacego
wymagania normy DIN 7863. Uszczelki osadcze nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od grubo$ci zastosowanego wypehienia.

2.2.8. Okucia.

W drzwiach wewnetrznych powinny by¢ stosowane okucia systemowe, dostosowane do ciezaru wiasnego skrzydel oraz do
obcigzen eksploatacyjnych.

2.3. Fasada stupowo - ryglowa
2.3.1. Ogélna charakterystyka

Fasada Shipowo - ryglowa jest lekka S$ciang ostonowa systemowa o konstrukcji szkieletowej shupowo-ryglowej z
ksztattownikéw aluminiowych. Konstrukcja szkieletowa $ciany sktada si¢ ze stupéw, mocowanych punktowo do konstrukcji
nosnej budynku, oraz rygli przymocowanych do stupoéw. Oprocz ksztaltownikow na stupy i rygle, w sktad system wchodza
ksztattowniki aluminiowe na listwy dociskowe i listwy maskujace oraz tworzywowe przektadki termiczne, uszczelki, akcesoria
i czgSci ztgczne niezbedne do zmontowania $ciany. Ksztattowniki aluminiowe systemowe sg lakierowane proszkowo lub
anodowane. Wypehienia po6l konstrukcji stupowo-ryglowej (nieprzezroczyste i przezroczyste) sa okreslane w projektach
$ciany ostonowej dla poszczegdlnych zakresow. Wypelnienie nieprzezroczyste (podokienno-nadprozowe) $ciany ostonowej
moga w zalezno$ci od konstrukcji budynku oraz wymagan odpornosci ogniowej wktady lub kasetony z zewngtrzng szyba
refleksyjna lub emaliowang albo blachg aluminiowa. Wypelnienia przezroczyste moga stanowi¢ przeszklenia state oraz okna i
drzwi balkonowe otwierane.

2.3.2. Ksztaltowniki aluminiowe.

Ksztattowniki aluminiowe ( stupy, rygle, listwy dociskowe, akcesoria do mocowania stupéw do konstrukcji budynku i do
faczenia elementow szkieletu $ciany migdzy soba, listwy maskujace ztacza i inne elementy wykonczeniowe) powinny byé
wykonywane ze stopu aluminium Al Mg Si 0.5 F 22 o skladzie chemicznym wg DIN 1725 T.I i wiasciwosciach
mechanicznych wg DIN 1748 T.I. Ksztalt i szczegétowe wymiary ksztaltownikow powinny by¢ zgodne z dokumentacja
konstrukcyjng. Odchytki wymiarowe ksztaltownikéw powinny by¢ zgodne z DIN 17615 T.3 i DIN 1748 T 4.

Ksztattowniki powinny spetnia¢ wymagania okreslone w DIN 1748 T.2 i DIN 17615 T.I. Powierzchnie ksztaltownikow
powinny by¢ wykonczone powtokami tlenkowymi o grubosci 20-"30 |im lub powtokami poliestrowymi proszkowymi grubosci
75 £15 urn.
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2.3.3. Przekladki termiczne.

Przektadki termiczne, przez ktdre zespalane sa listwy dociskowe mocujace okladziny elewacyjne $ciany do stupéw i rygli,
powinny by¢ wykonane z twardego PCW. Profile przekladek powinny spetnia¢ wymagania normy DIN 16941. Ksztalt i
wymiary przekladek powinny by¢ zgodne z dokumentacja wykonawcza. Przektadki ( i inne akcesoria mocujace i
uszczelniajace potaczenia) nalezy dobiera¢ w zalezno$ci od grubosci oktadziny elewacyjnej na podstawie dokumentacji
systemowe;.

2.3.4. Szyby.

Pola przezroczyste $ciany ostonowej systemowej powinny by¢ szklone szybami zespolonymi, dobieranymi w taki sposob, aby
$ciana ostonowa spenita wymagania normy PN-91/B-02020 w zakresie ochrony cieplnej budynkow i normy PN-87/B-
02151/03 w zakresie ochrony przeciwdzwigkowej pomieszczen. Szyby powinny spetnia¢ wymagania BN-89/6821-02.

2.3.5. Wypelnienia w czesci nieprzezroczystej Sciany.

Jako wypelnienie w czeSci nieprzezroczystej $ciany ostonowej systemowej (podokienno-nadprozowej) dopuszcza sie
stosowanie rozwigzan zapewniajacych spelienie przez Sciang wymagan okreslonych w dokumentacji wykonawcze;j.

2.3.6. Uszczelki.

Uszczelki osadcze do uszczelniania osadzenia szyb w pasach przezroczystych i nieprzezroczystych $ciany ostonowej powinny
by¢ wykonane z kauczuku syntetycznego EPDM wg DIN 7863. Potaczenia uszczelek w narozach nalezy wykonywaé bardzo
doktadnie z zastosowaniem systemowych naroznikoéw wulkanizowanych lub metoda klejenia w narozu w trakcie montazu ram.
Uszczelki nalezy dobiera¢ na podstawie dokumentacji systemowej w zaleznoSci od grubosci oktadzin elewacyjnych i
wysokosci zastosowanych przektadek termicznych.

2.3.7. Akcesoria i elementy zlaczne.

Akcesoria do faczenia stupéw z konstrukcja budynku oraz akcesoria do wykonywania polaczen rygli ze stupami powinny byé
wykonywane z ksztaltownikow aluminiowych. Do wykonywania potaczen nalezy stosowac elementy ztaczne (blacho wkrety,
wkrety, Sruby i nakretki) ze stali nierdzewnej. Jezeli w projekcie $ciany wystepuja styki elementéw aluminiowych ze
stalowymi ocynkowanymi, powinny one by¢ odizolowane.

2.3.8. Materialy uzupelniajace.

Materiaty uzupekniajace (podktadki pod szyby, kleje i silikony do uszczelniania potaczen) powinny by¢ zgodne z systemowa
dokumentacja konstrukcyjna.

2.4.  Badania na budowie.
24.1.
Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskaé¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
— jakosci materialow, spoin, otworéw na Sruby,
— zgodnosci z projektem,
— zgodnosci z atestem wytworni
— jakos$ci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
— jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia, co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie transportu, potwierdza
Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet.
Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.
4. Transport.
Kazda partia wyrobéw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia norma. Elementy do

transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem. Elementy moga by¢ przewozone dowolnym $rodkiem transportu, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniem, przesunigciem oraz utrata statecznosci.
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5.Wykonanie robdét.
Warunki Ogélne
5.1.  Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzic:

— prawidlowo$¢ wykonania o$ciezy,
—  mozliwo$¢ mocowania elementéw do $cian,
— jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

6. Kontrola jakosci.
6.1.

Badanie materialdow uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zalaczonych zaswiadczen o jakosci
wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementow powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiar6w, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, potaczen konstrukcyjnych,
prawidlowego dziatania cz¢sci ruchomych. Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzié protokoét odbioru.

6.3. Badanie jako$ci wbudowania powinno obejmowac

— sprawdzenie stanu i wygladu elementow pod wzgledem réwnosci, pionowosci i Spoziomowania,
— sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,
— sprawdzenie uszczelnienia pomi¢dzy elementami a o$ciezami,
— sprawdzenie dziatania cze¢$ci ruchomych,
— stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa robét dla §lusarki aluminiowej jest ilo§¢ m? elementdéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
Tlo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robét.
Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Placi sie w jednostkach wg przedmiaru za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu, zamontowanie, uszczelnienie
otworow, ustawienie i rozbiorke rusztowan, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane.

— PN-EN ISO 6946:1998 Komponenty budowlane i elementy budynku. Opor cieplny i wspotczynnik przenikania ciepta.
Metoda obliczania.

— PN-EN-5722  Szkto w budownictwie. Podstawowe wyroby ze szkla sodowo-wapniowo-krzemianowego. Czg$¢ 2:
Szklo float.

— prEN1096-1 Szklo w budownictwie. Szkto z powtokami. Definicja i klasyfikacja.

— PN-77/B-02011 Obcigzenia w obliczeniach statycznych. Obcigzenia wiatrem.

— PN-91/B-02020 Ochrona cieplna budynkow. Wymagania i obliczenia.

— PN-87/B-02151/03 Akustyka budowlana. Ochrona przed hatasem pomieszczen w budynkach. Izolacyjnos¢ akustyczna
przegréd w budynkach oraz izolacyjno$¢ akustyczna elementéw budowlanych. Wymagania.

— PN-82/B-02403 Ogrzewnictwo. Temperatur obliczeniowe zewngtrzne.

— PN-90/B-02851 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Badania odporno$ci ogniowej elementéw budynkow.

— PN-B-02851-1:1997 Ochrona przeciwpozarowa budynkoéw. Badanie odpornosci ogniowej elementow budynkow.
Wymagania ogolne i klasyfikacja.

— PN-64/B-03220 Konstrukcje aluminiowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

— PN-B-13079:1997 Szklo budowlane. Szyby zespolone.

— PN-93/C-81515 Wyroby lakierowane. Oznaczanie grubosci powtok.

— PN-88/C-81523 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardo$ci powtok na dziatanie mgty solnej.

— PN-79/C-81530 Wyroby lakierowe. Oznaczenie twardo$ci powtoki.

— PN-80/C-81531 Wyrobu lakierowe. Oznaczenie przyczepno$ci powlok do podloza oraz przyczepnos$ci
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migdzywarstwowe;j.

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odporno$ci na ciecze. Metody ogdlne.

PN-93/C-81532/01 Wyroby lakierowe. Oznaczanie odpornosci na ciecze. Metody ogdlne.

PN-90/H-04606/01 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wlasno$ci anodowanych powlok tlenkowych. Badanie
grubosci.

PN-90/H-04606/02 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wlasno$ci anodowanych powtok tlenkowych. Badanie
stopnia uszczelnienia.

PN-90/H-04606/03 Aluminium i stopy aluminium. Metody badan wlasno$ci anodowanych powlok tlenkowych. Badanie
odpornosci na korozje.

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozja. Klasyfikacja i okre$lenie agresywnosci korozyjnej srodowisk.

PN-80/H-97023 Ochrona przed korozja. Anodowe powtoki tlenkowe na aluminium.

BN-84/0642/46 Blacha stalowa z powloka organiczng oraz tasma cigta z tej blachy.

BN-84/6755-08 Materiaty do izolacji termicznej i akustycznej. Wyroby z welny mineralnej. Filce i plyty.
BN-86/6743-02 Plyty gipsowo-kartonowe.

DIN 1725 T.I  Aluminiumlegierungen. Knetlegierungen.

DIN 1748 T.I  Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen. Eingenschaften.

DIN 1748 T.2  Strangpressprofile aus Aluminium und Aluminium - Knetlegierungen. Technische Lieferbedingungen.
DIN 1748 T.4  Strangpressprofile aus Aluminum und Aluminium - Knetlegierungen. Zulassige Abweichungen.

DIN 7863 Nichtzellige Elastomer-Dichtprofile im Fenster und Fassadenbau.
DIN 16941 Extrudierte Profile aus thermoplastischen Kunststoffen. Allgemeintoleranzen fur Ma De, Form und
Lage

DIN 17615 T.I Prazisionprofile aus AIMgSiO,5. Technische Lieferbedingungen.

DIN 17615 T.3 Prazisionprofile aus AIMgSiO,5. Toleranzen.

AT-15-3220/98 Spoiwo konstrukcyjne DC 993 produkcji belgijskiej firmy DOW CORNING.

ZUAT-15/11.05 Systemy lekkich $cian ostonowych o konstrukcji szkieletowej z profili aluminiowych Wytyczne
UEATc Guide technigue UEATc pour 1'agrement de fenetres avec profiles metalligues a preformances ameliorees -
marzec 1989 r. Procedura badawcza ITB nr LO-5 - Oznaczanie odpornoéci powlok malarskich, metalowych i stali na
dziatanie mgty solne;j.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)
KOD 45430000-0 POKRYCIE PODLOG I SCIAN

Posadzki, ptytki gres

Spis Tresci

1. Wstep

1.1.  Przedmiot SST

1.2.  Zakres stosowania SST

1.3.  Zakres robdt objetych SST

1.4.  Okreslenia podstawowe

1.5.  Ogolne wymagania dotyczace robot

2. Materiaty

2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.  Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.3.  Cement wg normy PN-EN 191-1:2002

2.4.  Wyroby podtogowe PCW

2.5. Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

2.6.  Kitasfaltowy uszczelniajacy wg PN-741B-30175
2.7.  Kruszywo do posadzki cementowej

2.8.  Wpyktadzina dywanowa

2.9.  Wpykladzina antystatyczna, Wyktadzina antyelektrostatyczna
2.10. Zaprawa samopoziomujaca

2.11. Posadzka drewniana-parkiet

2.12. Podwdjna podtoga

3. Sprzet
4, Transport
5. Wykonanie robot

5.1.  Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki
5.2.  Wykonywanie posadzki PCW

5.3.  Posadzki cementowe

5.4.  Warstwa samopoziomujaca

5.5.  Posadzka drewniana

6. Kontrola jakosci

7. Obmiar robot

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnosci
10. Przepisy zwigzane
1. Wstep.

1.1.  Przedmiot SST,
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru posadzek.
1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie posadzek w
obiekcie przetargowym.
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Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
poditoza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i
wypehieniem masg asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wlasciwe.

Posadzka cementowa grubos$ci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza rzadka zaprawa cementows, utozeniem
zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

Posadzka z wykladzin rulonowych.

Listwy przyscienne z PCW, klejone jw. z oczyszczeniem i przygotowaniem podioza, roztozeniem materiatu, przycieciem,
posmarowaniem klejeni podtoza i ptytek, zapastowaniem i wyfroterowaniem.

Wyktadzina rulonowa PC antystatyczna z listwami przy$ciennymi.

Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

Ogolne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.

2. Materialy.
2.1.  Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatng do picia, z rzeki lub jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.

22, Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegodlnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiardw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek $rednioziarnisty 0,5-1,0
mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002
2.4.  Wyroby podlogowe PCW

Wyktadzina podtogowa wielowarstwowa z PCW wg. PN-78/B-89001 Podstawowe wymagania

— twardo$¢ wg Brinella - 1,45-1,75 MPa,

— odpornos¢ cieplna wg V'"cata - 49-59°C

— zmiany wymiaréw liniowych w temperaturze 80°C- max. 0,4%,

— nasigkliwo$¢ (po 24 godzinach) - 1,5%

— Scieralno$¢ na aparacie Stuttgart - max. 0,13 mm,

— wspotczynnik przewodzenia ciepta - 0,29 W/m°C.
Sa odporne na dziatanie nacisku skupionego, tatwo zmywalne woda z dodatkiem $rodkéow myjacych, wykazuja duza
odporno$¢ na dziatanie agresywnych kwasnych i alkalicznych czynnikéw. Naleza do trudno palnych.

2.5.  Masa zalewowa wg BN-74/6771-04

Masa zalewowa sklada si¢ z asfaltow drogowych, widknistego wypelniacza mineralnego, maczki mineralnej i dodatkéw
uszlachetniajagcych. Temperatura migkniecia: wg PiK 54-65°C. Zastosowanie do wypelniania na szczelin dylatacyjnych o
szerokosci wigkszej niz 5 mm

2.6.  Kit asfaltowy uszczelniajacy wg PN-741B-30175.

Sktada si¢ z asfaltow ponaftowych o penetracji minimum 30 w temperaturze 25°C, wioknistych wypeliaczy mineralnych,
plastyfikatoréw i dodatkow zwigkszajacych przyczepnos¢ kitu do powierzchni uszczelniajacych konstrukeji (paki thuszczowe,
pak i zywica kumaronowa, kauczuk syntetyczny i zywice sztuczne) Wymagania dla kitow asfaltowych uszczelniajacych:
— penetracja w temperaturze 25°C, stopni penetracji - 50-75
— temperatura migknigcia- nie normalizuje si¢
— przyczepno$¢ do betonu, badana na 2 kostkach betonowych 7x7x7 cni, potaczonych spoing kitu o grubosci 20 mm
1 wycigganych prostopadle do spoiny - kit nie powinien zrywac¢ si¢ w masie.
— wydluzenie wzgledne przy zerwaniu, nie mniej niz -20 mm,
— splywno$¢ z betonu w potozeniu pionowym w temperaturze - 20+2°C - nie normalizuje sie,
— odporno$¢ na zamrazanie kuli kitu o masie 50 g w temperaturze -20+2C zrzucona z wysokosci 2,5 ni na plyte
stalows - bez peknigc i odpryskow,
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— gesto$¢ pozorna, nie mniej niz - 1,5 mm
2.7.  Kruszywo do posadzki cementowe;j.

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W posadzkach
odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa wynosza przy grubo$ci warstw 2.5 cm - 10 mm,
3.5cm- 16 mm.

2.8.  Wykladzina dywanowa.

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.9. Wykladzina antystatyczna - rulonowa lub plytowa, Wykladzina antyelektrostatyczna.
Musi posiada¢ aktualne §wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Zaprawa samopoziomujgca.

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zakladu Higieny. Samopoziomujaca wylewka cementowa o
grubosci od 2,0 do 10 mm grubosci; stuzaca do wyréwnywania i korygowania powierzchni betonowych i jastrychow
cementowych wewnatrz budynkéw, pod wykladziny podlogowe PCV, dywanowe, parkiet, terakote, kamien, marmur
naturalny. Moze by¢ wykorzystywany do wykonywania rownych powierzchni zar6wno w nowych jak i przy modernizacji
starych pomieszczen. Wymagania- PN-EN 13813.2003

3. Sprzet.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzgtu, zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.
4, Transport.

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi s$rodkami transportu. Podczas transportu materiaty i elementy
konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robét.
5.1.  Warstwy wyréwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podtoza mlekiem
wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypelnieniem masa
asfaltowa szczelin dylatacyjnych. Wymagania podstawowe.

— Podklad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéory okre§la wymagang
wytrzymato$¢ i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

—  Wytrzymato$¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na $ciskanie - 12
MPa, na zginanie - 3 MP. Podloze, na ktérym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyrownawczej powinno by¢ wolne
od kurzu i zanieczyszczen oraz nasycone woda.

— Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych stalych elementéw budynku paskiem papy.

— W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

— Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie powinna
by¢ nizsza niz 5°C.

— Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢
konsystencje¢ gesta - 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

— llo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilo$¢ cementu nie
powinna by¢ wigksza niz 400 kg/m3.

— Zaprawg cementowg nalezy uktada¢ niezwtocznie po przygotowaniu mi¢dzy listwami kierunkowymi o wysokoS$ci
réownej grubosci podktadu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zaggszczenia z rdéwnoczesnym
wyréwnaniem i zatarciem.

— Podklad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca ptaszczyzn lub pochylona, zgodnie z ustalonym
spadkiem. Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa lata przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podkiadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci pomieszczenia.

— W ciaggu pierwszych 7 dni podklad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie folia
polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2.  Wykonywanie posadzki PCW.

Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢ po catkowitym ukonczeniu robot budowlanych stanu
surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem prob cisnieniowych. Przygotowanie podtozy
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— Podloze  posiadajace  drobne  uszkodzenia  powierzchni  powinny  byé  naprawione  przez
wypelnienie ubytkéw zaprawa cementowa.

— Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.

— Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢ zapewniona
co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robot, w trakcie ich wykonywania oraz w okresie wysychania kleju.

— Wykladziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej na 24 godziny
przed uktadaniem.

— Wykladzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na arkusze
odpowiednie do wymiaré6w pomieszczenia i luzno ulozona na podkladzie tak, aby arkusze tworzyly zaklady
szerokoéci 2-3 cm. Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta
okreslonej wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.

— Plytki i arkusze z PCW nalezy przykleja¢ cata powierzchnig do podtoza.

— Nie dopuszcza si¢ wystgpowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd, pecherzy,
odstajacych brzegow ptytek lub arkuszy PCW.

— Arkusze lub ptytki nalezy ulozy¢ szczelnie, dopuszczalna szerokos¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz 0,5 mm
miedzy arkuszami, 0,8 mm miedzy ptytkami. Spoiny miedzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ lini¢
prosta, w pasach ptytek dopuszcza si¢ mijankowy uktad spoin. Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢
nic wigeej niz 1 mm/m i 5 mm na calej dlugosci spoiny w pomieszczeniu.

— Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy S$cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy
powinny by¢ przyklejone na catej dlugosci do podtoza i dokladnie dopasowane w narozach
wklestych i wypuktych

5.3. Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z zaprawy cementowej
Posadzki nalezy wykonywa¢ zgodnie z projektem, ktdry powinien okresli¢ rodzaj konstrukeji podtogi, grubo§¢ warstw, marke
zaprawy, wielko$¢ spadkdw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$¢ nie nizsza - przy posadzkach z betonu
odpornego na $cieranie - 16 MPa, przy pozostatych posadzkach - 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne - oddzielajace posadzke wraz z catg konstrukcja podtogi od
pionowych elementéw budynku, dzielace fragmenty posadzki o wyraznie ro6znigcych si¢ wymiarach, przeciwskurczowe w
odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m2 przy
posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12 m? przy
posadzkach jednowarstwowych.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypehione masg asfaltowa. Zaprawe cementowa, z
ktorej wykonano posadzke nalezy doktadnie zagesci¢, a powierzchni¢ wyrownaé i zatrze¢ na gladko. Posadzke cementowsa
nalezy utrzymywang w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni.

5.4. Warstwa samopoziomujgca

Podtoze pod warstwe samopoziomujgca powinno by¢ odpowiednio mocne, zwarte i pozbawione zanieczyszczen. Wszelkie
zabrudzenia, tluste plamy po olejach, warstwy zwietrzate i slabo przylegajace nalezy usunaé. Powierzchnia powinna by¢
starannie odkurzona - nie usunigte zanieczyszczenia moga wyptyna¢ na powierzchnie wylewki. Wieksze peknigcia i ubytki
podtoza nalezy zaszpachlowa¢. Podtoza chtonne i pylace nalezy zagruntowaé emulsja gruntujaca. Emulsja redukuje chtonno$é
podioza, przez co zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu do niego wody i tworzeniu pecherzy, ponadto wzmacnia je
poprawiajac przyczepno$¢ wylewanej masy. Emulsj¢ rozprowadzamy pedzlem tawkowcem, wzglednie przy pomocy
gabkowanego watka.

Ustalenie docelowego poziomu wylewania warstwy samopoziomujacej przeprowadzamy w sposéb indywidualny, np.
uzywajac niwelatora i taty, schlauchwagi lub zwyktej dtugiej poziomicy. Wstepnie ustalony poziom przenosimy poprzez
repery posrednie rozmieszczone na catej powierzchni wylewania.

Przy wykonywaniu tej czynnosci nalezy pamigtac o zalecanej przez producenta minimalnej grubosci warstwy, ktora dla masy
szpachlowej wynosi 2 mm.

WYKONANIE PODKLEADU

Zaprawa samopoziomujaca jest sucha mieszanka, gotowa do uzycia po dodaniu odpowiedniej ilosci wody (ok. 4,5 litrow).
Wylewka jest w petni gotowa do zastosowania dopiero po ok. 5 minutach, po ponownym przemieszaniu masy. Czas ten jest
potrzebny do wstgpnego odpowietrzenia rozrobionej masy i inicjacji proceséw chemicznych w mieszance. Rozrobiong mas¢
wylewamy w sposob ciagly, unikajac przerw technologicznych, przemieszczajac si¢ stopniowo od najbardziej oddalonych
$cian w kierunku do wyjscia. Polaczenia kolejnych partii warstwy samopoziomujacej nalezy wykonaé w czasie nie dtuzszym
niz 10 minut. Dla wstgpnego ustalenia poziomu i ujednolicenia struktury wylewki, nalezy po wylaniu kolejnej partii wylewki
zaciagna¢ pacg metalowa (blichdwka). Po usunieciu reperéw mozna przetepowaé wylewke przy pomocy waltka tepowniczego.
Wspomaga to poczatkowy efekt poziomowania i ujednorodnia wylewke. Na wylewke w zaleznosci od warunkow istniejacych
w pomieszczeniu mozna wchodzi¢ po uplywie okolo 10 godzin. W tym czasie nalezy wykonaé¢ (powtdrzy¢) istniejace
dylatacje podloza (zaznaczone uprzednio na $cianie) poprzez nacigcie ostrzem noza.
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DOJRZEWANIE PODKEADU

Unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagdw. Zapewni¢ wilasciwa wentylacje 1 przewietrzenie pomieszczen.
Uzytkowanie wylewki mozna rozpocza¢ po 10 godzinach. Przyklejanie oktadzin ceramicznych i kamiennych moze nastapic¢ po
uptywie 3 dni. Dla wyktadzin dywanowych, PCV, linoleum oraz parkietu okres ten odpowiednio wynosi 7 dni.

6. Kontrola jakosci.
6.1.
Wymagania jakosé materialow powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez

zas§wiadczenie o jakos$ci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.
6.2.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowac rOwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym);

6.3.

Nalezy przeprowadzié kontrole dotrzymania warunkow ogo6lnych wykonania robot
(cieplnych, wilgotnosciowych). Sprawdzi¢ prawidlowos$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

7. Obmiar robét.

Jednostka obmiarowa robot jest m2. Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robét.
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.
8.1.

Odbiér materiatdw 1 robot powinien obejmowaé zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie wiasciwosci
technicznych tych materialdow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materiatu z
zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta - powinien by¢ on zbadany laboratoryjnie.

8.2.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robdt materiatow, ktorych wlasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom technicznym. Nie
nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3.
Wyniki odbioré6w materiatdéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
8.4.  Odbior powinien obejmowaé:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykona¢ przez ocen¢ wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw pomiarow
dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidlowo$ci wykonania stykow materialdw posadzkowych; badania prostoliniowosci nalezy wykona¢ za
pomoca naciaggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadno$cia 1 mm, a szerokosci spoin -. za pomoca szczelinomierza lub
suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania cokotdéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonaé przez oceng wzrokowa,

9. Podstawa platnosci.
Ptatnosc.

Ptaci si¢ za ustalong ilo§¢ m2 powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktora
obejmuje przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatow i sprzetu, oczyszczenie stanowiska

pracy.
10. Przepisy zwigzane.

— PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
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PN-BN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementdw powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okre$lenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.

PN-BN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia podlogowe z
polichlorku winylu.

PN-EN 13226:2003 (U) Podlogi drewniane - Deszczutki posadzkowe lite z wpustami i/lub wypustami.

PN-EN 13227:2003 (U) Podtogi drewniane - Deszczutki posadzkowe lite pocienione

PN-EN 13228:2003 (U) Podtogi drewniane - Elementy posadzek z drewna litego oraz posadzki deszczulkowe
faczone

PN-EN 13488:2003 (U) Podlogi drewniane - Elementy posadzki mozaikowej

PN-EN 13489:2003 (U) Podtogi drewniane - Elementy posadzkowe wielowarstwowe

PN-EN 13629:2003 (U) Podtogi drewniane - Deski z potaczonych z sobg elementow drewna lisciastego
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (SST)

KOD 45430000-0 POKRYCIE PODLOG I SCIAN

SUFITY PODWIESZANE

Spis Tresci

1. Wstep

11 Przedmiot ST

1.2 Zakres stosowania SST

1.3 Zakres robot objetych ST

14 Okreslenia podstawowe

1.5 Ogoblne wymagania dotyczace robot

2. Materiaty

2.1.  Ogdlne wymagania

2.3.  Okfadzin z plyt z welny mineralne - oktadziny $cian

3. Sprzgt

31 Ogoblne wymagania

3.2 Sprzet do wykonywania oktadzin z ptyt

4. Transport

4.1 Ogolne wymagania

4.2 Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych
5. Wykonanie robot

51 Ogolne zasady

5.2 Warunki przystgpienia do robot

5.3Montaz oktadzin z plyt z welny mineralne - sufity podwieszane
5.4Montaz oktadzin z ptyt z welny mineralne - oktadziny $cian
6. Kontrola jako$ci robot

6.1.  Ogolne zasady

6.2.  Ocena jako$ci powinna obejmowac

7. Obmiar robot

7.1 Ogodlne zasady

7.2 Jednostka i zasady obmiarowania

7.3 Wielkosci obmiarowe

7.4 W przypadku robot remontowych

8. Odbior robot

8.1 Ogolne zasady

8.2 Odbidr podtoza

8.3 Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacjgprojektows
8.4 Wymagania przy odbiorze

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ogodlne ustalenia

9.2 Podstawg rozliczenia finansowego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
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WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru oktadzin
$cian i sufitow z welny (tj. sufity podwieszane modutowe i panele §cienne modutowe) zwane oktadzinami z ptyt

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowa moze wprowadzaé
zmiany, uzupehlienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robdt, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3.1. Zakres robot objetych ST

— Oktadziny z ptyt z welny, ktorych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej konstrukcji $cian i sufitow w
systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i okladziny zastgpujacej tynki na Scianach i sufitach murowanych
wykonywanych z materiatow tradycyjnych.

— Oktadziny objete niniejszg SST ksztattuja forme architektoniczng danego elementu konstrukcyjnego, wykonywane sa
recznie z plyt z welny i rusztu odpowiadajacych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.4. OkreSlenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST s3a zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
— roboty budowlane przy wykonaniu oktadzin z plyt - nalezy rozumie¢ wszystkie prace budowlane zwigzane z
wykonaniem oktadzin projektowanych sufitéw podwieszanych i oktadzin $cian - glownie w Sali audytoryjne;j,
— Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
— procedura - dokument zapewniajacy jakos$¢, definiujacy Jak, kiedy, gdzie i kto?" wykonuje i kontroluje poszczegdlne
operacje robocze - procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne i instrukcje,
— ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot i wymagania
jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych we wiasciwych normach.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt podano w ST Kod CPV 45000000-
7 Wymagania og6lne" pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1.  Ogdblne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania
ogolne" pkt 2

2.2.  Sufity podwieszane

Sufity podwieszane wytwarzane sg ze sprasowanej welny szklanej o nominalnych gestosciach 60 kg/m?® i grubosci phytki min.
12 mm. Krawgdzie boczne plyt s3 proste lub profilowane Moga by¢ produkowane ptyty o wymiarach modularnych -
standardowo 600mm-600mm jednak nie wigkszych niz 1200 mm - w przypadku szerokosci i 2400 mm - w przypadku
dlugosci. Powierzchnia licowa plyt jest pokryta welonem z wiokna szklanego gruboéci 0,53 mm, przyklejonym do rdzenia
klejem poliwinylowym, poliuretanowym lub metylo-akrylowym i malowana farba na bazie polioctanu winylu w ilosci 300 +
450 g/m2. Plyty wystepuja w réznych typach rézniacych si¢ fakturg powtoki z farby na powierzchni.

Plyty z welny powinny spehia¢ nastepujace kryteria fizyczno - mechaniczne

Odchylenie od prostokatnosci, - wg PN-EN 824:1998

Odchylenie od ptaskosci, - wg PN-EN 825:1998

Dopuszczalne odchytki wymiaréw, - wg PN-EN 822:1998

Dopuszczalne odchytki grubosci, - wg PN-EN 823:1998

Masa powierzchniowa kg/m2, - wg PN EN 823:1998

Ggesto$¢ pozorna we’my, kg/m3 - wg PN-EN 1602:1999

. Klasyfikacja ogniowa w zakresie niepalnosci - wg PN-EN SO 1716:2002, PN 93/B-02862

Dla Wymagan Sali audytoryjnej dodatkowo sufit podwieszany z plyt z welny powinnien spelniaé¢ nastgpujace warunki
akustyczne:

NoaprwNE
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Wskaznik
Praktyczny  wspolczynnik  pochlaniania  dzwigku  dla|pochlaniania
czgstotliwosci a dzwieku a

- warto$c¢ srednia

125 Hz (250 Hz |500 Hz {1000 Hz |2000 Hz |4000 Hz

0,40 0,75 0,90 0,90 0,90 0,90 0,90

2.3.  Okladzin z plyt z welny mineralne - okladziny $cian

Oktadziny $cian jest to zestaw wyroboéw do wykonywania okladzin dzwigkochtonnych z plyt z welny i rusztu. Zestaw
wyrobow do wykonywania oktadzin dzwigkochtonnych sktada si¢ z nastgpujacych elementow:

*  plyt z welny szklanej o gestosci 55 kg/m3 lub 85 kg/m3,

»  profili z blachy stalowej ocynkowanej

*  akcesoriow z blachy stalowej ocynkowanej - blaszek mocujacych

» listew drewnianych

e akcesoriow drewnianych - klockéw naroznikowych
Profile stanowigce elementy mocujace i wykonczeniowe, wykonywane sg z blachy stalowej o grubosci 0,4 lub 0,5 mm,
ocynkowanej warstwg cynku o masie min. 100 g/m2 (grubo$¢ warstwy 7 um) oraz pokrytej powloka poliestrowa o grubosci 25
lim - na stronie licowej i 10 |nm - na strome spodniej.
Akcesoria stalowe stanowigce elementy wykonczeniowe, wykonywane sg z blachy stalowej o grubosci 1,5 mm, ocynkowanej
warstwa cynku o masie 275 g/m2 (grubos$¢ warstwy 19 m).
Listwy i akcesoria drewniane stanowigce elementy mocujace i wykonczeniowe, wykonywane sa przez frezowanie, szlifowanie
i lakierowanie tarcicy lisciastej lub iglastej. Plyty z wely szklanej o gestosci 55 kg/m® maja krawedzie boczne proste -
oznaczane jako A. Plyty z welny szklanej o gestosci 85 kg/m® maja krawedzie boczne fazowane - oznaczane jako C. Wymiary
modularne ptyt wynosza: 600 x 2700 mm - w przypadku ptyt z krawedziami bocznymi C lub 1200 x 2700 mm - w przypadku
plyt z krawedziami bocznymi A. Grubos¢ plyt wynosi 40 mm.
Powierzchnia licowa ptyt oklejana jest tkaning szklang lub welonem szklanym z naniesiona powloka malarska o réznych
fakturach. Powierzchnia tylna plyt oklejana jest welonem szklanym. Krawedzie boczne C oklejane sg tak jak powierzchnie
licowe ptyt. Ptyty mocowane sa do konstrukcji okladziny poprzez wcisnigcie ich w profile z blachy stalowej lub listwy
drewniane. Spoiny mi¢dzy ptytami o krawedziach bocznych A oslania si¢ za pomoca profili z blachy stalowej lub listew
drewnianych. Spoin mi¢dzy ptytami o krawedziach bocznych C nie ostaniania sig.
Wymagane wlasciwosci techniczne zestawu wyrobéw do wykonywania okladzin dzwigkochtonnych z plyt z welny
przedstawia ponizsza tabela:

Wskaznik
Praktyczny  wspotczynnik  pochtaniania  dzwicku  dla|pochtaniania
czestotliwosci a dzwigku a

- warto$¢ $rednia

125 Hz (250 Hz (500 Hz |1000 Hz |2000 Hz |4000 Hz

0,10 0,60 0,95 0,95 0,95 0,85 0,90

Profile stalowe.
Profile powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej gatunku DX 5ID wedtug normy PN-EN 10142+A1:1997 ocynkowanej w
sposob ciagly na goraco. Grubos¢ blachy profili wynosi 0,4 mm. Grubos$¢ blachy pozostatych profili wynosi 0,5 mm.
Profile powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powtoka cynkowa i poliestrowa charakteryzujaca sie:
a) w przypadku powloki cynkowej wg PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-FN ISO 2808:2000 (masa powtoki wg PN-EN 101
42+A1 :1997),
*  przyczepnoscig- brak ztuszczen, wg PN-EN 10142+A1:1997,
* wygladem powierzchni (wykonaniem powtoki i rodzajem powierzchni), wg PN-EN 1 0142+A1:1997.
b) w przypadku powtoki poliestrowe;:
» gruboscia - na stronie licowej, wg PN-EN SO 2178:1998 lub PN-EN 1SO 2808:2000,
» gruboscig - na stronie spodniej, wg PN-EN ISO 21 78:1998 lub PN-EN SO 2808:2000,
* odpornoscia na odrywanie od podtoza, wg PN-EN 1SO 2409:1999,
*  wygladem - bez wad, wg PN-71/H-97053,
» barwa- wg wzornika producenta.
Odchytki wymiarowe profili stalowych powinny spelnia¢ wymagania PN-EN 22768-1:1999 dla odchytek sredniodoktadnych.
Odchytki grubosci blachy stalowej profili powinny by¢ zgodne z PN-EN 10143:1997.
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Akcesoria stalowe.

Akcesoria - blaszki mocujgce powinny by¢ wykonywane z blachy stalowej gatunku DX 51D wedtug normy PN-EN 10142+A
1:1997, ocynkowanej w sposob ciagly na goraco. Grubos¢ blachy wynosi 1,5 mm

Blaszki mocujace powinny by¢ zabezpieczone przed korozja powtoka cynkowa charakteryzujaca sig:

» gruboscig wg PN-EN ISO 2178:1998 lub PN-EN ISO 2808:2000 (masa powloki wg PN-EN 10142+A1:1997),

* przyczepnoscia - brak ztuszczen, wg PN-EN 10142+A1:1997,

*  wygladem powierzchni (wykonaniem powloki i rodzajem powierzchni), wg PN-EN 10142+A1:1997.

Wymagania fizyczno mechaniczne plyt okladzin $cian dzwigkochlonnych:

Wiasciwosci Podstawa oceny
Powierzchnie powinny by¢ rowne, o jednorodnej barwie
i fakturze, bez plam i pecherzy; welon szklany i tkanina

Wyglad zewngtrzny szklana powinny by¢ dobrze zwiazane z warstwa welny
szklanej

Wymiary i dopuszczalne odchylki wymiarowe, PN-EN 823:1998 PN-EN 822:1998

Gestos¢ pozorna welny szklanej, kg/mS: PN-EN 1602:1999

Masa powierzchniowa, kg/m2: PN-82/B-04631 PN-EN 823;1998

Klasa ogniowa w zakresie niepalnosci PN-93/B-02862

3. SPRZET

3.1 Ogoélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 3
3.2. Sprzet do wykonywania okladzin z plyt

Wykonawca przystepujacy do wykonania sufitow podwieszanych i oktadzin $cian, powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia
korzystania z elektronarzgdzi i drobnego sprz¢tu budowlanego.

4. TRANSPORT
4.1.  Ogélne wymagania

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania og6lne" pkt 4

Sufity podwieszane i okladziny $cian z welny powinny by¢ dostarczane w oryginalnych opakowaniach Producenta oraz
przechowywane i transportowane w sposob zapewniajacy zabezpieczenie ich przed wilgocia i uszkodzeniami mechanicznymi.
Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac si¢ etykieta podajaca co najmniej nastgpujace dane:

— nazwe i adres producenta,

— nazwg¢ i oznakowanie wyrobu,

— wymiary piyt,

— date produkcji,

— numer Aprobaty Technicznej

— numer dokumentu dopuszczajacego do obrotu i stosowania w budownictwie

— znak budowlany.

4.2.  Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pakiety nalezy sktadowac¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na
réwnym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania - do pigciu pakietow o jednakowej dlugosci, naktadanych jeden na
drugi.



90

4.3. Transport

Transport plyt odbywa si¢ przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych plandekami), ktore umozliwiaja
przew6z materiatu uzalezniony kubaturowo. Roztadunek ptyt powinien odbywac si¢ w sposdb zmechanizowany przy pomocy
wozka widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.  Ogoélne zasady

Ogolne zasady wykonania robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pktS.
5.2. Warunki przystapienia do robét

— Przed przystapieniem do wykonywania okladzin z ptyt (sufitow podwieszanych i oktadzin $cian z welny) powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne odtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania oktadzin po okresie wstgpnego osiadania i skurczow murdw, tj. po uptywie 4-
6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu SUrOWego.

— Przed rozpoczgciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i od padow.

— Okladziny z plyt nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi
spadek ponizej 0°C, a wilgotno$¢ wzgledna powietrza miesci si¢ w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.  Montaz okladzin z plyt z welny mineralne - sufity podwieszane

Dzwigkochtonne i dekoracyjne ptyty z weny mineralnej sa przeznaczone do stosowania jako wypetnienie konstrukcji nosnej
sufitow podwieszonych w pomieszczeniach zamknigtych, Ptyty, moga by¢ stosowane w sufitach podwieszonych spehniajacych
funkcje dzwickochtonne, w przypadkach, gdy wymagane praktyczne wspotczynniki pochtaniania dzwigku odpowiadaja
warto$ciom podanym w projekcie wykonawczym

Plyty, moga by¢ stosowane w pomieszczeniach o temperaturze do +30°C i wilgotnosci
wzglednej powietrza nie wigkszej niz 95%.

Ze wzgledu na emisje fenolu i formaldehydu ptyty, moga by¢ stosowane w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi, kategorii A i B wedlug Zarzadzenia Ministra Zdrowia i
Opieki Spotecznej z dnia 12.03.1996 r. w sprawie dopuszczalnych stezen i natgzen
czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielanych przez materiaty budowlane, urzadzenia i
elementy wyposazenia w pomieszczeniach przeznaczonych na pobyt ludzi (Monitor Polski nr
19, poz. 231:1996).

Plyty, musza spetnia¢ wymagania jako niepalne oraz nie kapiace i nie odpadajace pod
wplywem ognia, jak réwniez spetnia¢ wymaganiom higienicznym.

Okladziny na ruszcie stalowym
Ruszt metalowy pod okladziny z plyt z welny mozna wykona¢ na kilka sposobow:
- Ruszt mocowany bezposrednio do poditoza za pomoca kotew i elementéw dystansowych,
- Ruszt mocowany na wieszakach w odpowiedniej wysoko$ci za pomocg kotew
Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt powinien sktada¢ si¢ z ksztattownikéw stalowych (T24 lub TI5) - nazywanej w dalszej
czgsci warstwa nosna:"
Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sa ksztattowniki stalowe. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu
przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage nastgpujace czynniki:
a) ksztalt pomieszczenia:
b) grubo$¢ zastosowanych ptyt:
c) funkcje jaka spetnia¢ ma sufit:

Kotwienie rusztu

W zaleznos$ci od konstrukceji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢ odpowiedni rodzaj kotwienia
rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetnia¢ warunek pigciokrotnego wspolczynnika wytrzymatosci przy ich
obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajacego na dany tacznik lub kotweg. Konstrukcje sufitow moga zostaé podwieszone do stropdw
zbudowanych w oparciu o belki profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujace
konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe w betonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istniejacych
zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywacé
trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia. Wszystkie elementy stalowe, stuzace do kotwienia, musza posiadaé zabezpieczenie
antykorozyjne.



91

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1.  Ogolne zasady
Ogolne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 6
6.2.  Ocena jako$ci powinna obejmowac:
— sprawdzenie zgodnosci wymiarow,
— sprawdzenie jakosci materialow,
— sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegoétow konstrukeyjnych,
— sprawdzenie prawidtowosci zmontowania
Roboty podlegaja odbiorowi.
7. OBMIAR ROBOT
7.1.  Ogolne zasady
Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST Kod CPy 45000000-7 ,,Wymagania ogélne" pkt 7
7.2.  Jednostka i zasady obmiarowania
Powierzchni¢ oktadzin $cian, oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w stanie surowym i wysokosci
mierzonej od podioza lub warstwy wyrownawczej na stropie do spodu stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchni¢ pilastrow i
stupow oblicza si¢ w rozwinigciu tych elementdow w stanie surowym. Powierzchni¢ sufitow podwieszanych -stropoéw ptaskich
oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w §wietle §cian surowych na plaszczyzng pozioma. Z powierzchni nie potraca
si¢ powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m2.

7.3. Wielko$ci obmiarowe

Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla si¢ na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych

W przypadku robot remontowych, dla ktoérych nie opracowano dokumentacji projektowej wielkosci obmiarowe okresla si¢ na
podstawie pomiar6w w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1.  Ogodlne zasady

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8
8.2.  Odbiér podloza

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt oktadzinowych z ptyt. Jezeli odbidr
podtoza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i umy¢ woda

8.3. Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektows, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki

8.4.  Wymagania przy odbiorze

Sprawdzeniu podlega:
a. zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,
b. rodzaj zastosowanych materiatow,
C. przygotowanie podloza,
d. prawidtowosé zamontowania plyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i
obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1.  Ogolne ustalenia

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne" pkt 9

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego

Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomiedzy Wykonawca a Zamawiajacym W umowie
o wykonanie robdt, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m2 powierzchni wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje: dla wszystkich
technologii (czynnosci przygotowawcze):

przygotowanie stanowiska roboczego,

obshuge sprzgtu niewymagajacego etatowej obstugi,

ustawienie i rozbidrke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

przygotowanie podtoza,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materialow, dla wykonania okladzin z plyt z welny dla wszystkich
technologii (czynnosci wykonczeniowe):

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

SUFITY PODWIESZANE

PN-EN ISO 1716:2002 Reakcja na ogien wyrobow budowlanych. Oznaczanie ciepta spalania

PN-EN ISO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwigku

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szeroko$ci

PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokgtnosci

PN-EN 825:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

PN-EN 1602:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ggstosci pozorne;j

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwigku w komorze poglosowej

PN-B-02874: 1996 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania stopnia palnos$ci materiatow
budowlanych

OKLADZINY SCIAN

PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa budynkow. Metoda badania niepalnosci materiatdow budowlanych
PN-EN ISO 1716 Badania reakcji na ogien wyrobow budowlanych. Okreslanie ciepta spalania

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogolnego stosowania

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego stosowania

PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej srodowisk

PN-7 1/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stelowych Ogolne wytyczne

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozj¢ konstrukcji stalowych za pomoca ochronnych
systemOw malarskich. Czgs$¢ 2. Klasyfikacja

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci powtok. Metoda
magnetyczna

PN-EN ISO 2808:2000 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powloki

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé

PN-EN 10142+Al : 1997 Stal nisko weglowa. Tasmy i blachy ocynkowane ogniowo w sposob ciagly do obrobki
plastycznej na zimno. Warunki techniczne dostawy

PN-EN 10143:1997 Stal. Tasmy i blachy powlekane ogniowo w sposdb ciagly powlokami metalicznymi.
Tolerancje wymiarow i ksztattu

PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochfaniania dzwigku w komorze poglosowe;j

PN-EN ISO 11654:1999 Akustyka. Wyroby dzwigkochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik pochtaniania
dzwigku

PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczanie dtugosci i szerokosci

PN-EN 823:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Oznaczanie grubosci

PN-EN 1602:1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestoscipozorne;j

PN-EN 22768-1:1999 Tolerancje ogélne. Tolerancje wymiardow liniowych i katowych bez indywidualnych
oznaczen tolerancji

PN-82/B-0483 I Materialy do izolacji cieplej z wiokien nieorganicznych. Metody badan

PN-83/N-03010 Statystyczna kontrola jakosci.



