PROJEKT ROZSZERZENIA POCZTY PNEUMATYCZNEJ O
Nowo projektowany budynek Szpitala MSWIA w Rzeszowie

Rozszerzenie systemu poczty pneumatycznej SUMETZBERGER 0 nowo
projektowany budynek Szpital MSWIA w Rzeszowie

. OPIS TECHNICZNY

1. PRZEDMIOT | ZAKRES OPRACOWANIA

Przedmiotem opracowania jest rozszerzenie istniejgcej instalacji poczty pneumatycznej o nowag
czes$c¢ projektowanego budynku Szpitala MSWIA w Rzeszowie
W zakres opracowania wchodzi:

- poczta pneumatyczna do transportu probek dla Nowego bloku, polaczenie z istniejgcym
systemem PP w budynku ,A” szpital MSWIA oraz w budynku ,B” gdzie znajduje sie Laboratorium.

2. OPISISTNIEJACYCH INSTALACJI

Istniejgcy system poczty pneumatycznej (PP) eksploatowany w budynku ,A” MSWIA i w budynku ,B”
gdzie jest zlokalizowane Laboratorium jest systemem austriackiego producenta Sumetzberger.

Nowo dostarczone czesci i urzgdzenia muszg by¢ w petni kompatybilne z obecnie eksploatowanym
urzgdzeniem i muszg by¢ wzajemnie potgczone. Musi byé réwniez zapewniona kompatybilnos¢
catego systemu bez jakiegokolwiek ograniczenia warunkéw gwarancyjnych i pozostatych odnoszgce
sie do obecnego systemu, wigcznie zachowanie wszystkich specyficznych parametrow funkcyjnych
istniejgcej technologii. Jako catosé zostanie dostarczone w petni sprawne dzieto zintegrowane z
istniejgcym systemem w MSWiA. W trakcie realizacji dojdzie do minimalizacji wylgczen istniejgcego
systemu poczty pneumatycznej. Rozszerzony system zostanie poditgczony do istniejacych
rozprowadzenh/technologii — musi wiec dojs¢ do jego petnowarto$ciowego przytgczenia do nowych
czesci tak, aby pojemniki transportowe bytlo mozna wysyta¢ automatycznie bezobstugowo takze do i
z tych nowych stanowisk. Wszystko nastepnie musi by¢ sterowane jedng jednostkg sterujgca.

Wyposazenie technologiczne zaprojektowane w niniejszej DP jest referencyjne i stanowi minimum
wymaganego _wyposazenia _standardowego. Urzadzenia, odpowiednie rozwigzania, podane
w projekcie stanowig minimalny standard technologiczny i jakosSciowy, opisujg wymagane minimalne
funkcje i parametry, wydajnos$¢, wyposazenie i przepustowos¢ systemu, ktoére przez dostawce
technologii muszg zosta¢ minimalnie spetnione i dotrzymane.

Koncepcja systemu PP wychodzi z istniejgcego stanu systemu PP i zapotrzebowania na nowe
rozszerzenie tego systemu w ramach nowego budynku MSWiA, kiedy koncepcja ta dalej w trakcie
prac projektowych byta na biezgco konsultowana z Generalny Projektantem oraz z przedstawicielami
uzytkownika/eksploatujgcego i do projektu zostaty wigczone ich wymagania i uwagi. Sama
technologia musi spetnia¢ wymagania i standardy placowek zdrowia przede wszystkim z punktu
widzenia samej obstugi i konserwaciji, aspektu higienicznego, ewidencji i zabezpieczenia itp.

Rozszerzony system poczty pneumatycznej musi by¢ podtgczony do istniejgcej technologii poczty
pneumatycznej w istniejgcych obiektach (MSWIA w budynkach ,A” oraz ,B”), gdzie aktualnie jest juz
zainstalowany i eksploatowany w petni funkcyjny system PP w dymensji 110 mm — musi wiec doj$¢ do
jego petnowartosciowego przytgczenia do istniejgcego systemu PP szpitala, tzn. nalezy przewidzie¢
mozliwos¢ wysytania pojemnikéw transportowych miedzy wszystkimi stacjami wzajemnie.

Poniewaz obecny system poczty pneumatycznej w istniejgcych obiektach MSWIA w Rzeszowie
aktualnie jest w ruchu i jest czesciowo objety gwarancjg jego wykonawcy oraz warunkami licencyjnymi
producenta, nie ma mozliwosci w jakikolwiek sposéb ingerowac w te technologie, co spowodowatoby
jego wytgczenie z ruchu, niesprawnosg¢, utrate gwarancji, naruszenie uzgodnien licencyjnych itp.
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Musi by¢ zachowana kompatybilnos¢é z istniejgcym systemem i nie moze dojs¢ do naruszenia
istniejgcych zobowigzan umownych, warunkow autorskich ani licencyjnych producenta. Wykonawca
musi réwniez zagwarantowa¢ dostawe czesci zamiennych takze dla istniejgcego systemu.

3. OPIS ROZSZERZENIA POCZTY PNEUMATYCZNEJ DO TRANSPORTU PROBEK

Opisywana instalacja poczty pneumatycznej stuzy¢ bedzie transportowi materiatéw biologicznych z
poszczegodlnych oddziatow do centralnego laboratorium znajdujgcego sie w budynku ,B” na 1-szym
pietrze.

Zaprojektowano rozszerzenie istniejgcego systemu automatycznego, dwukierunkowego o $rednicy
przewodéw DN110. Rozszerzenie instalacji poczty pneumatycznej do transportu probek zostanie
pofgczone z istniejgcym systemem w obiektach ,A” i ,B” Szpitala MSWIA w Rzeszowie .

Prébki transportowane bedg w pojemnikach transportowych o $rednicy wewnetrznej minimalnie 80
mm. Zabrudzone pojemniki nalezy sterylizowa¢ chemicznie. Ich budowa powinna uwzgledni¢
wielokrotny proces sterylizacji. Projektuje sie rozszerzenie systemu w celu zapewnienia wysokiej
sprawnos$ci instalacji oraz zabezpieczenia funkcjonowania w sytuacjach awaryjnych. Docelowa
instalacja poczty bedzie skfada¢ sie z automatycznych stacji nadawczo-odbiorczych montowanych na
oddziatach.

Stacje nadawczo-odbiorcze nalezy zaopatrzy¢ w urzgdzenia akustyczne powiadamiajgce o nadejsciu
przesyiki. Stacje zlokalizowane zostaty we wnekach przy szachtach. Wzdtuz przewodéw poczty
prowadzone bedg rowniez kable systemowe zasilajgce poszczegdlne stacje.

Producent systemu poczty powinien przedstawi¢ technologie sterylizacji fragmentéw wnetrza instalaciji
na wypadek skazenia w wyniku wydostania sie materiatow biologicznych z pojemnika transportowego.

Instalacja powinna by¢ zgodna systemowo z aktualnie uzytkowang pocztg w Szpitalu MSWiA w
budynkach ,A” i ,B”, poniewaz ich system bedzie potgczony z projektowang linig poczty w Nowo
budowanym Bloku.

Istniejgcy system poczty pneumatycznej Sumetzberger do transportu prébek w budynkach ,A” i ,B”
Szpitala MSWIA w Rzeszowie, ktéry bedzie potgczony do nowego bloku, zostanie dodatkowo
wyposazony w technologie RFID (chipy do pojemnikéw) w Laboratorium.

4. WYTYCZNE MATERIALOWE

Komponenty wspoélne dla systemu poczty pneumatycznej

CENTRALA STERUJACA — ROZSZERZENIE ISTNEJACEJ CENTRALI

Mikroprocesorowa jednostka sterujgca musi zapewnia¢ sterowanie catg technologig PP (istniejgcy i
nowo budowana linia), komunikacje miedzy wszystkimi komponentami systemu poczty
pneumatycznej, sterowanie nimi.

Jednostka sterujgca musi zawieraC program testujgcy do automatycznej kontroli systemu oraz test
sprawno$ci wszystkich czesci ruchomych w celu zapewnienia ciggtego ruchu.

Jednostke sterujgcg poczty pneumatycznej bedzie stuzyé wytlgcznie tylko do sterowania catym
systemem, i swoimi wtasnosciami dtugookresowo zapewni stabilne, bezawaryjne sterowanie catg
technologig przez 24 godziny na dobe (z tego powodu wykluczone jest sterownie technologig PP
zwykitym PC).
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Centralna Jednostka sterujagca musi by¢ wyposazona w modut LAN umozliwiajgcy zdalny dostep
na odlegtosc¢ firmie serwisujgcej w celu obnizenia kosztéw diagnozy systemu PP.

STANDARDOWA LINIA PP

Standardowa linia to samodzielna i niezalezna trasa rurowa z wtasnym sterowaniem umozliwiajgcym
transport pojemnika w obu kierunkach z dang predkoscig podtgczona do maszynowni systemu PP.

NAPED SYSTEMU

DMUCHAWY

Do napedu pojemnikédw w rozszerzonym systemie zostanie uzyta wydajna dmuchawa tréjfazowa,
ktéra musi zapewni¢ transport pojemnikéw o tgcznym ciezarze do 1 kg.

W sktad dmuchawy musi wchodzi¢ czujnik cisnienia, ktory bedzie stuzyt przede wszystkim do zdalnej
kontroli sprawnosci dmuchawy i linii. O ile czujnik ciSnienia wskazuje niesprawnos¢ dmuchawy, nie
moze dojs¢ do przyjecia oraz odestania pojemnika ze stac;ji!

STEROWANIE DMUCHAWAMI

Do sterowania dmuchawg musi zosta¢ uzyty dostatecznie wydajny, tréjfazowy falownik czestotliwosci
z powodu wymagania dla zapewnienia ptynnej regulacji predkosci transportéow w trakcie przewozu.

Dla wybranych przesytek bedzie mozna wybrac¢ obnizenie predkosci do poziomu wymaganego przez
uzytkownika i technicznie mozliwego do zrealizowania (przede wszystkim dla transportu bardziej
wrazliwych materiatéw). Regulacja predkosci transportu musi by¢ mozliwa co najmniej w przedziale
ok. 2,5 -6 m/s.

Falowniki czestotliwosci bedzie umieszczony przy dmuchawie.

ZASILACZ

Zasilacz bedzie stuzyt do niskonapieciowego zasilania nowych komponentéw systemu. Wymagany
jest zasilacz impulsowy z ochrong przed zwarciem, oddzielnym zabezpieczeniem wewnetrznym przed
przecigzeniem, wtgcznie galwanicznego oddzielenia wyjscia. Minimalny wymagany stopien ochrony IP
52.

KABEL SYSTEMOWY DO ZASILANIA | PRZESYtU DANYCH

Réwnolegle z przewodem rurowym bedzie prowadzony specjalny kabel zasilajgcy i sterujgcy
z podwojnym ekranem zapewniajgcym podwyzszong odpornos¢ na zakidcenia i dziatanie
elektrycznosci statycznej. Kabel musi zawiera¢ oddzielng czes¢ do zasilania i oddzielng czes¢ do
przesyfania danych.

RUROCIAG TRANSPORTOWY

OGOLNIE

W trasach poziomych rury uktadane sg w czesci podstropowej w sufitach podwieszanych lub w
trasach pionowych, zabudowane w szachtach albo widoczne przy stacjach przymocowane do sciany i
przechodzg przez strop. Kable sg przytwierdzone tasmami do trasy rurowej w odlegtosci maks. co 30
cm. Trasy rur bedg oznaczone odpowiednim napisem — UWAGA poczta pneumatyczna (co najmniej
co 10 m).
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Klejenie rury transportowej jest mozliwe tylko kejami zaleconymi przez producenta tak, aby
wydzielanie sie par z klejow nie wplyneto na prace czy utrudniato pobyt w placowce szpitalnej
w trakcie eksploatacji.

Réwniez ciecie materiatu jest mozliwe tylko w taki sposéb, ktéry hatasem, zapachem czy pyleniem nie
bedzie wptywat na prace czy utrudniat pobytu w placéwce szpitalnej w trakcie eksploatacii.
Wykonawca musi sie liczy¢ z kosztami tak utrudnionej realizacji w swoje ofercie cenowej, kiedy
zamawiajgcy bedzie wymagat ciecia i klejenia materiatu poza miejscem samego montazu.

Zakotwienie rury transportowej bedzie wykonywane przy pomocy materiatu montazowego i fgczgcego
przeznaczonego do tego celu czotowych producentéw swiatowych o wykonczeniu powierzchni co
najmniej przez ocynkowanie (wszystko z atestami i odpowiednimi certyfikatami materialowymi).
Zakotwienie bedzie wykonywane tak, aby zostaty wyeliminowane sity dynamiczne w trakcie transportu
pojemnika, najwyzej jednak zawsze w 2-metrowych odstepach miedzy poszczegolnymi obejmami. Z
tych samych powoddéw jest niedopuszczalne zawieszanie na pretach gwintowych diuzszych niz 1 m
dla zawieszenia poziomego oraz diuzsze niz 30 cm dla zawieszenia pionowego.

W centrali poczty pneumatycznej zostanie zainstalowana konstrukcja nosna dla przytwierdzenia
elementéw urzadzenia.

Z powodu wyeliminowania uderzen pojemnikéw w trakcie transportu w ztgczach miedzy rurami jest
niedopuszczalne instalowanie rur transportowych krétszych niz 1 m. W przypadkach, gdzie inaczej nie
jest mozliwe do zrealizowania, z warunku tego rezygnuje sie.

Do rury transportowej muszg zosta¢ dostarczone jako skfadnik oferty atesty (pozarowe, produkcyjne
itd.).

PLASTIKOWY RUROCIAG TRANSPORTOWY

Plastikowe rury transportowe sg wykonane z twardego PCV o kalibrowanej srednicy 110 mm, kolor
szary, grubos¢ sciany 2,3 mm, Sredni promien fuku R = 650 mm lub wigkszy. Do tych rur muszg
zostac dostarczone odnosne atesty pozarowe (palnos¢, rozprzestrzenianie ptomienia po powierzchni)
zgodnie z obowigzujgcymi normami polskimi.

Trasy rur transportowych i poszczegélne komponenty bedg oznaczone naklejkami ,UWAGA poczta
pneumatyczna“, aby byly jednoznacznie identyfikowalne. Rury transportowe ogodlnie nalezy umiesci¢
tak, aby przy minimalnej pracochtonnosci przytwierdzenie nie przeszkadzato i nie naruszato funkcji
pozostatych linii rurowych czy kablowych.

Trasa plastikowej rury transportowej nie moze by¢ prowadzona przez miejsca o wysokigj
temperaturze (wg charakteru odpornosci cieplnej materiatu rury transportowej i kabla systemowego
przytwierdzonego do tej rury — do ok. 60 °C) oraz w poblizu (w zbiegu) linii sitowej (nie blizej niz 20 cm
— wedtug powszechnie przyjetych praktyk umieszczania linii staboprgdowych i komunikacyjnych —
minimalizacja wptywu zaktdcen).

WYF,’OSAZENIE FUNKCYJNE | TECHNOLOGICZNE STACJI POCZTY PNEUMATYCZNEJ -
OGOLNIE

(konkretny opis wyposazenia funkcjonalnego stacji ponizej)

RFID — TECHNOLOGIA CHIPOWA W STACJI

Stacja systemu PP 110 mm w Laboratorium bedzie wyposazona w technologie chipowg (RFID), ktéra
musi umozliwia¢ nastepujgce:

e Ze stacji nie bedzie mozna odsyta¢ nic innego niz pojemnik transportowy wyposazony w chip
RFID (zabezpieczenie przed naduzyciem).

e Pojemnik transportowy bedzie mozna wiozy¢é do stacji dowolnym kohcem — pojemniki
transportowe zostang wyposazone zawsze w 2 programowalne chipy identyfikacyjne
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(ograniczenie bfedéw personelu, automatyzacja i podniesienie efektywnosci eksploatacji,
rejestracja konkretnego pojemnika, przy ktérego pomocy przesytka jest dokonana).

e Stacja bedzie posiada¢ 1 samodzielne wbudowane bezkontaktowe urzgadzenie odczytujgce
zainstalowane zgodnie z ponizej podanym opisem:

a) Jedna samodzielna antena odczytujgca bedzie zainstalowana w stacji w taki sposob
(wymagane w magazynie wysytkowym stacji), aby zapewnita odestanie tylko takiego
pojemnika transportowego, ktory bedzie wyposazony w programowalny chip, i nie moze dojs¢
do zamiany wczytanych pojemnikéw.

PANEL STERUJACY — WIELOFUNKCYJNY WYSWIETLACZ

Wszystkie projektowane stacje zostang wyposazone w panel sterujgcy ztozony z klawiatury
alfanumerycznej, klawiszy nawigacyjnych, klawisza potwierdzenia wybieranych operacji. Wszystkie
komunikaty wyswietlane na displeju ciektokrystalicznym o wymiarach min. 70 x 40 mm (min. 128x64
pixel), bedg w jezyku polskim. Minimalna wielkos¢ liter 6 mm. Czterowierszowy wyswietlacz bedzie
informowat uzytkownika o numerze systemowym stacji, jej nazwie, stanie gotowosci urzgdzenia,
czasie systemowym i o tresci wybranego polecenia. Klawiatura panelu sterujgcego bedzie pokryta
specjalng folig, ktéra umozliwia mycie i dezynfekowanie klawiatury. Umieszczone na klawiaturze
klawisze nawigacyjne bedg stuzy¢ do przewijania spisu stacji pocztowych dostepnych w systemie.
Wybrany adres docelowy bedzie wyswietlany, jako odpowiedni numer systemowy i nazwa danej stacji
(nazwy i numery zostang zaprogramowane w systemie w porozumieniu z administratorem).

SYGNALIZACJA OPTYCZNO - AKUSTYCZNA

W sktad stacji wejdzie sygnalizacja akustyczna (mozliwo$¢ nastawienia typu sygnatu i poziomu
gtosnosci) i optyczna, kitdéra bedzie powiadamiata personel o nadejsciu pojemnika do staciji.
Wytgczenie sygnalizacji bedzie wykonywane przyciskiem na wyswietlaczu sterowniczym staciji.

Sygnalizacje te bedg podigczone do stacji za posrednictwem stosownego kabla (wg typu uzytej
technologii) z uwzglednieniem odlegtosci od stacji, odbioru sygnalizacji tak, aby byty one w peni
funkcyjne. Kabel musi by¢ prowadzony do sygnalizacji w oddzielnej listwie elektro montazowej, pod
stropami lub w konstrukcji Gipso/Karton.

KOSZ ODBIORCZY DO STACJI

W skfad stacji wejdzie metalowy kosz odbiorczy z tapicerowaniem, dokad bedg przyjmowane
pojemniki transportowe, umieszczony pod stacjg. Konstrukcja kosza bedzie w takim samym
wykonaniu kolorystycznym jak stacja.

SCIENNY UCHWYT POJEMNIKOW TRANSPORTOWYCH

W sktad stacji wejdzie metalowy Scienny uchwyt pojemnikow transportowych w takim samym
wykonaniu kolorystycznym jak stacja. Uchwyt bedzie umieszczony w poblizu stacji i musi umozliwié¢
ztozenie co najmniej 5 szt. pojemnikow transportowych.

TROJDROZNE ZWROTNICE SYSTEMOWE

Zwrotnice zapewniajg przekierunkowanie pojemnika z rurociggu do innego rurociggu, sg wyposazone
w dokfadng mechanike obrotowg. Zwrotnice muszg by¢ zastosowane jako tzw. aktywne (z wtasnym
systemem sterowniczym). Wymagane sg w wykonaniu 3-droznym, z elektronikg sterownicza,
odpowiednie potozenia zwrotu kontrolowane sg czujnikami bezstykowymi. Kontrola przejazdu przez
zwrotnice musi by¢ zapewniona bezstykowym czujnikiem optycznym. Kazda zwrotnica bedzie
zawierac urzadzenie sterujgce umozliwiajgce odwrécenie w dowolne potozenie bezposrednio z samej
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zwrotnicy (funkcja serwisowa). Szczelnos¢ pneumatyczna musi byé zapewniona z wykorzystaniem
samo nastawialnych pierscieni uszczelniajgcych.

W razie przecigzenia silnika musi zosta¢ uaktywniona elektroniczna ochrona zwrotnicy, po jej
uruchomieniu automatycznie musi dojS¢ do wznowienia jej pracy bez jakiejkolwiek ingerencji
manualnej — funkcja serwisowa zwrotnicy, zapewnienie szybkiego uruchomienia w razie problemow.

STACJE SZPITALNE
Stacja automatyczna nadawczo — odbiorcza.

Praca wtasna i proces wysytania pojemnika powinny by¢ bardzo proste dla uzytkownikéw i
zautomatyzowane — wktadanie pojemnika do stacji musi by¢ mozliwe dowolnym koncem, Nastepnie
po wybraniu stacji docelowej — pojemnik zostaje automatycznie bezobstugowo wysytany do stacji
docelowej (w stacji domowej wybiera system adres docelowy i u wszelkich innych stacji system
wybiera adres stacji domowej, zeby pojemnik zostat zwrécony do wiasciciela.

Stacja musi by¢é wyposazona w magazyn wysytkowy tak, aby do niej mozna byto wiozy¢ pojemnik
w dowolnym momencie, tzn. takze w trakcie przyjmowania i wypadania pojemnikow do kosza
zbiorczego pod stacja.

Stacja musi zawiera¢ system hamowania pojemnika transportowego za posrednictwem
wbudowanego by-pasu pneumatycznego. Stacja musi umozliwi¢ przytgczenie co najmniej 2
sygnalizacji o r6znym adresie (sygnalizacja poszczegdlnym osobom, na poszczegdine oddzialy itp.),

W skiad tych stacji musi wej$¢ nastepujgce wyposazenie funkcyjne i technologiczne opisane w
oddzielnych rozdziatach niniejszego Opisu technicznego (wg specyfikacji powyzej):

RFID —technologia chipowa w pojemnikach(istniejacych oraz nowych)
Zamkniety obwod pneumatyczny

Panel sterujacy — wielofunkcyjny wyswietlacz

Sygnalizacja optyczno-akustyczna

Kosz zbiorczy

Scienny uchwyt pojemnikéw

Wszystkie stacje bedg umozliwialy korzystanie przez kilka oddziatéw (przyjmowanie pojemnikow
transportowych pod kilku niezaleznymi adresami). Nadejscie pojemnika bedzie sygnalizowane za
posrednictwem sygnalizacji akustyczno-optycznej.

Dojazd do stacji bedzie ptynny z hamowaniem hamulcem pneumatycznym (pojemnik musi zostac
zatrzymany w stacji). W skiad stacji wejdzie takze kosz zbiorczy z tapicerowaniem, dokgd bedg
przyjmowane pojemniki transportowe, oraz scienny uchwyt pojemnikéw transportowych umieszczony
w poblizu stacji.

Stacje bedg w wykonaniu PCV (kolor szary). Stacja musi by¢ zasilana napieciem bezpiecznym.

Stacja w Laboratorium bedzie dodatkowo wyposazona w specjalng technologie¢ RFID z
systemem automatycznego odsytania pojemnikéw do zaprogramowanych stacji na podstawie
chipéw RFID zainstalowanych w pojemnikach.
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POJEMNIKI TRANSPORTOWE | ICH OSPRZET

Pojemniki transportowe sg wymagane o nastepujacych parametrach:

e Pojemnik o minimalnych wymiarach wewnetrznych — dtugos¢ 230 mm, Srednica 80 mm,
obustronnie otwierane, odporne na uderzenia (taki sam standard jak obecnie uzywane pojemniki).
Kazdy pojemnik bedzie wyposazony w 2 chipy identyfikacyjne.

Kazdy pojemnik transportowy bedzie wyposazony w dwa programowalne chipy, kazdy na jednym
koncu pojemnika — w celu zapewnienia automatyzacji, zabezpieczenia, identyfikacji.

System za posrednictwem technologii chipowej — zaprogramowanych pojemnikéw, musi zapewnic
automatyczne odestanie zaprogramowanych pojemnikow do konkretnych miejsc zgodnie z samym
zaprogramowaniem.

Pojemniki nowe oraz istniejgce muszg by¢ wyposazone w 2 chipy umozliwiajgce zaprogramowanie:

a) stacja macierzysta (wtasciciela pojemnika)
b) stacje przedefiniowane (docelowe)
¢) unikalnym numerem seryjnym dla identyfikacji konkretnego pojemnika

WORECZKI DO TRANSPORTU MATERIALU BIOLOGICZNEGO — BIOHAZARD

Do transportu materiatu biologicznego zostang dostarczone jednorazowe woreczki do transportu
probéwek z oznaczeniem BIOHAZARD. Woreczki bedg z przejrzystej folii podzielonej na dwie czesci
— ,kieszenie“. Jedna kieszen, przeznaczona dla probek, bedzie hermetycznie zamykana na wypadek
rozlania transportowanej prébki, dzieki czemu zapobiegnie skazeniu pojemnika, druga kieszen bez
zamykania bedzie przeznaczona do witozenia karty zapotrzebowania. Woreczki muszg by¢ proste
w manipulacji, tzn. tatwe witozenie probdéwek, szybkie i proste zaklejenie, szybkie i proste wyjecie
probowek w laboratorium bez uzycia narzedzi pomocniczych (nozyc itp.). Kazdy woreczek bedzie
posiadat unikalny numer identyfikacyjny i kod kreskowy woreczki muszg by¢ certyfikowane dla
transportu materiatu biologicznego. Wodoszczelne wykonanie woreczkéw klasa ADR P650 / IATA
650. Wszystkie woreczki muszg by¢ nadrukowane instrukcjg obstugi w jezyku polskim i polem
opisowym min. 2x4 cm na stronie czotowej dla umozliwienia wpisywania uwag. Minimalne wymiary
wewnetrzne woreczka: 15x23 cm. Materiat woreczka musi by¢é odporny na powstawanie
elektrycznosci statyczne;.

ZABEZPIECZENIA PRZECIWPOZAROWE

Przejscia rurociggu oraz kabla przez elementy oddzielenia przeciwpozarowego powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone certyfikowanymi obejmami ognioochronnymi przeciwpozarowymi HILTI.
Przy przejsciu przez strop nalezy zastosowac jedng obejme od dotu, przy przejsciach przez sciane
nalezy zastosowac po jednej obejmie z kazdej strony. Montaz zgodnie z wytycznymi producenta.

5. WYTYCZNE WYKONAWCZE

Instalacje poczty wykonac¢ z przewoddéw PVC tgczonych za pomocg muf, klejone, przewody
gtadkie z PVC. Zmiany kierunkdéw wykonywacé przy pomocy tukow:
- dla przewodéw o srednicy Dn110 - promien R= 650 mm;
Przy prostych odcinkach powyzej 50 m stosowa¢ kompensatory wydtuzenia.
Wzdiuz przewoddéw poczty prowadzi¢ kabel niskopradowy: zasilajgcy o przekroju 3x2.5mm? oraz
sterujacy o przekroju 3x2x0,5mm?2,
Przejscia przez przegrody budowlane uszczelnione atestowanymi materiatami uszczelniajgcymi.
Po wykonaniu instalacji nalezy przeprowadzi¢ probe szczelnosci zgodnie z wymaganiami producenta
zastosowanego systemu.
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Wszystkie instalacje powinny by¢ realizowane ze szczegdlng doktadnoscig i starannoscig wymagang
w placowkach medycznych.

Producent systemu poczty powinien przedstawi¢ technologie sterylizacji fragmentéw wnetrza instalac;ji
na wypadek skazenia w wyniku wydostania sie materiatdéw z pojemnika transportowego.

WYMAGANIA DLA SPOSOBU REALIZACJI

Pracownicy wykonujgcy fachowg dziatalnos¢ muszg posiada¢ wazne uprawnienie do obstugi
urzadzen i maszyn. Dla technologii maszynowych i bezpieczenstwa pracy z maszynami obowigzujg
instrukcje i montazowe metody technologiczne oraz przepisy bezpieczenstwa producenta lub
dostawcy.

Wykonawca zapewni przez czas realizacji technologii stalg obecno$¢ osoby odpowiedzialnej za
dostawe i montaz systemu poczty pneumatycznej.

SZKOLENIE OBSLUGI - UZYTKOWNIKOW

W skitad dostawy musi wejs¢ kompleksowy program przeszkolenia wszystkich uzytkownikéw w
grupach (zawsze ok. 10 uzytkownikéw), ktore wskaze uzytkownik, w zakresie sterowania i uzywania
zainstalowanego systemu.

Wykonawca powinien zapewni¢ i prowadzi¢ szkolenia wlasnymi wykwalifikowanymi i doswiadczonymi
pracownikami.

Program ¢wiczen musi obejmowac przedstawienie systemu i wszystkich aspektéw eksploatacyjnych
systemu (mozliwosci funkcyjne, sposéb uzywania, ostrzezenie przed niewtasciwym sposobem obstugi
oraz btedy przy obstudze i konserwacji...). W skiad musi wchodzi¢ szkolenie praktyczne —
przeegzaminowanie.

Sam proces szkolenia musi by¢ udokumentowany i poparty przekazaniem odnosnych materiatow
takich jak przede wszystkim instrukcje obstugi i konserwacji uzytkownikowi, opisy ze zwrdéceniem
uwagi na btedy obstugi itd

Wszelka dokumentacja i szkolenie musi by¢ w jezyku polskim.

Koszty wyzej wymienione muszg by¢ objete w ofercie wykonawcy.

SZKOLENIE KONSERWACJI

W skiad dostawy musi wejs¢ kompleksowy program przeszkolenia co najmniej 2 pracownikéw
technicznych konserwaciji, ktérzy zostang wyznaczeni przez uzytkownika i ktérzy bedg zapewniac
prace i konserwacje zainstalowanej technologii.

Wykonawca powinien zapewni¢ i prowadzi¢ szkolenie wtasnymi wykwalifikowanymi i doswiadczonymi
pracownikami.

Program szkolenia musi zawieraC co najmniej przedstawienie kompletnej technologii, sprawy
techniczne i eksploatacyjne urzadzenia, funkcje poszczegélnych komponentéw, zakres prowadzenia
profilaktycznej i biezgcej konserwaciji uzytkowniczo-ruchowej, wymagan dla préb, identyfikacji usterek
systemowych i ruchowych i ich mozliwe naprawy itd

Sam proces szkolenia musi by¢é udokumentowany i poparty przekazaniem odnosnych materiatdw
takich jak przede wszystkim instrukcje obstugi i konserwaciji uzytkownika, opisy ze zwrdéceniem uwagi
na btedy obstugi itd.

Wszelka dokumentacja i szkolenie musi by¢ w jezyku polskim.

Koszty wyzej wymienione muszg byc¢ objete w ofercie wykonawcy.
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6. WYTYCZNE DLA INNYCH BRANZ NIE WCHODZA W PROJEKT POCZTY

6.1

6.2

6.3

Elementy budowy

wszystkie przejscia rurociggu transportowego (wiercenie, ciecie) dla rurociggu z tworzywa
sztucznego o srednicy zewnetrznej 110mm i promieniu tuku R650mm fgcznie wykonczenie
odpowiednim sposobem (nie piankg montazowa, itp.) wraz z zaprawieniem w Nowej czesci
budynku

wszystkie prace budowlane (murowanie, wneki $cian, korekty scian dla cumowania tras i

komponentéw, demontaze — opréznienie miejsca dla mozliwosci instalacji elementéw i trasy
PP, przygotowanie LAN w pom. Maszynowni.

wszystkie przerobki konstrukcji gips-kartonowych — rozbiorka istniejgcych, montaz po
zainstalowaniu rurociggu PP, montaz nowych konstrukcji gips-kartonowych, otwory kontrolne
dla elementow ukrytych PP (zwrotnice, zasilacz itp..), przeciwpozarowe zabezpieczenie gips-
kartonowe elementow PP zgodnie z RBP

zapewnienie izolacji dzwiekowej maszynowni PP wobec dalszych przestrzeni w budynku (1szt
dmuchawa — 77dB, 1szt zwrotnica — 60dB,)

zapewnienie zgody statyka w nawigzaniu do instalacji trasy i z tym zwigzane opracowanie
przejs¢ poprzez elementy konstrukcyjne obiektéw

demontaz — przerobki sufitdw podwieszanych i nastgpny ich montaz dla mocowania
elementow i tras PP

podtgczenie w maszynowni gniazda z siecig LAN
zamontowanie gniazdek w maszynowni 380V/16A, 230V/10A

Rozwigzania bezpieczenstwa pozarowego

zapewnienie zgody catkowitego RBP dla poczty pneumatycznej

Centralne ogrzewanie i dystrybucja chiodu

zapewni¢ utrzymanie temperatury pomieszczenia dla PP w standardowych zakresach — min.
temperatura 18°C, maksymalna temperatura 25°C

6.4 Przewody wysokiego napiecia

zapewnienie zasilania dla rozdzielnicy technologii PP 400V do pomieszczen centrali PP

6.5 Przewody niskiego napiecia

zapewnienie okablowania strukturalnego do maszynowni LAN

6.6 Wentylacja i chtodnictwo

Poszczegdlng dmuchawag, powietrze jest na przemian zasysane/wydmuchiwane (z/do miejsc w
szpitalu, gdzie instalowane sg poszczegodlne stacje/zwrotnice PP), réwniez niezbedne jest oceni¢
stanowisko higieniczne i wptyw na obcigzenie cieplne w pomieszczeniu dmuchawy. Przeptyw
powietrza jedng dmuchawg — 6.2m3/min.
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Wymagana temperatura maksymalna pomieszczenia centrali PP pod wzgledem technologii jest
25°C.

7. WYMAGANIA SZCZEGOLOWE

Zakres prac musi obejmowac¢ dostawe, montaz, wszelkie potrzebne préby i wprowadzenie technologii
poczty pneumatycznej wraz z sprawozdaniem technicznym i specyfikacja.

Nowo dostarczone czesci urzgdzenia muszg by¢ w petni kompatybilne z istniejgcym eksploatowanym
urzadzeniem i muszg by¢ wzajemnie potgczone. Musi byé réwniez zapewniona kompatybilnosé
catego systemu bez jakiegokolwiek ograniczenia warunkéw gwarancyjnych i innych, ktorymi jest
objety istniejgcy system. Jako catos¢ zostanie dostarczone catkowicie funkcyjne dzieto zintegrowane
w systemie MSWIA w Rzeszowie. W trakcie realizacji dojdzie do minimalizacji wytgczeni istniejacego
systemu poczty pneumatycznej.

Rozszerzony system zostanie podtgczony do istniejgcych rozprowadzen/technologii — musi dojs¢ do
jego petnowartosciowego przytgczenia do nowych czesci tak, aby pojemniki transportowe mozna byto
wysytaé takze do i z tych nowych stanowisk. Wszystko nastepnie musi by¢ sterowane jako jeden
system.

W czasie przekazania urzadzenia do eksploatacji wykonawca musi dokonaé¢ upgrade’u
oprogramowania na najnowszg dostepng wersje. Caty system musi by¢ sterowany przez jednag
jednostkg sterujacg w celu centralizacji sterowania i kierowania.

System musi by¢ réwniez wyposazony w autodiagnostyke, tzn. musi by¢é zdolny automatycznie
rozwigza¢ mniej powazne problemy i btedy obstugi.

System poczty pneumatycznej musi by¢ rozwigzany tak, aby:

a) Jezeli jedna stacja, odgatezienie lub cata linia przejdzie w stan usterkowy, ta cze$¢ musi zostac
samodzielnie wytgczona z ruchu oraz bez wptywu na ruch pozostatych czesci systemu.

b) Musi by¢ mozliwe wytaczenie z ruchu samodzielnie jednej stacji, odgatezienia lub linii dla realizacji
czynnosci serwisowych i zmian tak bez tego, aby wptyneto to na funkcjonowanie reszty systemu.

Wyposazenie technologiczne zaprojektowane w niniejszej DP jest referencyjne i stanowi minimum
wymaganego wyposazenia standardowego. Urzadzenie, odpow. rozwigzania podane w projekcie
stanowig minimalny standard technologiczny i jakos$ciowy, odpow. opisujg wymagane minimalne
funkcje i parametry, wydajnos¢, wyposazenie i moce systemu, ktére muszg zosta¢ minimalnie
spetnione lub przekroczone przez dostawce technologii.

Wszystkie wymagane funkcjonalnosci systemu na dzien rozpoczecia instalacji technologii muszg by¢
opracowane i przetestowane przez producenta systemu. Zamawiajgcy nie dopuszcza dostawy i
instalacji zadnych prototypow, dodatkowego rozwoju funkcjonalnosci itp. Dostosowanie systemu do
potrzeb uzytkownika (gdyz kazdy system dla kazdego uzytkownika jest unikalny) i jego
sparametryzowanie jest oczywistoécig i nie jest w sprzecznosci z wyzej podanym.

Technologia poczty pneumatycznej dla placowek stuzby zdrowia jest bardzo specyficzna, jej instalacja
do istniejgcego eksploatowanego urzadzenia medycznego jest zlozona i skomplikowana, poczta
pneumatyczna w placowce stuzby zdrowia po jej bezbtednym i pomy$inym wprowadzeniu do
eksploatacji stanowi niezastgpiony system transportowy, ktéry musi pracowac¢ przez 24 godziny na
dobe, likwidowane sg dotychczasowe sposoby dostawy, do transportu przede wszystkim probek stuzy
tylko poczta pneumatyczna, szpital jest zalezny od sprawnego systemu poczty pneumatyczne;j.

Z podanych powoddéw dostawcg urzgdzenia musi by¢ tylko specjalistyczna i doswiadczona firma,
ktéra z dostawami i realizacjg poczty pneumatycznej w istniejgcych placéwkach medycznych w Polsce
0 podobnej wielkosci oraz z danym typem technologii ($rednica rury) ma doswiadczenia, dla instalacji
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tak rozlegtej technologii poczty pneumatycznej posiada dostateczne moce, aby realizacja w trackie
ruchu przebiegata jak najszybciej i rownoczesnie takze jak najogledniej ze wzgledu na fakt, ze cata
realizacja odbywa sie podczas pracy szpitala.

Réwnoczes$nie dostawcg musi by¢ spétka, ktéra posiada dostateczne moce serwisowe dla
zapewnienia serwisu non-stop z szybkim wejsciem na usuwanie usterek, posiada dostateczne wiasne
zapasy czeéci zamiennych do natychmiastowego usuwania usterek, ma zagwarantowang non-stop
on-line pomoc producenta danej technologii.

Tylko w ten sposéb uzytkownikowi moze zosta¢ zagwarantowane spetnienie wymagan stawianych
przez uzytkownika poczcie pneumatycznej za posrednictwem niniejszej Dokumentacji,
zagwarantowana bezpieczna i niezawodna praca technologii, zapewniony bezpieczny transport
materiatu (przede wszystkim probek do laboratoriéw) bez jego degradacji, dtugookresowo stabilng,
bezawaryjng i efektywng eksploatacje urzgdzenia przy zwrocie wtozonych inwestycji.

Montaze mogg wykonywac tylko firmy kwalifikacyjnie i fachowo do tego zdolne oraz wedtug
konkretnych wymagan i nalezcie przeszkolone lub certyfikowane od producenta urzgdzenia.

W trakcie budowy zostang przeprowadzone odpowiednie préby na poszczegdolnych urzgdzeniach
technologicznych — préby indywidualne — i wedtug potrzeby ewent. takze préby kompleksowe.

Zakres i wykonanie prob bedzie sie odbywato wedtug polecen zamawiajgcego, szczegdty bedzie
rozwigzywac plan prob. Wyniki wszystkich préb bedg ewidencjonowane. Pomys$inie zakonczone préby
kompleksowe bedg podstawg dla odbioru budowy.

Do Opisu technicznego nawigzuje Przedmiar robot specyfikujagcy wymagane ilosci poszczegolnych
dostaw komponentéw i zwigzanych prac montazowych.

Zakres prac musi obejmowaé dziatalno$¢ projektowg, dostawe, montaz, wszelkie potrzebne proby i
wprowadzenie technologi poczty pneumatycznej do eksploatacji zgodnie z sprawozdaniem
technicznym i specyfikacja.

Opracowat:
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